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TIPO / TYPE C.E. 4. 93
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l l Wl cuba tipo CE4.93 o solwione ideale dhe la Corminati ho praget- =ﬂ The abe rype CEA. 93 s 1he |deal solution projected by CARMINATI for
tato per | ufilizzo conlemporanes di quatire marse in vedicale della using mmemporansously 4 vices of the series Europe 99 wrtimlly.
serte Europo 99, Compoito &ben dimensionale, essicuralo mossima rigidit per Dimemsional and compart, agure maximum righdity 1o exploit ot bed the power
4 sfruttare of meglio la potenza del CN Costruite in atcinio stabilizzate o rettifi- ol CN. Buildt in dabilized deal, redified with centesimal toks ranee further mas

toto o tolleranze centedmali, offre lo mossima predsione:

precision.




CUBI TIPO / CUBE TYPE C.E. 8. 93

TIPO / TYPE C.E. B. 93
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TIPO / TYPE C.E. 8. 93 ES99 TiPO / TYPE C.E. 8. 93 ED99
100 125 150 100 125 150
198 238 368 70 90 145
i17 17 a7 17 7 a7
i50 iS50 50 i50 50 50
150 150 200 150 130 200
400 400 500 400 400 500
406 494 584 405 494 584
124 149 99 124 149
20 0 330 120 I 30
495 5735 895 605 535 6995
34 38 a2 ™ 3 a2
"8 770 475 718 282 499 752

l I cwbo tips CEB. 9% ['anrezzo appropriaio per utilizzere contemporo- %ﬁ The wube type CE.8. 93 is the approgricte wol 1o use comemporaneously
neamente morse in verticole delia serle Furopa 99. E lo soluzione ideale vltes from the series Europe 99 in vertical. It is the ideal solution 10

i)E[ ridurre | templ di produzione sul CN. avendo lo possibilit di oumentore lo qua-  reduce the production time on CN. having the possibiliry to increase the quantity

it di pazzi in lavorazione. Costruito in ghisa mecanica 630 siabilizzota, offre la  of workpieces. Bulldt in cast iron mechonics G 30 stobilized, offer mox. guaronty, 5

massima garanzia. Retificao sui piani di appoggio assicura tolleranze centesimeli.  reatifieded on supportioce, assure cemtesimal tolerance.



TIPO / TYPE C.L 94 ED99

TIPO / TYPE C.1. 94
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l I Il ewbo tipo C1. %4 | aftremoture pi completa @ versatile per blowoggi di
predsions in verficrle. Py sssere assemblato con svariale seluzioni di blo-
ol come la sede Europa 99 ton la quale  compotibile. Costrulta interamente in

6 aminlo ol como nichel, tlemprato o SEHRC, mttifitto wa folleranze mntesimali, osil.
wra una predsions elevatn, masimeo rgidit e doratonel tempo pressoch illimifoto.

g The integral abe type C1, ¥ is the most complete ond versatile tool for
predsely blocking in vertical. Can be assembled with various blocking

solutions, os the seres Europe 99, with whidh is compatible.

Entirely bulldt in chromium nickel stesl, hardened in 58 HRC, rectified with
centesimal leleronee, osswe high precision, max rigidity, unlimite d durafion.
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MORSE TIPO / VICES TYPE E. 03

TIPO / TYPE ED. 03

TIPO / TYPE ES.03
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TIPO / TYPE ET.03
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l ' Il tipo Europo 03 une mono wmponibile od oltiime prectione con bloc-
toggio mewaniko-meanico e coperiura della vite di manown pu essem
asemblola in e divere soluzion o secondo delle edgenre d| boccopgio: TIPO EDO3
DOPPIA MORSA AUTOBLOCCANTE con pessibikl di chiudera | due peni waleinpe-
ranezments con folleronza fino o Zmm. - TIPO ESO3 MOKSA SINGOLA CON BLOC-
CAGGIO INSPINTA - TIPO ETO3 MORSA SINGOLA CON BLOCCAGGIO IN TIRG. Con la
copertura dello vite 2 | utilizo di materioli ol crono niche! temprati o 58 HRC & assi-
rurg una durnfo pressoche (limitata. Rettlflota su tuttl | plani py essere ulillzzate
in plana o in squadro con lolkmnza —0.02 Il blocoggio avviens per mezza di un
ma|tiplicotere megn hico-meccanico & di un selettore di form per evere sempre il ton-
trollo dello spinte. Con | utilizzo delle opposite gonmse o groding sl pu posidonam
il pezzo in tre altezze diverse evitondoe | wtilizzo delle poraliele.
FORZA D BLOCCAGGIO:
MOD. 100 CON KG./F 2000
MOD. 125 (ON KG./F 3000

MOD. 150 CON KG./F 4000

“ The Europa B3 type is o high precison, modulor vice. It hos @ mechanitl-
mechonkal |ecking ladllty, and & coversd monoeiving scew. It con be

anembled in thres different solutions omerding to locking requirements:

TYPEEDOS: DOUBLE SELF-LOCKING VICE with fadlity for closing the wo

pieces imultanesusly, with folerone up bo 2mm

TYPE ES03: SINGLE VICE WITH THRUST-LOCKING

TYPE ETO3: SINGLE VICE WITH PULL-LOCKING

The covered sindle soew ond use of dhromium-nickel moterials hordened to 58 HRC,

awure olmest unlimited long-life. The vie, ground an all surfaces, con be used on-

plone or syuored with o tolerance of <+ /-0.02. Loddng iy by o mechonicol-medvoni-

tal mubiplier ond o fore selector 1o ensure wnstont thrust coniral,

By using the stepped jows, you con position the plece af three different heights; thes

awoiding use of parallek

LOCKING FORCE

MOD. 100 WITH KG /F 2000

MOD. 125 WITH KG.,/F 3000

MOD: 150 WITH KG./F 4000



COMPONENTI / COMPONENT PARTS E. 03

CORPO MORSA/VICE BODY EO3

.I'f—'\l ‘; m e

135 a7 ia 135 M a3
150 w6 16 150 3 324

o0 ) EL) 12 6.5 6.5 M3 ] a3
125 124 &35 15 M 12 Mé ™ 42
150 49 aa 14 15 7 b n 52

CORPO FI550 1 GRADINOG,/FIXED BODY WITH 1 STEPS EO3

S T T * 0
t U L T

]
E——— | Fe—

i !ﬂ_{"

f—

CARRELLO 1 GRADINO/TROLLEY, 1 STEP E03

h——

oo " 58 12 14.5 163 M5 58 33
125 114 43 b e 1 M ™ 41
150 149 Ba 16 15 7 Mb m 52

GUIDA CARRO/TROLLEY GUIDE EDO3

— P
R -
I I ]

1l
{

e
11
R

STAFFE MORSE/BRACKETS VICE EO3

p—t

— -

L




COMPONENTI / COMPONENT PARTS E. 03

GUIDA RIFERIMENTO/REFERENCE GUIDE E03

GRUPPO VITE/SCREW UNIT EDO3
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MOD L F CORSA VI GRUPPO VITE/SCREW UNIT ETO03
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MORSE TIPO / VICES TYPE E.99
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TIPO / TYPE ED.99

TIPO / TYPE EA.99
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MORSE TIPO / VICES TYPE E.99

TIFO / TYPE ED.99 TIPO / TYPE ES/T 99
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o
W0 | FO 33 93 &0 90 12 14 1006353553 1T M 10 100 (198 33 93 &0 o9 12 14 100353558 11 ME 188
125 | %6 42 112 70 120 1& 16 1M 483ETE 217 ME 38 125 | 258 42 112 7O 120 14 14 125483573 21 Ma 35
19 | 145 52 132 00 184 18 16 13003 7A 2T ME 41 150 | 358 52 132 B0 154 14 T4 150390378 21 ME 54
TIPO / TYPE EA99
& My {
i M A Min o . ' Lo satie Europa 99 la morsa componibile di alfisima predsions con sve-
| riote posibill di uilirzo. Pu essere owsemblato o pledmento con infinie
: =il soluzioni di blecogaio:
o I S = - TIPO ED, %9, doppla marst o chiusura outoblocanle
Al ; il ! -TIPOEA. 99, mono o thivsum oulecentrante
[ - TIPO ES. %9, morsa con blocmaglo a spinka
| - TIPO ET. %9, morsa con blowoggio in ti_ Sulle pami mobili & fuse stata prepora-
o to una guide di pesiziomomento per il montoggio di eventueli gonase spedoli
| Quesdo seris pu #ssere olilizzafo B plono o o fienm, Costraie interamente in
=—H £ amiaio ol tromo nichel, lemprata o 58 HRC ¢ reffificato oo tolleranze contesimli,
pmitura una durate nel tempe pressoch illimitola.
L
5 & T ' The series EURDPA 99 Is o composable high precision vice with variated
T o ’lo ol | ulilisations; ton be wed os you like with infinite blodking slutions:
. I 1 = - type ED.MA_ 99 - sutocent red sell-locking doubled vice
o o = ~type EM.A. 99 - autotent red locking vie
o cile o =< -type E M5 99 - viee with drought or thrug blocking.

On the mobile and fixed parts there is o pesition guide for eventualy @sembling of
specinl jows. This range con be used on level ground or on side. Entirely buildt in
thromicm nidke] 9eel, hardened in 58 HRC and redified with @nlesimal tolemnce, 1o

100 | 198 54 33 93 40 99 12 T4 100 3E.5 58 11 M& 183 st e unlimited dorotion.
125|258 74 42 112 TO 129 14 & 15 a5 7S - Me 35
150|388 74 52 132 BO 154 16 14 130 StF 7S T ME 54

12



MORSE TIPO / VICES TYPE EG.99

TIPO / TYPE EGS/T.99
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100 333,58 58 6.5 165 183
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100 |19 33 3 &0 % M3 14

T35 |25 22 112 70 130 M6 146 125483573 12
150 368 52 132 B0 184 M& 14 150300578 37 35 S8

TIPO / TYPE EGD.99
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10|78 33 %3 &0 90 M3 14 100333,535 163163 30
125 | 90 42 112 70 129 Mé 146 125433573 12 24 38
150 | 145 52 132 B0 184 Mé 14 150500573 37 25 M

TIPO / TYPE EGA.99

1]

b Max

il

_@le..

CARFERATI-§

100|198 54 23 92 &0 ©9 M3 14 100381.538 163 163 105

125|258 74 42 912 70 120 M& 14 125431.373
150 | 368 74 53 132 80 184 MA 14 150 588 7B 27 35

n 14

L]
54

. ' Sestituendo alle morse TIPO EURDPA E 99 corpi flssi & cori diventans EG.

¥, Con | uiilizzo delle opposite gonaste o grodini 5i pu posisionare il perzo
in tre divese oltere, evitando | ufilizzo delle paraliele. Yengono costrulte per tuffi |
medelll Evrops 9.

u By replocing the fired bedies and corringes on the TYPE EURDPAE 99 viees,

they become EG 99, By using the depped jows, the pece con be positioned
af theee different heights, thus owiding the we of porallels. They are boilt for all
Europa 90 models.

13



MORSE TIPO / VICES TYPE OE.99

TIPO / TYPE OED.99
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TIPO / TYPE OES.99 TIPO / TYPE OEGD.9% TIPO / TYPE OEGS5.99
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l Per le moese TIPO E99-EGP  prevido un bleccoggio oleopneumatico: sono
le morse TIPO OE99-0EGY9. Medionte un dlindro idroulico inserito el
wperchio 2 Il moltiplicotore di presione aris-olio  possihile vn blowaoge slwr
anzo afotimmento dell operatore. Il pesidionomento del mro owiene medionie lo
mtozions dello vite.

Per |l blocmaglo del perzo  sulfidenle aztonare o wlvols del malliplicators ario-
olio; la torsa olecdinomicn  di mm &

Lo forza di bloctggio con Bbar  di Ko /F 1900 per i modedli 100-125 e di KgJ/F 3500
par il modella 150

Il blocmpggio oleodinamics sipu montare sui modelli ED99-ES99-EGD99-EGSTY.

D L]
&0 ME

125 (2158 42 112 70 129 16 V6 115 536 T3 I M& J6S
B0 ME

150 | 368 52 132 184 1& 34 150 &85 73 17

" Hydraulic lodking is provided for vices TYPE E99-EG%. These vites are
known as TYPE OEP-0EGD. Seeure backing. without tiring the aperator, ks
obtoined by the wse of o hydroulic clinder fitted in the wver ond an air-oil pressure
14 100 553 53 165145 24 multiplier. The corriogeis positioned by saew rotatlon To lock the plee, just adivate
the ir- oil multiplier vobee - the hydrmulic stroke is & mm.

Lodking foree ot B bar for models 100-125: 1900 ko /F

W 1075 T 27 235 48 | Lodking fore ot 8 bar for model 150: 3500 ky JF The hydraulic

locking system can be indalled on modeb. ED99-ES99-EGD99-EGSY0.

D

100 | 70 33 93 & M5

125 | 90 42 112 T0 120 M6 16 125 633 78 21 14 @
150 | 148 52 132 B0 184 MA

6.5 8.5 03

11 M 33
T 15 =
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COMPONENTI / COMPONENT PARTS E. 99

CORPO BASE/BASICBODY E. 99
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COMPONENTI / COMPONENT PARTS E. 99

GUIDA DEL CARRO/TROLLEY GUIDE E. 99
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COPERCHIO/COVER OE. 99
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COPERCHIO/COVER E. 99
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GRUPPO VITE/SCREW UNIT ED/A. 99
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MORSE TIPO / VICES TYPE SP. 81

TIPO / TYPE SP. 81

100 125 150 00

395 46 53 &7
s ae 110 L] I

40 43 57 &7

848 90354 13104 19134

102.5 118 138 158

14 L] 16 1]
5 10 145 95

343 J6s qan &1
157,25 183 2345 J06.5

253 ap a4 3.3

105 23 93 i

100 125 150 00
0 ar a5 40

176 .3 a9 "

. ' Le morye tipo SPE1 di altesima precsione sono csireie in ooioio di nidhel
temprato, Roppresentons lo punta di diomantz della produzions Corminati:

con | implego dei omponenti opzional possano essere campeste in diverse seluzioni

per different] problematiche di boccggio.

Caratt enstiche principall:

- ponase discendenti dhe blowano in qualsiosi ondiziane il pezze sul pieno della morsy,

- controllo riterno delle gonase;

- grande aperiwn & mpidi di pesizionamento per loverazioni non di sene.

Sone portkelomente mndicote per attrezzist] e stampist], Rettificate in tuth | porfimlari

the k tompongano gerantiscono la massima predsione

Sono prodotte in quatiro modelli: 100 - 125- 150 - 200

STEEL PRECISION VICES WITH DESCENDING JAWS TYPE P81 High precision SPB1 vice are made of hardened nickel deel They ore the show-pieceof the
Carminall produdtion. For holding piec with ditficult shopes, the viea s lined with optionel componants providing vorious salutions. Main feature
destending jows thot clamp the piece on the plate under eny conditions; - jow retum control; - wide epening and quidk positioning for non-stendard madiining They
o porficebarly wsehul for ool mokers ond diesinkers. All parts ere hordened, whidh ensores maximum pracsion They come in fowr models: 100 - 125- 150 - 200 17



MORSE TIPO / VICES TYPE ISP.-MSP.-OSP. 81

TIPO / TYPE ISR B1 - M5R 81
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. l Le morse SPEY con bloteaggio mectane-idraulico si chismane ISPEL; won il

bloaogole medanko-mexanio sane le MSPR1. Segliendo, per mezzo del
nanio indso wilavite, b spinta necenaria per lo loverazions si ottiene sempre un bloc-
mggio costonte. Sono prodofie in guottro modelli: MOD. 100 Kg/F 2000 - MOD. 125
Kg/F 3000 - MOD. 150 Kg/F 4000 - MOD. 200 Kg/F 5000

SPARE PARTSE! vices with mechanicol-bydroulic lodking are known m ISP,

With medhanial-mechanical locking, they are known as MSPEL If, by wing
the vernier sanle tt on the serew, you seled the nacessary thrust for your wark, you will
ohways obtain wnstant locking. Available in four modsts: MOD. 100 Kg/F 2000 - MOD.
125 Kg/F 3000 - MOD. 150 Kg/F 4000 - MOD. 200 Kg/F 5000

123
130

14 120 356 1A M4 20
145 349 2245M8 34

195 &3 30635 M8 43.5 ¥2 200 40 57

ol 133 A7 If3
Bl 150 35 49

159 a4& BY 40054118
e 3 10 53t e0aldl
3 &7 124 71954168
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16
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. ' Le morse 5PE1 con blowoggio olespnzumation 5 chiomans OSPB1. Mediontz

un cilindra idnoalico inserito nella vile ed un moltiplicotore di pressione orio-
olio i blocoggio ropide e situro, senza of faticomento dell operators. Lo posizione
del carre regolote mediante la rotazione dello vite on wna semplice dylove. I bloc-
wggio del pezzo comandalo mediants | azionaments della valwlo sul moltiplicate-
te arlg-olio. Sono ettimali per lovorazion di sede. La corsa aleodinomico di 6 mm,
Sono prodotie |n tre modalll: MOD. 125 CON 2500 Kg /F o 8 bar - MOD. 150 CON 4500
Kg./F o 8 bor - MOD. 200 CON 5000 Kg/F o 8 bar

{SPR1 VICES TYPE OSP81

SPBT vices with hydroulic lacking from the series G5PB1. A bydroulic o linder
imserted in the serew and an air-oll pressure multiplier ensure quidk and safe damping,
withou! excessive work Tor the aperator, The slide pesition mn be odjusted by turning
thie strew with on erdinory wrench, The piete is damped by opesating the lever on the
oir-oil mulfipliec This makes them particdardy sutable for mos-produdions.
Three models: MOD. 125 with 2500 Kg/F o B BAR - MOD. 150 with 4500 Kg/F o § BAR -
WOD. 200 with 500 Kg/F o B BAR



MORSE TIPO / VICES TYPE DSP. 81

TIPO / TYPE DSP 81

A T i
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100 |82 305795 40 37 74 14 95 470 15 M6 255 100 20 N 100 |82 395 79.5 40 37 T4 14 95 470 135 M6 255 100 20 238
125 118 46 89 43 415 85 14 120 568 1M M& 30 125 27 2 125 (118 46 B9 43 425 85 14 120 568 184 Mé 30 125 27 48
150 |138 53 110 57 485 97 16 145 640 3% M8 34 150 35 58 150 (138 53 110 57 485 97 16 145 660 30 M2 34 150 35 &2
200 |148 67 134 67 60 120 16 195 760 139 ME 435 200 40 116 200 [148 &7 134 67 60 120 16 195 760 380 M8 435 200 40 120
TIPO / TYPE ODSE 81
l I Le morse tipo DSPBT sono sirumenti di lavaro di allissimo pracisione, compo- P : 5
nibill 1ra loro e con o radizionale SP8T wasentona soluzioni ideal per risal- S = o b SOty
vere vorie situazioni di bloccoggio. . ; ﬁ& 5
La DSP8T do wnsiderarsi una doppin morsa per lavorazioni in serie. N S i1 i M- =
Powsono funzionare ton bloccoggio mecnice (DSPB1), mecoanokdrautico (IDSPA1), e - s 2"
meccanico-meganio (MDSPB1) e oleopreomarico (DDSP81). J‘ B gt S| | ] - =B
Il posizionemento del corro viene effettuato spingendo | osta predisposta nefla parte - - 3 I__L
bassa dello chioeclole. Ganaste discendenti con controllo del ritomno a zero.
Costruite in oo ol womo nichel temprare o 58 HRC, renificate; nssicurano lo massima 3 §p
predisione & perfetio lunzionomento. . ' |
Su richiestn possono essere forite con ganasce ridatte per fissare la morsa sui fianchi. lﬁ!ﬂ Ko, Ta 0] SRt Ra AN AR m "
o oe
ﬁ The vices type DSP31 are high precision working tooks, composable besween L
each other and the traditional SPBT, they are consenting solutions in various
blacking siruations.
The DSP81 ks to be tonsidered @ double vie for processing in series.
F!E? (n Imiflr;i:h'”h ﬂﬁ:{;ﬂlhhhm fﬁﬂmﬂdﬂﬂm hydraulic 125 [118 46 B9 43 425 B85 14 120 568 14 M& 30 125 27 35
IDSPS1), with mechanic (MDSPET) and o ic {ODSPBT).
Thie pashiaoof she hogie s el by g he s ber urramgi o e low st of 150 (138 53 110 57 485 97 16 145 650 330 ME 34 150 35 &2
the leadnut 200 [148 67 134 &7 60 120 16 195 760 380 M3 435 200 40 120
Descending [wgs, jaw retum control zero. All butldr in chromium nicke| steel, hordened
in 58 HRC, reqified. |
They assure max precsion and perfec function.

Ar request they can be supplied with reduced jows 1o fix the vice sideways.
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MORSE TIPO / VICES TYPE PSP.
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100 (280 0.5 795 40 163 14 9F 470 235 M6 255 100 0 18
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TIPO / TYPE OPSR 81
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195 740 280
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125 (360 45 B9 43 W05 14 120 568 I M6 30 1253 17 194
150 (421 53 110 57 245 16 145 660 130 ME 34 130 33 51
200 (473 &7 134 67 NI 16 195 7H0 380 ME 435 200 40 99
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. ' Le morse tipe PSPET sono sirumenti di lavoro di altissima predsions, compo-
nikifi tra loro  con o wodizionale SPBT consentono soluzion! ideall per risol-

vere varie sinvozioni di bloccaggio.

La PSP 81 lo morsa ideale per blocare pezzi con dimensiont insolire.

Possono funzionare ton bloccaggio mecankn (PSPET), mecconoidraulico (IPSPET),

meccanios-mecanico (MPSPB1) e cleopreumatioo (OPSPRT).

Il posizionamente del carro viene effenvato spingendo | asta predisposta nella pore

bassa della chioreiolo. Ganaste discendenti con comrollo def ritorno o zero.

Costruite in accio ol croma niche! temprote a 58 HRL, renificate, assicorano lo massima

preciss & perferto funzionomento,

Su richiesta possona essere fornite con ganosce ridaite per fissare lo morsa sul fianchi

% The vies rype PSPB1 are high predsion working tooks, composable barween

each other ond the redirional 5P81, they ore consenting solutions in various

blocking sitations.

The PSPAT ks the ideal vice 1o block pieces with unosual dimensions.

They con funciion with mechanical blocking (PSPBI), with mechanical hydraulic

(IPSPET), with mechonical-mechankal (MPSPA1) and oleopreumaric (OPSPBT).

T“I: d‘llnn of the bogie is effected by pushing the kide bar orronged on the low par of
padnut.

Descending jwys, jaw resurn control zero. All builds in chromium nicke] steel, hardened

in 58 HRC recified.

They ossure max predsion and perfec fundion.

At request they tan be supplied with reduced jows 1o fix the viee sidewnys.



PROLUNGHE /EXTENTIONS SP. 81

Profunga Fissa

—— s

mpi?u IIUHILE& rolunga FISSA per aumentare la profond delln presa. Per bloccore perzi di oliezzn elevotn.
i Ieenmiuﬂﬁmd xed extension & 1o increase degth. To domep long pieges.

Profuniga Mobile

leunga Fissa Prolunoga Mobile

—i

Imp? mtmlmm MOBILE e prolunga FISSA per oumentare la Im?haml della presa. Per blorare perzi i elovate dimensionl.

le extension A and fixed extension B 1o Increase holding degth. For large size pleces.
(R B S Y T BT 0
® ‘a.-' ® i T ! . I' -ll':_‘ a .
Corpo Morsa Standard Prolunga Mobile
L 1o i

Impiego di MORSA & Prolunga MOBILE per pezzi di lunghezza insolito.
?ﬂm(mi mobile extension A for pleces of unusual length.
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COMPONENTI / COMPONENT PARTS SP. 81

CORPO PROLUNGATO/LENGTHENED BODY DSP. - PSR 8)

100 a0 200 233 14 L] 70

—s I L {I j EI E-—S_EI

* o

125 a3 242 284 14 120 568
150 ar 83 330 14 145 1]
00 ar 125 a0 16 195 750

3
i
L

B = L = = -H 1
H — =
100 14,5 3 15725 14 40 n & 5 E 5 a
123 Ibd 120 153 4 %3 ko) L i =3 @_ o,
150 44w 145 2243 15 5T ] -I —a R I-
200 &1 195 Joés 15 AT a0 e L1 -

PROLUNGA MOBILE/MOBILE EXTENSION 5P 81

: ET_:SC@ ~
S —— —

PROLUNGA FIS5A/FIXED EXTENSION 5SP. 81

1848 130 g5 35 14 an L n J' E| E_E] El
125 ET] 120 as 14 1] 20 n ! ~

150 178 145 as 18 57 n ]

100 200 195 as 14 a7 a 18 i

FI550 DOPPIO/DOUBLE FIXED D5P. 81

I

FISSO/FIXED 5P 81

Sy R L
o
|-
|-
o
-

| o N
'D L) 1{8);

125 ab 120 83,5 '

15 53 145 93,5 l

200 &7 195 15 r ¥
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COMPONENTI / COMPONENT PARTS SP. 81

CARRELLO/TROLLEY SR - DSP - PSP B1

5§ [ %
E ——d | 100 a0 95 985
l ! £ ! 125 4% 120 121.5
150 53 145 148.5
200 &7 195 185

L
= it 100 4 4 28 100
f 5= 125 4 4 32 125
[8) @] = 150 5 4 a8 150
} B 200 5 4 47 200
GAMASCIA A V/V-JAW 5P 81
- -1
r‘_ = v - 100 100 28 201101 1201104
[ f T 125 125 32 20x1104 120110
a -1: G H jé_ij_é 150 150 38 W0 14110
M i ; 260 200 47 2021104 14x110

GANASCIA PORTA BLOCCHETTO/BLOCK CARRIER JAW SR 81
1

o o A [T

8 75 10 Ma
I 5 125 125 32 90 12 Wik
oll;
150 150 ag 110 15 Ma
it | 200 200 47 100 19.5 Ma

BLOCCHETTO TENERO/SOFT BLOCK SR 81
L

- I i

LU

@ @ P 100 100 24 75 10 = M& 10
I ¢ 125 125 28 0 12 = Mé 10

J L 150 150 34 110 15 = Ma 12
W 200 200 43 100 18.5 xMa 12

BASE GIREVOLE/ROTATING BASE SP. &1

=
N
e
y 100 1205 23 14
ol 125 1238 27 14
150 £203 28 14
A S 200 i383 34 146
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COMPONENTI / COMPONENT PARTS SP. 81

FRUPPO MECCANICO/MECHANICAL UNIT 5B 81

i =

125 17 :I:l:l
150 34 1
43

-

GRUPPO MECCANIDRAULICO/MECHANICAL-HYDRAULIC UNIT ISP - MSR B1

L
MOD L F Cornn wiie T ‘\ —I
100 213 M23 2 I
123 132 i35 TpMN 7
130 78 45 TpN g —"D
200 78 45 TpM 43 -

N
125 187 136 TpN 27 6 !
150 230 i46 TpN a8 6 =}
200 230 146 TpM 43 & -

]
- il [ |
T
100 11.5 12.5 17 23 xM1Z % Pl
125 13 14 18 27 iz |\ i btg——
150 15 18 19 a9 M2 L .J
200 15 29 22 as M2 E

Y
|
N
! ] .
k
| x\ —
- ]
i I 1\ . .
1080 14 23 85 M2 14 e R | L___,_i [
125 14 23 &5 M2 14 4 ' 1]
150 15 27.5 78 X M12 18 = Sio—— 1
200 15 335 78 x M12 24 =

GUIDA RIFERIMENTO/REFERENCE GUIDE SP. 81

—

i l
c D
—
100 14 & & 12 25  xMb A Rihiest l N = s
125 | 14 6 6 12 25 xM6  Afihies ol 10,
150 18 & & 12 25 T Mé A Bichieses | g b 4
200 16 & & 12 25 xME A Rkhizs e |
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MORSE TIPO / VICES TYPE SPE. 81

120 159 210 am
FL ] 48 53 &7
795 B9 110 13
a0 43 a7 &7
548 90354 1IL04 19154
102.5 116 138 58
4 AL A1) 16
] 130 145 L} -
3145 J66 440 a1l
157.25 183 22453 JI06,5
L0 0] ME L]
255 a0 a4 435
205 38 2 343
100 125 150 200
20 ar a5 40
w7 27 45,3 046

TIPO / TYPE SPE. 81

&

p—

=]

l I LE MORSE TIPQ SPEBT ECONOMIC di olfimime preciione sonp s nite in

oaiaio ol nichel temprato. Sono wmpanibili fro kro e con | tipi SPE1 doi quali
s| differenziono per carrell & chiocdola. Corgttedstiche prindpali- gonese dicen-
denti che blocmno in quokiasi paizione il pezzo sul piano della morsa - wntrolla
rilorne deile gunasce & gronde operfura. Sono porficel ormente indicate per altecziti
e simmphti. Retificate in tuifi | particolor] che le compongono, gorontiscons |o mass-
ma precisiane, ¥engono prodotte in quattro modelli.

“ HIGH PRECISION SPERI econamit wices are made of hardened nickel steel
The vite is fitted with opfional mpeonents. The difference from type SPBT s

the winding trolley. Main leatures - ﬂmendthmfhd tlomg the pieee on {he plate
under ony conditions; - Jow return wairol and wide opening they are parficularly
useful for toolmakers and for pressing. All ports ore grinded, whith ensures moximum
predston, They come in four modely
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MORSE TIPO / VICES TYPE ISPE. 81 - OSPE. 81

TIPO / TYPE ISPE. - MSPE. 81

120 395 795 40 4R S 14 95 N45 157 M6 255205 100 20 17
159 456 B9 43 054116 T4 120 s 1B ME 30 DE 1M 27 27
290 53 110 57304138 16 145 449 ZIASME 34 W1 150 35 450
AW &7 134 GTIFLIATEE 16 195 613 I0L5ME 433 MI 200 40 9406

TIPO / TYPE OSPE. 81

. l LE MORSE SPE 81 ECONOMIC con blotmppio mecmno-idrmulics $i driomaona

ISPE 81, ea il blozoggio memonko-mewonio sono le MSPER] Seegliends,
per mezzo del nonio indse sulla vite, la spint necesanria per lo lowrazione sl attiene
sempre un blocnggio weante. Sono prodofta in quattrs modelli: MOD. 100 Kg/F 2000
- MOD. 125 Kg/F 3000 - MOD. 150 Kg/F 4000 - MOD. 200 Kg/F 5000

n THE SPEST ECONBOMIC wice with mechanical-hydraulic desure is colled
ISPEE], with mechanical-mechanical desure bs colled MSPER]. Mechanical-
hydraulic multiplier inserted in the serowensure o quick ond sofe clomping without
exeessive work. They come in three models: Model 125with 3000 Kg/F - Mode! 150 with
4500 Kg/F - Mode! 200 with 5000 Kg/F

125

150

159 46 B9 43 #%54116 14 130 344 TED M 30 M O1HS 2T A7
20 53 190 SALGAE 14 145 A T2ASME 34 N1 18 35 480
3 AT 134 ETIVLEANE8 16 VRS 613 J0L5 ME 43,5 MI 200 40 Q4.4

[ in
R i
TR o
I___'_--_-III
I AL 1
ke

. ' PER1 it won blocmpgio oleo prevmatioo si chiemane

DSPERL Mediante un dlindro Idroulloo inserito nelin vife ed un meltiplioie-
re d| presione arie-olio I blozaggie ropido & dcuro, sanm affolicomento dell ope-
rotore. Lo posizione del carro regolato mediante o rotazions della vite con una sem-
plice chiove. Il blowogglo del pezm  comandote mediante | azionomento dello val-
wola sul moltiplicatare orig-olie. Sone offimali per |overuziont di serie. Lo mna oles-
dinamica di mm_&. Sono prodotte in tre modelli: MOD. 125 con 2500 Kg./F a 8 bar
- MOD. 150 con 4500 Kg/F o 8 bor- MOD. 200 wn 4500 KgJF o 8 bor

(OSPER1 YICES TYPE SPER] ECONOMIC SPER] ECONOMIC vices with
" olespneumatic dosure arecalled 0SPEL. A hydmulic oylinder insertedin the
serew and on aif-oll pressure multiplier ensre quick and sofe domging, wit hout
exezssie work for the operator. The dide position can be od justed by turning the soew
with on ardinary wrench. The piece is comped by operting the lever on the air-oil
multiplier, This makes them perticulory suiioble for mesi-produdions MOD, 125 with
2500 Kg/F o 8 BAR. - MOD. 150 with4500Kg/F o B BAR. - MOD. 200 with 5000 Kg/F o
BBAR.



MORSE TIPO / VICES TYPE DSPE. 81

TIPO / TYPE IDSPE. - MDSPE. 81

Fals

S | i|

oy

[k
j
[

MmN l?
100 [B1 395 795 40 37 14 95 470 . M6 155 100 20 I3
125 117 46 89 43 425 14 120 568 M4 ME 30 125 37 35
150 [138 53 110 57 &85 16 145 460 33X MBS 34 150 35 61
200 (148 &7 134 &7 &0 16 195 750 3 MS 435 200 40 112

l l Le morse tipo DSPERT sl differenziano dai tipi DSPA1 nel carrello & nello
thiveiola. Sono compatibili ma loro e con 1l fipe SPE8], vengono wiilizzare

per le stesse lavarazioni delle DSPBI.

Passono funzionare ton blowoggio mecconice (DSPET), mecconoidroulic [IDSPE

81), mecconico-megconico (MDSPERT) e oleopneumatico (ODSPERT).

Ganasce discendenti con controllo di ritorno o zero. Costruite in ocialo of momo

nichel, 1emprate a 58 HRC e rertificate, assiurons |o mossima predsions  perfetio

funzienamento. Su richiesta possono essere fomite ton ganosee ridone per fissare lo

morsa sui fianchi.

aﬁ Ehe vices type DSPER] are different from DSPB1 in the sorew nut and the
ogie.

Compatible 1o each other and with type SPER1, used in the some woarking os DSPRT.

mfunﬂian with mechanical blocking {DSPEBT) mechanical hydraulic {IDSPEST),

anicai-mechanical (WDSPERT ) and aleopneumaric (ODSPEET).

Destending jows, jow return mnrmel zera.

Buildt in chromiwm nidke! steel, hordenad in 58 HRC, regified.

They assure max predsion and perfect funcion.

At request they con be supplied with reduced jows to fix the vice sideways.

100 | 81 395 T35 40 37 14 93 470 I3 M6 355 100 0 N
125 |117 45 B9 43 413 14 110 568 M4 M& 30 125 17 »2

150 |138 53 110 57 483 16 145 68D 130 MB 34 130 35 57
200 |7148 &7 124 &7 &0 16 197 76D WO ME 435 100 40 108

TIPO / TYPE ODSPE. 81

T o

Y
<!
L

—

T
T F— s
A 3

[

125 (117 44 B9 43 425 14 120 568 M4 MS& 30 125 37 35
150 (138 53 110 57 485 156 145 660 I ME 34 130 35 &
200 (148 &7 134 &7 &0 16 195 FHO B0 MB 435 20D 40 112
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MORSE TIPO / VICES TYPE PSPE. 81

TIPO / TYPE IPSPE. - MPSPE. 81

100 20 1935
125 27 283
150 35 30

N
100 (281 303 7R3 40 163 14 95 470 T Ms
125 (3460 45 B9 43 105 14 120 S5B 14 Ms
150 (421 33 110 57 2343 16 143 &0 3N MB
200 |473 67 134 &7 265 16 193 760 WM M3

8¢ g B0

TIPO / TYPE OPSPE. 81

-|E Emacsheshos - &

Ik

e

125 (340 45 B9 43 HOF 14 120 568 4 MS& 30 115 27 3

150 421 53 110 57 145 14 145 560 1M ME 234 150 35 50
200 | 473 &7 134 &7 255 16 195 FE0 I ME 435 100 40 WS

-lil.- "l _l-l--l
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l ' Le morse tipo PSPEE] si differenziono dai tipi PSPET nel el & nelle
thioeciola. Sono compatibili ta loro 2 con 1l tipe SPERT, vengono wiilizzate

per le stesse lovorozion| delle PSPE1.

Possono funzionare con blocroggio mescanico (PSPERT), meccanaldraulice (IPSPERT),

mecanico-mecanio (MPSPES]) e oleopnevmatico (OPSPERT).

Ganaste discendenti con tontrolle di ritorno o zero. Costruire in occiie al come

nichel, remprote a 58 HRC e rerificate, assimurono la massima precsione ¢ perfenc

funzionamento. Su richiesta possono essere fornite con gonasee ridotte per fissare lo

marsa sul fiandhi.

% L{m vices type PSPERT ore different from PSPB in the screw nut and the

Compatible to each other ond with type SPEBT, used in the same woorking as PSPE1.
Ihet:mhmniun with mechanical blocking [PSPEST) mechanical hydraulic (IPSPERT),
mechanical-mechanical (MPSPEET) and oleopneumaric {OPSPERT).

Diescending jaws, jow resurn cntiol zero.

Bulldt in chromium nickel steel, hardened in 58 HRC, recified.

They assure max precision and perfect fundion.

At request they con be supplied with reduced jaws fo iz the vice sideways.



PROLUNGHE / EXTENSIONS SPE. 81

ey S

Prolunga Mobile

‘ Prolunga Fissa 1
—r] | Ee — J

Impiego di prolunga MOBILE & prolunge FISSA per aumentare lo profondit della presa. Per bloccare pemi di oltezza elevatn.
Use of o mobile extension A ond fixed extension 8 1o incregse depth. To domp long pieces.

f'_.______-'._"'_._' ______ _____-___'i'.:"___.'!
h “‘ “" '. “-ll . o : o ) . " 'l:li ... % :1 : h‘. | - 1
‘ ﬂ ¥ St ] ; ] . an?® y [1 : . I + ¥ - ’ = o 0
! T T - - ki : |
la e e Y L. SRt [ SORE PR R i
= o
Prolunga Fssa Proiunga Mobile
— ey —— | L

Impiego di prolunga MOBILE & prolungn FISSA per aumentare o lunghezza della presn. Per bloccore pezzi di elevate dimensioni.
Use of o mobile extension A ond fixed extension B 1o incregse holding deprh. For barge size pieges.

|_ _."-___ — -_ AN o L o T ______________ "l
o} ,f j’ < . ' \ “ E;E'ﬂ
e
Corpo Morsa Standard Profunga Mobile
I L I™1

Impiego di MORSA e Prolungo MOBILE per pezzi di lunghezza insolit.
Use ot o vice (- and mobile exrension A for pleces of unusuol length.

29



COMPONENTI / COMPONENT PARTS SPE. 81

CORPO PROLUNGATO/LENGTHEMED BODY DSPE. PSPE. 81

o — LLF
100 a0 200 1233 14 o5 aT0 18 - 1t {v = I EI E 5 [l
125 o 243 B4 14 120 588 17 bl [E o : I‘ H TA | .
150 57 283 330 14 145 &80 s L= =
100 ar 15 380 14 195 Te0 40 -

. L = S ‘M .
! ; — E x |
100 14,5 5 157,25 4 40 0 o
125 366 120 183 14 43 i { . T @ | E
150 | 449 148 2245 18 57 s I g L
200 613 195 J06S 15 &7 40 ~ L -

PROLUNGA MOBILE/MOBILE EXTENSION SPE. 81

iy

. =" & - !
3 [ . P

PROLUNGA FISSA/FIXED EXTENSION SPE. BY

e 175 L] 15 4 a0 &5
129 120 120 as 14 43 LT
150 240 145 40 L1 57 w7
2pa 254 195 a0 s &7 123

P
7
&0
a

10&

9
o

B s

FiS50 DOPPIO/DOUBLE FIXED DSPE. B1

£ L
= [
100 20 95 74 O ¥ 0] {0)
128 a 120 85 ’ | '
1% 53 145 97
200 &7 195 120 ot
FISSO/FAXED SPE. 81
p—_—
0O i {OF (o))
125 a6 120 83,5 H
150 53 145 03,5
200 &7 195 1ns 1t

30



COMPONENTI / COMPONENT PARTS SPE. 81

CARRELLO/TROLLEY SPE. - DSPE. - PSPE. 81

[ L

T '
!\1 —a——r—

l | - |

00
123
130

L

25
120
145
195

L

© © o fan

100
125
150
00

Lo e i

s b & &
a8 8
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GAMASCIA A V/V-JAW SPE. 81

L
= W =

o——0 f.r/_{'f‘
T | !

100
125
150
00

28 201108
a2 201100
38 201100
&7 201108

1221104

1221104
41104
M4x11H

GAMASCIA PORTA BLOCCHETTO/BLOCK CARRIER JAW SPE. 81

L
5 i .

e 0 4 } r,!.-—g

+

100
13
150
200

100
123
130
200

SERE

T3 10
90 12
110 13
100 19.5

BLOCCHETTO TENERO/SOFT BLOCK SPE. 81

L 1

o i u it T i

@} o

' :
U |

I

-
b

100
125
150
200

o
125
150
200

SR8 R

75 m
9a 12
110 15
100 19.5

x M&
z Mé
= M
zMa

GRUPPO MECCANICO/MECHANICAL UNIT SPE. 81

i A (=

.

GRUPPO MECCANIDRAULICO/MECHANICAL-HYDRAULIC UNIT ISPE. MSPE. 81

iT B

100
123
130

ns
231
78
78

M2s8
136 TpN
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COMPONENTI / COMPONENT PARTS SPE. 81

GRUPPO OLEODINAMICO/OIL-HYDRAULIC UNIT OSPE. 81

[

i BRI
14 —

BASE GIREVOLE/ROTATING BASE SPE. 81

i343 34 15 - A -
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GUIDA RIFERIMENTO/REFERENCE GUIDE SPE. 81
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MORSE TIPO / VICES TYPE MIPA. 95

TIPD / TYPE MIPA. 95

" W MOD. 120] MOD. 155
e 12 20
e i 120 185
] j:"._ (ors - 2 X forsa 14 75
‘I 5.5 5.3
95 140
) _H Mo mia
H 44 &3
a=_‘ & 8.5
et - a5 a
- ] *][ 1 _.“ 10 14
winl N n" - H Iﬂ l E 15 “
i @) [ LT % T 28 40
1 © | | s | %
P i ye /4
l 0 _& M _{ Mms e
| 38,5 48
L g7.8 118
= v 101 136
a | 50.5 &8
R L9 43,75 &l
8. 110.5
A I8 i1
128,5 182
87,8 122
l ' La morsa Tipo MIPA, 95, |otrezzo ideole per blocaore peazi su moxhine o T :‘::
tovola rotantz nells varie posiziani di stazionomento, per lovorazion| meao- :
nlche, assembloggl o movimends pezl. Cottrulle Infemmmente In acdolo ol oceme KGF KGF
nichel, temprola @ 58 HRC, raftificat, osicura lo mesima predsione, padetio funzio-
namento, durata nel lempo illimitot. Inserendo delle ganmse nelle appesite quide, a9 490
situnte nei i dello morsg, 5i posono blocmm perzi di svoriate forme. Py funzio- 433 18

nare an ain oed oliofino a 20 Bar. Viene costruita in tre modelli per soddisfare varie
richieste.

The vice type MIP&. 95 is the ideol foo to block pieces on rofoting toble
machines In fthelr voriows stotionary positions, for methenical mrk,
wsembloge or mavemen) of pleces. Entirely bulldt in chromlum nidiel deel hardened
in SEHRL, rectified, osure moy pradsion, perfed metlon, unlimited duration,
Inseeting jows in propes shides, sited in viee bogie, it 1 possible to block piaces of warious form
s Funtion with oir or oil witil 20 BAR, Buildr in thres models 1o sof isfy variows request,

33



MORSE TIPO / VICES TYPE GP. 76

EASE GIREVOLE/ROTATING BASE GR 74

b Eest s

TIPO / TYPE GR 76
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GRUPPO VITE/SCREW UNIT GR 76

PM:IEHZ IM:I

2825
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l ' Le morse tipo GP74 sono state studiate per levorazioni di grandi serie.
La lora stromura in ghisa G26.

Il funzicnomente avwiens medionte due pistoni incorporari dei quali une o dopplo

La corss presmotica di mm. 12; la potenza di bloccoggio o 6 BAR di Kg/F 500.

Restificate in turti | particolori dhe le compongono gorontiscona lo massima precisione.

GP74 PRECISION VICES IN G 26 MECHANICAL CAST IRON WITH PNEUMATIC
(LOSURETYPEGP 76
This vice has been studied for mass working ond its struaure is in 6 26 cost iron.
The function is obtained by means of two cylindres that are incorparaied in the vice, and
of the one has a double effer.
The preumatic stroke is of 12 mm. Blocking power ar & ATM is of 500 Kis. Ground in oll
iits parts it guarantess maximom predsion.



MORSE TIPO / VICES TYPE AC. - PIA. 83

TIPO / TYPE AC,

r,.__
=
-l_:ﬂ‘F

TIPO / TYPE PIA. 83

o

L

100 | 120 39.5 1095 228 25 27 14 100 19 :

125 [ 140 39.5 1145 258 37 30 14 125 M 105 32 i _]L
4 &
wa

150 [ 170 45.5 1355 204 34 34 & 150

00 (220 31.5 1415 338 31 34 16 100
250 [345 58.5 1625 406 &9.5 3T 16 2150 &3 180 129

l Le maorse AC sona imeramente tostrulte in owialo con guida temperam od
induzione_ Tra le coraneristiche prindpali emergono: | elevara apertora, 1 in-
gombro limirato in altezza, | aspatto ormoniosa e moderno della forma. Remificate in b A
tutti | particolari che le compongeno garantiscono la messima predsione. [
Per e morse Tipo AC mod. 100-125-150-200 prevista una chiusura olecpneumati-
£ 5000 fe morse tipo PIA §3. Medionse il dlindro inserito nella vite & en moktiplica-
tore di pressione aria-olio  possibile un bloccoggio costonte e siura senza | offarica-
mento deff aperarore. || posizionomento del mrmo oviene medionte la rotozions
della vite con | apposita manoveldla. Per il bloccoggio del pezzo  suffiiente azionare =
|a valvola del moliplicatore ario-olia. Corsa olecdinamica di 6 mm.
Forza di bloccaggio con 8 bor  di Kg./F 1900 per i madelli 100-125, di Kg./F 3500 per

il modello 150 & di 5500 per il modeflo 200 E =
100 [120 3951095 238 25 17 14 100 367 B8 I3

Ths s r ol s v bordene o e T S 00
.&mmgirﬂmdmmmliju?rhem?m“hrmgmrnwmfrr;eﬁe armanious and U8 178 A0S 105 200 2013 1% 0 N TR, 0
moderm shope, none less the lorge opening and the limited overall height. 9. 1B A TAS 2 03 00 R |

Ground in all parts they guerontes maximum precision. an ofl-hydraulic dosing device
is supplied for oc vice models 100-125-150-200- these are the pia 83 rype vices.
constant, safe lodeing without tiring the operator is assured by the rylinder firred on the
serew and on air-oil pressure multiplier. the malley is positionad by roturing the soew
with @ cronk. 1o lock the piece, one uses the air-oil muliiplier valve. oil-hydraulic
siroke- 6 mm. locking force ot 8 bar for models 100-125: 1900 kg/f; for model 150
3500 kg/p; for model 200: 5500 kg/p. 35




COMPONENTI / COMPONENT PARTS AC-PIA. 83

GAMASCIA AV/V-JAW AC - PIA. 83

L

T -
0 | 37 28 100 15 18x1100 &x110i 10x110i | 1
125 | 37 a8 125 13 1EN00 &x1100 10xi100 @._\i“ @) - d

= h, "I_."'L.'

150 | 43 &0 150 15 18x100 Bx110F 1231104 l/Tr ﬂh | 1’{ —
200 | 48 60 200 20 22x1100 1Ix1I0F ASXEION | 1
30 | 56 80 250 20 221100 12x1100 16x1100 — — | ————

GRUPPO VITE/SCREW UNIT AC

L
[ fiorsa)

Ml
| -
125 240 139 m20 id
150 286 148.5 M20
200 348 218.5 24 TpM
250 485 244 30 TpN
VITE CHIOCCIOLA/SCROLL SCREW PIA B3
L
—— Clrom)
oy e
MOD c F L Corsa olio } L
100 120 Mm20 288 &
125 139 Mz20 3z & 12 g
150 1685 Mz20 360 &
200 3185 i24 TpN 435 &

CILINDRO/CYLINDER PIA 83

BASE GIREVOLE/ ROTATING BASE AC - PIA 83
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MORSE TIPO / VICES TYPE GM. 75 - PIG. 83

TIPO / TYPE GM. 75

S0 [ |
N =
c [| ¢ 1
iy e

L
100 | TD@ 35.5 1095 28 13 0 IF 14 100 M0
120 | 120 395 1155 238 18 28 M o1 I 9
130 | 130 43.5 1265 294 46 24 s 130 MW
W00 [0 5715 13935 338 51 34 16 0D 4N

TIPO / TYPE PIG. B3

. l Lo sinpolare siruttura di queste morse  in ghiso sferoidale ovente un carico
di rotura di 50/55 Kg/mm' con ollungamenia def 7%.

Le corafieristiche del materigle impisgato vengono esalte andie do un porticalare

trattamento termico che gli conferisce elevata tenodii & resistenza all usura.

Rerificate in turti 1 particolari che |z compongone garentiscona ko massima precisione.

Par le morse o chivsuro meganica tipe GMTS medelli 100, 120, 150, 200 prevista una

thiusura oleopnesmatica- sono ke morse tipo PIGED.

Medianse il cilindro Inserin nell vite ed un mokiplicatore di pressione arie-olie pos-

sibile un blocoogglo siwro senza offoricomento dell operatore.

|| posizienamento del rarro awviene mediante la rotazions della vite con | apposi

manovella. Per il blocroggio del pezzo sufficiente ozionare lo valvola del molriplice-

Tore arig-olio.

Lo corso oleodinamica di mm 6.

La forza di bloccogglo con 8 BAR  di Kg/F 1900 per 1 modelli 100 & 120, di Kg/F3500

per il modello 150 & di Kg/F 5500 per il modello 200.

Rertificate in tuft | particolari che le compongano garentiscono ko massima precisione.

GM75 PREVISION VICES IN 5075 SPHEROIDAL CAST IRON WITH MECHANICAL
(LOSURE TYPE GM75
The singular strugiure of these vices in sphercidal cast iron with breakage sirain of
50/55 Kgs.mm" with 7% lengtheining. The characieristics of the marerial used are
boasted by o panticular resiment that gives if a hight standard of toughness and
resisiance to weor. Ground in all their parts they guarontes maximum predsion.
PIG B3 PRECISION VICES WITH OLEOPNEUMATIC CLOSURE WITH SEPARATED AIR-0IL
MULTIPLIER TYPE PiG. B3
For our vices with mechenical dosure rype GM75 - 100- 120 - 150 - 200 it is akso
foreseen an oll-preumatic dosure.
Through o hydraulic cylinder set in the screw ond an air-oil pressure multiplier o sofe
blocking operation is possible without stress by the operator
The set of santle happens by means of the screw rotorion through the winch.
For blocking the plece oo on the lever pur on the oir-oil muliiplier & mm
Dleopneumatic stroke. Blocking power ot 8 bar
Kas. 1900 {by type 100 and 120} - Kgs. 3500 (by type 150) - Kgs. 5500 (by rype 200).

5 —-ﬂ_— f=Corsa idraubea

.

S,
L |
= _..J L.E‘
—=i = f

100 33.3 1095 228
120 39.5113.3 138
150 45.5 1285 2194

200 31.3 1395 358
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i
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COMPONENTI / COMPONENT PARTS GM. 75-PIG 83

GANASCIA A V/V-JAW GM. 75 - PIG. 83

= E -
b I - ] ———
[ P il
wo | 33 28 100 15 18x110i &x1100 10x110 @ @ D
2o | 37 a8 120 15 1BxI0i &x110F 10x110 m‘l m‘] [
150 43 &0 150 15 18x1100 EBx1104 1Zx1104
00 48 &0 200 0 I 11100 150108 = ' ==

GRUPPO VITE/SCREW UNIT GM.75
L

[ [rorsa)
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GRUPPO VITE/5CREW UNIT PIG. 83
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MOoD L F L Corsa ollo [_J_ M

e L7} Mz0 7.5 &
120 19 Mz0 299.5 & 12
150 1515 mMz0 350.5 &
200 201.5 i24 TpN 435 &
CILINDRO/CYLINDER PIG. 83 BASE GIREVOLE/ROTATING BASE GM. 75 - PIG. 83
== bt={orsaidmauiia
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100 50 i24 50 50.5 /8 100 o 168 i 14
123 i50 i2q 30 50.5 1/8 120 138 183 28 14
150 )] 33 32 3.3 178 150 Fas 231 34 16
200 =] 40 62 615 174 200 as8 295 34 18

38



MORSE TIPO / VICES TYPE PR. 79

GRUPPO VITE / SCREW UNIT PR. 79

T

fﬁ"

I'|'”

)

Jii

57 40 76 290 5 BD 11.5 22 L14TpN 116
&7 4L o8 344 ] 160 115 L] i16TpN 13a

. Le marse tipo PR7Y vengono rerolizzote con un elevato grodo di precksione
—0,01.

Sono costroite completemente in aciaio ol nichel rempagato.

Indeformabile & rertificate su i § loro ploni permetiono di otrenere lo perfena orto-

gonalii su qualsiosi pione desideraro.

% PR7Y PRECISION VICES FOR GRINDING IN HARDENED STEEL TYPE PR 79
These vices are made with o high standard of precision —0,01.

(ompietely built in hardened steel, indeformable ond ground ot all surfoce allowing 1o
obtain parfen orthogonality of any desidered surfoce.
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MANDRINO M.T. 88

CARMINATI MT13/16

l ' | mandrini portapunte Carminati tipa MT.88 sono interamentz costruiti in
aerinio al michel temperata. Remificarl in tur | porticalari che Il compongo-

no, gerantiscono lo mossimam predisione.

Vengono prodomi in quanto modelli

\\—“ / / 1 MANDRINO M.T. 88 The Carminati mandrel type MT88 s wholly made in
hardened nickel steel. Ground in all pars they guarantes maximum predsion.
[ i} - They come in four modals.

08 ar ] a4 B10-B12 470
113 s ;! 102 B12-B1& 675
318 35 101 11235 Br3-B18 1350
=10 &4 108 121 B1B 1600
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' l Sone tastirie in ocdalo tlemperato, stabilizzar e renificoro ossiourande tos
uni notevole predsione.

(on le lore combinazioni si possono onenere elevari valori di misure desiderate.

Vennono fornite con wstodia di legno per ripararke do eventuall smmacoture wi pos-

5000 853878 SOQENe.

w PARALLEL BARS FOR VICES

These parallel bars, butls with tempered, siabilized and recrified sieel, allow o
considerable predision.

Combining them, o variety of mesures con be obtoined. They are supplied in 0 wooden
tase fo prevent possible dents.

Dimensions are opproximaie.
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MOLTIPLICATORE ARIA OLIO

l I Il mottiplicatore di pressione oria-olio della CARMINATI MORSE un organo
pompante avente on circuito Idraulics dhivse & semplice effero wllegar o un

tontenitore d olio per il ripristing autometico od ogni carsa, di picmle perdite e rafi-

lamenti.

I} funzionamente avviene immenendo aria nel drouito pnesmatico doll entroio.

Si possono avere ton il ritorno o moll tipo RM o in doppio effento tipe RP

Lo pressione dell olio in ustita  variabile, ramite o regolazione dell ario in entrata

vengono forninl complesi di volvole pneumarica, manometro & turba AP con anocchi

rapidi & linghezza siondord di mm 1200, pronti per | urilizzo con le morse CARMINA-

TL Il rapporte della pressione di 1 25 2 5i possono avere con varie poriole @ secon-

da del numero di morse che si vuele azionore contemporaneamente?

Mod 700

Mod 160

Mod 200

ﬁg The air-oil pressure multiplier of corminati vices is o pumping unit with o
single-acting closed hydroulic dircult, connected o an oil container. the
muttiplier automaticlly tops up small kosses and leaks a1 every siroke.

It operetes by delivering air 1o the poeumatic circuit from the entry paint.

the mufiiplier is avallable either with the rm type return spring, or os the double-ading

Eﬁfmm can be varied a1 owtlet, by odjusting entering air. the mulripliers are
supplied complete with pneumatic valve, pressure gauge and op turbo, with ropid
- ottachments ond standard length of 1200 mm, ready for use with carminati vices.
pressure ratio s 1 25. can be supplied ot different copadity levels owcording to the
number of vices to be ocivated simulioneously.

m 100

160

42 mod 200
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