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PS 4.5 Plus (Akku) | Portable Rohrtrenn- und
Anfasmaschinen

Mit ihrem weoiten Anwendungsspekrum bei geringem Gewicht und einfacher
Bedienung ist die poriable Rohrsagen der P Plus-5Serie die idealbesetzung fir

den Baustellensinsatz. Optimale Trennergebnisse sind nun auch kabellos mit der
neventwickeiten Akko-variante moglich. Auch hier wurden die Orbifalum-Tugenden
innovation, Einfachheit und Langlebigkeil beherzigh:

] «mehr ab Seite 31

PS5 4.5 Plus Akiu

P
: GF 8, GF 12 (AVM/MVM) | Rohrtrenn- und Anfasmaschi-

nen
Die Rohr=dge fur den prazisen sekundenschnellen Schnitl, Seit dboer 40 Jahren set-
ren Anlagentauer auf den won Orbitalum gepragten Standard in der industriellen

Rohrendenvorbereitung: Von der Chemie-, Biotechnologie-, Pharma-,-Nahrungsmit-
tel- und Getrankeindusirie iber den Energieanlagen- bis hin zum Schiffbau.

GFB GF B AYM GF B MY «mehr ab Seite 9

&F 12 SF 2 AYM GF 12 MyM

RPG 3.0 (Akku) | Rohrplanmaschine

Wir freuen uns, die neue Rohrplanmaschine RPG 2.0 (Akku) zum Anplanen von
dinnwandigen Edelstahirohren vorstellen ra konnen.

Burch die RPG 3.0 (Akku} wird die RPG-Reihe, passend rum Dimensionsbereich des
Ow7e5-Orbitalschweifkopies und der GFX 3.0-Orbilalsage, vervolistandigt.

Die RPG 2.0 {Akku) kann Rohre mit eimem Aufendurchmesser von 6,0 mm - 77,0
mm und einer Wanddicke bis max. 3,0 mm bearbeiten.

Mit der neuen RPG 3.0 (Akku) erhalten Sie die beste rechlwinklige und gratirois
Rohrendenbearbeitung fur eine einwandireie Vorbereitung zum CrbitalschweiBen.

RPE 3.0 Nike

mehrab Seite 43
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Unsere Produkie bieten ein breites Anwendungsspektrum. Egal, ob Sie grofie, kieine, dinn- oder
dickwandige, hoch- oder niedriglegierte Hohre bearbeiten mochten; wir haben bestimmt die
passende Ldsung fir Sie. Diese Schnellibersicht zeigt die verschiedenen Anwendungsmaglichkeiten
unserer Maschinen.

| GF & (AVM/MVM), sizhe Seite 9
- GF & LAYM/MVM), sizhe Seite 0
E GF B (AYM/MVM), sizhe Seite 13
;f -::'. GF 12 (AVM/MYM), sizhe S=ite 13
PR30, sehe st
EFX 6.6, siche Szils 7
| PS5 4.5 Plos, siehe Seite 31

|
|
|
|
|
|
|
RPG ONE / RPG ONE Akku, siche Seit= 37 | | | : |
RPG 1.5 / RPE 1.5 Akku, siehe Seite 37 | “‘-1'1 | | |
RPE 3,0 / RPG 3.0 Aiku, sihe Ssite 37 | — | | :
| |
|
0

[mm] 0 1] 0 an 40 a0 &0 ] &0 90 100 i 120

RPC 4.5 / RPC 4.5 5 siche Seite 43

REE B.6, sishe Sails 43

linch)

4 A BRAMD DF ITW DRBITAL CUTTING & WELDING DEBITALGN TOOLS CMBH 2oed-Srhibtier-Sir o7 TE224 Singen Deulschizes ToL«£940) TT N TRZ-0. Fag -49(03 7T 11 192 -5 lopeRorniafomoss



{inkae Bonriress- uad As2Faasthinen i hortreise Frosess atagen wew Oy hEEkTL O ( + orbitalum

Auf einen Blick

Sie widnschen eine personliche Beratung?
Dann kontaktieren Sie uns unter Tel. +49 (0) 7T 31 792-0 oder per E-Mail an tools@orbitalum.com.
Unser Team hilft lhnen gerne, das passende Produkt flr Ihre individuelle Anforderung zu finden.
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Orbitalum ist weltweit fithrender Anbieter fiir portable, leistungsstarke Rohrtrenn-, Anplan- und Anfas-
maschinen fir die industrielle Schweifnahtvorbereitung. Zusatziich bietet Orbitalum ein umfangreiches
Sortiment an Orbitalschweifsystemen fiir Hochrein-, Prozess- sowie Warmetauscheranwendungen. Eine
breite Anwendung finden die Produkte von Orbitalum in den folgenden Bereichen:

Anwendung
Kessol & Warme- -
tauscher -

Pharma & Chemie -

Halbleiter -

Luft- und Reumfahrt =

Mahrongsmittal-; -
Maolkeral- und -
Getrankeindustrie =

A BRAMD DF ITW DRBITAL CUTTING & WELDING

Rohrbindelwdarmelauscher

Box header
Kessal

HVAC Lamellenwarmetauscher

HP High-Purity

Prozesslinien

Mischventile

CiP"Cleaning in Place™Linien

HP Righ-Purily

UHP-Litra High-Purity
Prozasslinien
Gaskabinetta
¥omponentenfertigung
CFOS Gasversorgung
PCW Kithlwasserversorgung
Hydraulik
Kraftstoliversorgung
Triebwerkskomnponentian
Klimatisierung

HP High-Purity

Proresslinien

Mischventile

CIP "Cleaning in Place®-Linien

LN T

RPG Rohrplanmaschinen
BREB Bollerrohr-Bearbeitungsmaschinen

DRBIMAT Schweifstromguellen

ORBIWELD Schwaifikipie

P16 Rohr-in-Boden-Schweifkopfe
HX Schweifikipfe

TX Schweikipie

'DRBmax Restsauerstofimessgeral

GE, PS5 & GFX Rohrtrenn-fAnfasmaschinen
RPG Rohrplanmaschinen

DRBIMAT Schweifstromaguellen

ORBIWELD Schwaifkapfe

‘ORBmax Restsaverstolfmessgerdl

RPG Rohrplanmaschinen
ORBIMAT Schweipstromguellen

‘ORBIWELD Schweifkapfe

ORBmax Resisaverstofimessgerat

&F, P5 & GFX Rohrtrenn-/Anfasmaschinen
RPG Rohrplanmaschinen
ORBIMAT Schweipstromguellen

'DRBIWELD Schweifikdpia

ORBmax Resisaversioffmessoeradt

GF, PS5 & GFX Ronhrtrenn-/Anfasmaschinen
RPG Rohrplanmaschinen

ORBIMAT Schweifstromguellen
ORBIWELD Schweifkapfe

ORBmax Resisaverstofimessgeral
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Qualitatsprodukte von Orbitalum Tools - ﬂt;ﬂt%
immer eine gute Entscheidung! " Germany

Fir unsere Produkte wahlen wir beste Werkstoffe

] geeignete Fertigungsverfahren und legen
bei der Entwicklung viel Wert auf ein
litst und Langlebigkeit.

1 unsere Mitarbe
d ihrer Erfahrung.
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GF 4, GF 6 (AVM/MVM)

Rohrtrenn- und Anfasmaschinen

Die Rohrsage fir den prazisen sekundenschnellen Schnitt. Seit iber 50 Jahren setzen Anlagenbauer
auf den von Orbitalum gepragten Standard in der industriellen Rohrendenvorbereitung:

Von der Chemie-, Biotechnologie-, Pharma-, Nahrungsmittel- und Getrankeindustrie Gber den
Energieanlagen- bis hin zum Schiffbau.

Die GF-Serie setzt MafsiShe i der orddtalen
Rehrbearbeitung! Tahiraiche innovative
Fanitionen kombiniert mit einem ergenomi-
schem Design verschatfen Ihnen erhebiiche
¥arteHe in der industrieiien Yorfertigung ven
Rehrigitungs systemen

Rechtwinkfiger, gratfreler und kalter
Baarbettungsprozass

Deformationsireles Spannsystem fir
diinn- und dickwandige Rohre

Optimzie Vorbereitung fiir den auio-
matisierten SchwelBprozess

Robustes Design mit kraftvoliem
Antrieh

Einrigartiger, automatisch gefiibrter
Eintauchprozess

Anfasen der Bohrenden paraliel oder
separat zum Treanvorgang

Hobe Wirtschafifichkeit, gestelgerte
Produkiivitit

Lange

Grundvoraussetzungen fir das produktive
und qualitativ hochwertige Schwelfien von
Rohren mit der automatisierten Orbital-
Figetechnik sind der prazise, rechtwinklig
wie gratfrele Schnitt sowie das perfekte
Anfasen des Rohrendes. Einfach handzuhaben
und sekundenschnell im Schnitt, bearbeitet
die GF-Serie Rohrmaterialien avs hochlegier-
tem Stanl (Edelstahl), niedrig- und unlegier-
tem 5tahl, Gusswerkstoffen, Kunststoffen
und Nichieisenmetalien nach dem Verfahren
des "Planetenschneidens™. Das kraftvolle
Spannen erfolgt dabei ohne jegliche Defor-
mation des WerkstGcoks.

(ptional hat der Anwender neben der reinen
manuellen Betatigung die Wahl zwischen manuel-
[em (MVM) und automatischiem (AVM) Vorschub-
modul. Letzteres optimiert das Schnittergsbnis,
erhidht die Standzeit des Werkreuas, reduziert
die physische Selastung for den Bediener. Das
Ergebnis: maximale Sicherneit und Produktivitat.

W

EITERE YORTEILE:
Edelstanispannaufsatz zur Vermeidung von
Kontaktkorrosion inklusive

« Optional mit Vorschubmodul AVM oder MYM

fur einen aufomatischen oder mechanisierten
Trennschnitt, dadurch geringere physische
Belastung fur den Anwender

- Verriegelung der Drenbewagung schdtzt vor

unerizubter Benutzung und Diebstanl

« Ergonomisch-optimierter Motorgriff, ermog-

ficht sine bessere Bedisnerposition sowie das
Trennen von Rohrbdgen ahne Umbau

+ Integrierter Strichlaser zur Trennstellen-Kenn-

Ieichnung

- Wendespannbacken zum Trennen von kurZen

Rohrsticken und zum vibrationsarmen Tren-
nen kiginerer Rohrdimensionen (nur Bei GF 4)

- Multifunktionsschlussel fur alle Einstellungen

an der Maschine

= Qptimierter Drehzaibereich (40-215 U/min).

ideal zum Trennen von Hochleistungswer k-
stoffen (Hastelloy®, FO1_etc)
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Anthrazitfarbane,
Bautelie bleten bessere

|
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fi
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- Steckverbindung mit Schnellverschraubkupp-
lung: einfaches und bequemes Austauschen
des Netzkabels

- Optimierter Spaneschutz schitzt vor Spane-
flug: Spaneschutz bei der 6F 4 mit Offnung fir
den Meterstab zum Abmessen der Rohriange

VORSCHUBVARIANTEN:

Raohrtrenn- und Anfasmaschine mit automati-
schem Vorschubmodul AVM*: Die intelligente
Steuerung des AWM oberwacht kontinuierfich die
Vorschubkraft in Abh3ngigkeit der benotigten
Leistung. Nach Beendigung des Trennvorgangs
schaltet das AVM automatisch ab. Ein unbeabsich-
tiater &nlauf wird durch eine Wiederaniaufsperre
verhindert. Rohrtrenn- und Anfasmaschinen mit
manuellem Yorschubmodul MVM*®; D3z Jusatz-
madul an der Maschine erfeichtert das Bearbeiten
vin Rohren durch ein manuell betatiogtes Handrad.
Dadurch wird der Drehkorper bedienerfrecendlich
mit geringem Kraftaufwand und konstantem
Vorschub um das Robr herum gefahrt

LESAND 09 ITW OREITAL COTTING & WELDING 9
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Wulfifunktionsschiiizsel fir alle.
Einstailungen an der Maschine

i . Optional mit Wendespannbacken rum Bearbel- Integrierter richlazer
Vorschuhmodul Cen won dilan- und dickwandigen zur Trennstetlen-

: 0 ANM gi=r MY Rohran (nur bei GF 4) Warkierung auf dem Roor
ANWENDURGSIEREICH EF & EF 4 AVN*™ £F & MyN= EF & EF 6 AVM* GF 6 MYN*
Code 1730 %] TS0 142 00 To0 142 0l TR0 42 1 T90 H300 HﬂHiHi_l 790 M3 D21

2OVl 79042 002 T 42 D2 o042 022 790143 002 T 43012 790 13022
Eohr-Al jmm] 2420 12 - 1240 2-20 713-1683 21,3-1683 13- 1683
[inch]  D472-4724 DAT?-4TH OA47R-4704 B39 - bbRE DUE3D - &B26 0839 - 6626
Wanddicke materialatihingig Imm] 1-9 -9 1-9 155 LE-15 L5-15
linch] 0039 - (354 0039 -0.354 0.039-0.354 0.05% - .59 0L05% - 0.5M 059 - 0.5
Hobr-il min. {S3pebiati-if 63 mm) |mm] I ] H 30 E] ]
Boehr-1-min. (53getlatt-@ 2.480") [inch]  D.BFT 08T e 1181 LH 1081
Rohr-0 min. {33gebliati-#f 68 mm) |mm] i6 6 it 5 5 5
Rohe-tlmin. (53 getlatt-8 26777) linchl  0.430 0430 0630 a.0a4 G9e4 0584
Rohr-0 min {53 getlatt-& 80 mm) mm] 4 4 4 B | £
Sohr-lmin. (53 getlatl-8 11507 linch] 05T L LT LT a5 B5E nsR
Rohr-4 min. (33getiatt-@ 180 mm) Imm] - = - ] 1] ]
Rehe-t0 min. (S3geblati-§ 29377 finch] - = = L] o ]
Werksfoffz Eddeistzhl (Cr- wnd Mo-Gehalt beSzbin); Edetclall Roalirei (Cr- und Mo-Gehalt befisbial Edelsizhl (Cr ¢ 12% umd Mo < 2.5%; Cr « 209 und
My = B8k Finsatrstande Schnefiarbeitestahle. Vergitungssiihie. Wilrlagerstahle. Werkreugai3hle; Schwarzes untt verzinkdes Sabdnhe;
Migemeiner Daastzhl, Gegliivtes Gusszrobw (DGG), Mumanium; Wessing, Kupfer; Kunsisiofl (PE, PR PVIDE, YD)
TECHNISCHE DATEN EF 4 =F 4 AvN= EF 4 YN EF & EF & ANM™ GF & MVM®
Leistung LT LB 19 85 18 19 L8
Ihpl 241 54 241 24 254 41
Lzistung AVM [w¥] = Lk = = B.es =
Thpl ar ooy
Slufenlose slektrische Dratrahiragelung mit |Ufmin] #8-215 40-215 Al - 215 A0 -215 4 -215 48- 15
‘Wiederamlaufzperrs
Tirehzahl Drenkirper mil A¥M [jmin] - 01-35 E E 03-35 3
Drefmement lrehbaper maz, mit AVM [¥m]l - il - = 353 =
Echutrilasze |Klasse] 0 (DI ENGOTAS-1) 1 (DIMENSO204-) 0 (DINENGIHAS] 0 (HWEN 60045-T) | (00N EN 60204-1) 1 (DIWEN 60745-1)
Schalidrockpegel am Arbaitsplatr ca [0 fa3) 79 T8 ) m m ™
Vitrationspagel (nach DIM EN 28882, Teil 1) Imis] <25 €25 €25 Lir 5 25 115
Hetrsicherung bouseits 1Al {1 6 (1] 16 ] 16
Abmaszumgen {lsbzhi Imm]  4802305x¢ED 450 ¢ 5 08I0 480y W52 780 Sl433627e020  GlealGRTe07?  SMAx3R2T 2020
[imch]  WB9zZBi76E B8Ny WY EEe 30T hx13G1362 FtoxBY1303 Ithrilsa s
Maschimangewichl ca " Lot = 645 60,0 521 W7 3B
Iihs] 21z iz .z 24 247 255
Kusfiirungen (1-Phasen-Wechselstrom) IV, Hzl 230V, 50050 Hr. 230, 50/60 M 230 ¥, 5050 Hr 230, 50060 Ha 230V, 50{80 e 730 ¥, S0/60 Hr
120 ¥, S0/68 Hr 120V, S0{R0 He 170 ¥, S0/60 Hz 120 V. 6D He OV, 50760 Hr 120, SO0 Hr
LIEFERUMFINE CF 4 EF & AVN™ CF 4 MY EF & GF & AVM" GF & MYN*
Bohrirenn- und Anfasmaschine b13 1 1 1 1 1 1
Transporikiste 57 1 1 1 1 ! 1
Edetstahlspannzuisats 5T I | I 1 I 1
Sagablatt (Code T80 _ T 11 042 054) 1 {042 Dad) I {042 Da4) i (043 miE) 1 L.043 008 11,043 Dil;
Montageplaliz 57 1 1 1 1 ! 1
Strichizser mit Betestigumasschranben und 10 Hil | i i 1 1 i
Knoplzelben L5 W (Code 790742 124)"" "
Werkreugsohlisseisel mit Tubehdr St | 1 1 1 1 1
Sperial-Getriebedl (Code TR0 041 030} Flasche 1 I 1 1 1 i
Sagetiattschaizrstoll GF TOF (Code 700 080 228) Tube 1 1 1 1 1 1
Beirishsanleitung end Ervatz t=ilfsie St 1 1 1 1 1 1
Die technizchen Daten sind unverbindlich. Sie beinhatten keine Tusscherueg von Eigeascaafisn. Amderengen woorbehalzn, - '.'F" -
[ias automatische how. manaels Vorsched | : ’ .
motul AVM/WYM ist bei Anfishenmng tereils . - L -
an g Aohrsags montiart ; ﬁ . . ﬁ .
i Gawicht ohae Verpaciung und Jebebda. .‘ ‘__
i Bei der CF dwad der GF & CAVEWYM) wird '-
der Sricnizser separst mitosieferl und E : i
muss wor Inhetristnahme an dis Maschine / o i
momntien werden. l
GF 4 GF 4V GF 4 MVM EF & GF & ANM GF & MYl
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Rohrtrenn- und Anfasmaschinen

GF 4, GF 6 (AVM/MVM)

Eigenschaften, Anwendungsbereich, Technische Daten und-Lieferumfang,
siehe ab Seite 90,

ARTIKEL AUSFRRUNE COBE NASCHINEN- VERSAND-
CEWICHT  GEWICHT
K& L1
&F 4 230 ¥, 50/60 Hiz FO 790 142 01 61300 BE.DO0
6E4 20, 5060 Hr FlUS 790 142 D02 61300 82000
GF 4 AvM 230'¥. 5060 Hr EU 790 142 0n1 16500 98,000
GF 4 AvM 20 ¥, 50060 He EWIS 790 142 012 10500 96000 EF 4, GF &
GF 4 MM 230, 50/e0 Hz EU 790 142 DE1 86600  9E.DOO
GF 4 MYM 20, 50060 He FLUS 90 142 022 86,600 98,000
G6F& 230 ¥, 50/80 iz ER 790 143 001 92700 140,000
GFa 20 ¥, 5060 He EU{US 7910 143 002 S2700 140,000
GF . AVM 230 ¥, 5080 Hz EU 790 143 001 WLNG 153000
GF 6 VM 20 ¥, SO/E0 Hr EfUS 790 143 012 I0L700 153,000
F & MM 230V, S0fe0 i EU 780 143 021 STEDD 7000
GF & MYM 20V, 0060 Hr FUus 790 143 022 STE00 7000

Passendes Zubehdr

= Sageblatter und Fraser, siehe-ab Seite 26
«  Hochleistungsschmierstoffe zum S3gen und Frasen, siche Seite 22
» ‘Sperial-Getriebedl, siche Seite 22
« Ersalzkabel mil Drehkontakt, siehe Seite 23
+ Schnelimontageplatten mit Schraubzwingen, siche Seite 23 GF 4 AYM. GF 5 AYM
+ Mobile Workstation, siehe Seite 23
Rohrzufuhr Grundeinhell und Belstelleinheit, siehe ab Seite 24
« Hlappwerkbank, siche Seite 71

GF 4 MYM_GF & MVM

ROHRTRENMN- UND ANFASTECHNIK
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+ Geringere Lagerhaltungskosten « Miettarife auf Wachenbasis

* Keine Reparaturkosten « Mietkauf

« Geringer Kapitaleinsatx * Langzeitmiete

* Immer die neueste Technologie im Einsatz

* Minimale Ausfallzeiten
Unsere Mietmaschinen werden regelmafliig gewartet Fragen Sie uns nach unseren ginsligen
und sind somit immer in einem Top-Zustand. Gorne Miat- und Miatkaufkanditionarn:

helfan wir thnen, die passendea Maschine fir thre 3

individualle Anwendung zu finden. Ubrigens Ist Mieten Tal. +48(0) 77 31 792-0
eine hervorragende Gelegenheit, eine Maschine zu odef per e-mail unter
testen, bevor Sie diese kaufen. toolsgorbitalum.com
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GF 8, GF 12 (AVM/MVM)

Rohrtrenn- und Anfasmaschinen

Wirtschaftliche Rohrbearbeitung mit der Spitzentechnik ven Orbitalum Tools!

Sekundenschnelles Trennen und Anfasen von Rohren aus hochlegiertem Stahl (Edelstahl), niedrig-

und unlegiertem Stahl, Gusswerkstoffen, Kunststoffen und Michteisenmetallen nach dem Verfahren

des "Planetenschneidens”.

Dz optimale Yorbersitung fir den
automatisierten Schweflorozess

"Erhbhte Sicherheit durch stehendes Rohr -
drehendes Werkzeug™. Das bewdhrie Ver-
fahren des "Planetenschneidens” ist ein
wichtiges Merkmal, welches kennzeichnend
fir ORBITALUM-Rohrs3gen Ist. Das Sagebfatt
tancht in den Schnitt in und wird orbital um
das Robr herum gefdhrt. Der Vorteil dabei ist,
daf mit einem kleinem S3ceblatt sin grofer
Rohrdurchmesser getrennt werden kann, ohne
das Rohr Zu erwarmen.

Innovatives Spannprinzip durch Mehrpunk-
teinspannung des Rohres: Das deformations-
freie Spannen ermoglicht es. materialabhangig
Riohre mit einer Wandstarke von 2 bis zu 10 mm
(0.079" - 0.394") einfach und schneli zu trennen
Bearbeitel werden konnen alle hochiegierten, un-
ind niedriglegierten Stahle, Aluminium, Kupfer,
Wessing. gegluhtes GuBrahr, allgemeiner Baustahl,
sChwarzes und verzinktes Stahirohr und Kunstoff
(ptional hat der Anwender neben der reinen
manuelien Betatigung die Wahl zwischen manoel-

DRBITALUM TO0LS GMBN. Joset-Shitthes-Slr T 78224 Smgen  Deulscnizsd: Ted+a9@) TTIETR2-0 Ra=-49{03TT 1792 -5 looicBorniaiumecm

lem (MYM) und automatischem (AVM) Yorschub-
modul. Letzteres optimiert das Schnittergeinis,
erhoft die Standzeit des Werkzeuwgs, reduziert
die physische Belzstung fir den Bediener. Das
Ergebnis: maximale Sicherneit und Produktivitat

WEITERE VORTEILE:

- Qptional mit Yorschubmodul AVM oder MYM
fur einen automatischen oder mechanisierten
Trennschnitt, dadurch geringere physische
Belastung fur den Anwender

- (ptimierter Werkzeogeinariff an jeweils nur
einer Stelle des Rohres

+ QOptimierter Drehzahibereich (40-215 Wmin),
ideal zum Trennen von Hochleistungswerk-
stoffen (Hastelloy®, P91, etc.)

« Ergonomisch-oplimierter Motarariff, dadurch
sicherere Bedienerposition

- Sekondenschneller Trennvoraanag

= Anfasen der Rohrenden paraliel oder separat
um Trennvergang

« Gesteigerte Produktivitat

v
v
v
v
v
v
v
v
v

- Ernohte Standzeit der Werkzecge

= Mehr Korrosionsschutz durch Edelstanispann-
backenauisatze {inklusive)

« Kabel inkl Steckverbindung und Schrellver-
schraubkupplung fir ein einfaches und beque-
mes Austzuschen des Fexdrefkabels

VORSCHUBVARIANTEN:

Rohrtrenn- und Anfasmaschine mit automati-
schem Vorschubmodual AVM®: Die intelligente
Steverung des AVM uberwacht kontinuierlich die
Vorschabkraft in Abh3ngigkeit der benttigten
Leistung. Hach Beendigung des Trennvorganags
schaltet das AVM automatisch ab. Ein unbeabsich-
tigter Anlauf wird durch eine Wiederanlaufsperre
verhinderl. Rohrtrenn- und Anfasmaschinen mit
manuellem Yorschubmodul MVYM®: Das fusatz-
maodul 20 der Maschine erleichtert das Bearbeiten
vion Rohren durch ein manuell betatigtes Handrad.
Dadurch wird der Drehkdrper bedienarfreandlich
mit geringem Kraftaufwand und konsiantem
Vorschub um das Rohr herum gefiahrt

AESAND (4 ITW OREITAL COTTING & WELDING 13
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= 1 mm

Vorschubmodul WV Optimierter Drehzahlbereich durch neasn Planstenschneidprinzip
Motor
GF 8 GF B AVN™ CF B Myu= GF 12 EF 12 Avi= GF 12 VN

[Z38¥]  T90 045 095 7940 045 oo T30 045 D69 90 047 095 190 047 BOL 790 D47 D69

[2aV] 190 045 096 190 045 007 190 045 D82 790 047 e T D47 DOV 190 D47 Da2
Rehe-AD [mim] 1H4- 230 #-230 1a- 230 157 < 12% | TR fa 157 - 325

[imch] 4483 -9.055 4488 -9.05% 4 488 -9 055 A48~ 12795 E181- 12795 &ifl- 12195
‘Wanfdicke materizlabhangiy [mim] =18 -0 Z-10 -1 E-10 . -1

linch]  O.079-0.3%4 0079 - 03594 0o7e- 0.3%4 0.07%- 0354 0079 - 0.3 0.07%9 - (304
Rochr-1min. {Sagetdakt-f 63 mm) [mm] 137 137 (N 150 {12 150
Bochr-0 mis. {5ageblati-fl 2 4507 limch] 5394 5,394 5354 T480 T480 T480
Rohr- min. {53getlatt-# 68 mm) [mim] 112 32 132 185 i1 1B
Bohe-11 min. (53 gebiati-@ 2 677 linch] 58T LT LT T.r33 I283 T3
Rohr-{lmin, (53getlatt-# 80 mm) |mm] 120 28 120 173 Ir3 Ira
Rohr-t5 min. (Sageblati-@ 1150%) linch] 4724 4704 AT E-%.11] &8 &80
Bt min. {S53g=blati-@ 100 mm) mm] mno oG 100 153 i3 153
Rohr-1 min. {3agetiatt-# 39377 linch] 3937 393 1937 6.024 R1FL ] 6.0
Werkyinffe Edelbsizhd [Tr- ond Mo-Gehalt befiebigl; Edelstahl Rosiirel (Or wnd Mo-Gahall befiekigy Edelstahl (Tr« 12% und Mo < 25%, Cre 0%

und Wo = 0% Bnsatzstible, Schnellarbeifssiahte, Yergilungssiahis, Waliagerstahte, Werkzeogstahle: Schwarzes und verrinkies
Stahdrohr; Albyemeimer Baustahl, Geghibtes Govsrohr (G6E) Aluminium; Messing; Rupler; Kunststofl (PE. PR PVBE, PVC)

TECHNISCHE BATER EF 8 EF & AVN* £F & Myu™ EF 2 GF 12 AWM= GF 12 MyN=~
Leistung Juw) (R ] 1.9 LE 14 19 L8

[fip] 4 254 24 24t 254 a4
Leiztung AVM Juw] - 045 - - oo -

Ifipd a7 oor
Stuignknse slekirische Dreburahlrzgelumg mif [Ufmim] 40- 215 40-215 A - 215 45 - 25 a0 -5 40-215
Wiederandaulzperrs
Orehaahi Drehkdrper mif AYM 1Wmin] - D=3 = = Gi-13 *
Tirehmmment Drebkirper max mit AVM 14m] = 165 = = e} =
Schukrkiasse [Kizsse] 0 (DM EN GOTAS-1) O (DIMEN S0ZD4-15 1 (DIM EN 6OTAS-1) 0 (DIN EN SD745-15 1 (DN EN S0ZB4-T) 11 (DIN EN 607451}
Echalldruckpege! am Arbeifsplatr ca a8 ey TR T 9 m FL] L)
Vibralinnspegel (nach DIM EN 28682 Teil 1) Imls] 2% LA 15 Wl5 €15 15
Mebzsicherung bausaits 14l 13 1 11 16 k4 i6
Axmassamgen (ichah) mm] TTE =430« 485 908 ¢ 430 x 465 TRE z 430 x A0S B4l I e TR 102 304 1 557 LOW0x T 1 B

lmch} & x19 280 36 1 160 219 Hatelzi] J0rieI3  AdipWTxZI3 £ 93412233
Maschimengewicht ca™ lia] 1025 1.0 M5 B85 Ha,1 oy

[ibs] 1258 bl P 2304 3054 1 J02
Auzfiifrunaea (Hhasen-Wechselslrom) Iv.Hel 230 Y, 5060 He 230 %, 5060 Hr 230V, 50/a0 iz £30 V. 50768 A 230 ¥, 5060 Hr 230 ¥, 5070 Az

120 ¥, S0/ed He {40 ¥, Sl{e0 He 120 ¥, 50060 Hr 120 ¥, 50/&0 He R0V, SO/G0 Hr 120 ¥ 5060 Hr

LIEFERUMFANE EFA8 EF B AVM* CF B MY~ CF 12 EF 12 AWM= EF 12 M=
Bohrrens- and Anfasmaschine 5T I | 1 1 i 1
Tranzporikist= 5T 1 | 1 1 i 1
Sdgebiatt (Cade TR0 043 G58) 51 1 1 1 1 ! 1
Montageplatiz 5T | 1 1 1 1 1
Frepizsermit befeshmiapssinaren und 1 5T | I 1 i | [
¥nopfzsiza 45V foo= 79012 125
Werhreugechlisseiset St | 1 1 1 1 1
Sageblattschmisrstall GF TOF (Code 790 040 728 Tube 1 I i 1 i 1
Sperai-Getriebedl (Code T30 041 030} Flascke 1 1 1 1 ! 1
Beirisbsanteilungmil Ersateteillists St I 1 I 1 1 1

ltie technischen Daten sind unverbindlich. Sie
beinhalten keine fusicherung von Eigenschalizn
hnderungen vorbehalten

Das aulomatizche hrw. manueile Vor
schubmiodul AVM/MVYM 51 bei Anheferueng
bereils an diz Rohrsage manhierl

** Gewichi ohne Verpackung und Jubahir.

GFB CEEAVM GFEMVE GF 12 GF 12 A¥M GFI12 MYM
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Rohrtrenn- und Anfasmaschinen

GF 8, GF 12 (AVM/MVM)

Eigenschaften, Anwendungsbereich, Technische Daten und-Lieferumfang,
siehe ab Seite 13,

ARTIKEL AUSFRRUNE COBE NASCHINEN- VERSAND-
CEWICHT  GEWICHT
K& L1
GE8 230V, SOYEQ HeER 790 045 095 WZ500  149.000
(i3 £20 ¥, 50750 Hr EXUS 790 D45 086 MIZS00 149,000
GF B AVM 230 ¥, 5060 Hz EU 790 045 001 N0 165,000
GFEAVM 120 V. S0/60°Hr EUUS 790 045 007 HOGG 165,000 CFE.CF 12
GF B MM 230V, Sa0 He El 790 045 068 WI000 153000
GF B MYM 120 ¥, S0/60 Hr EUAUS 790 045 082 WI000 53,000
6FR 230V, S0/s0 Hr EU 790 047 095 BEsdd 77,000
6E 12 120 ¥, 50780 Hx EU/US 790 D47 096 BESND  I7T7.000
GF 22 AWM 230¥, 5080 K EU 190 047 001 146000 205000
GF 2AVM 120 ¥, S0/60 Hr EUUIS 790 047 007 MB000 205000
GF 12 MVM B30V, S0/0 iz EU 700 047 D&3 #0700 200.000
&F 2 MM L0 ¥, 50/50 Hz EU/US 790 047 082 MO 200,000

Passendes Zubehdr

« ‘Sagebiatter und Fraser; siesho ab Seite 26

« Hochleistungsschmierstoffe tum Sagen und Frasen, siehe Sejte 22
+ ‘Sperzial-Getriebedl, siche Seite 22

+ Ersatzkabel mit Brehkontakt, siche Seite 23

+ Schnelimontageplatten mit Schraubzwingen, siehe Seite 23 GF B.AVM, CF 12 AVM
+ Mobile Workstation, siche Saite 23

« Rohrzufuhr Grundeinheit und Beistellzinheil, siehe ab Seite 24

GF B MYH, CF 12 MYM

ROHRTRENMN- UND ANFASTECHNIK
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Wir bemiihen uns nicht nur vor dem Kauf um lhre An-
liegen. Auch nach dem Kauf konnen Sie sich voll und

ganz auf uns verlassen.

Unsere Produkte sind Suferst robust und zuverlassig.
Um die Leistungsiahigkell langfristio zu erhalten, soliten Sie die
empiohienen Service- und Wartungsintervalle regeimafig durchith-

Ten lassen. Alle Service- und Wartengsarbeiten werden durch qualifi-

zierte und motivierte Mitarbeiter mit grofer Sorgfalt durchaefuhrt
Sie amalysieren die Situation, um die beste Losung auf lange Sicht zu
finden

Kompetenten Service bisten wir Ober Niederiassungen sowie unser
weliweites Netzwerk autorisierter Partner an. Diese sind sorofaitig
ausgewahit und werden darch unsere Experten regelmafiq geschull,
um immer auf dem nesesten Stand hinsichtfich Frodukien und Tech-
nelogien Zo beiben

Warum Wartung?

“Yorsorge ist besser als Nachsorge™

Warten Sie besser nicht darauf, dass (hre Maschine auforund von
Service- oder Wartungsmange! fruher oder spater aufgibt! Kleine
Ursachen konnen off orofe Auswirkungen naben und Ausille cder
atorungen hatten durch rechtzeitige Kontrolie und Wartung vermie-
den werden konnen.

Wann haben Sie zuletrt ihre Maschine/n warten lassen?
Am besten gleich einen Termin vereinbaren

+49 (0) 77 31792-T86

@ customerservice@itw-ocw.com

Hicht vergessen: Serviceformular ausfillen!
Serviceformular downloadbar unter: wiww orbitalum de/service hitml

A BRAMD DF ITW DRBITAL CUTTING & WELDING

Unsere Leistungen:

Reparaturen, Austausch

Kostenvoranschlige

Progktive Wartung

Service-Training for Kunden

Mietmaschinen zur Reparatur-Uberbrickung mit Sonder-
konditionen

Abholservice fur Maschinen

Sichi- und Runktionsprifung

« Feststellung und Messung technischer Parameter

Kundengesprach dber Wartungsergednis
Funktionsprifung der Systemkomponenien

- Reinigungs- und Fflegearbeiten

Austausch definierter VerschigiBtelle sowie von defekien
Kompanenten

Durchfuhrung von Modifikationen, soweit dies der techni-
schen Verbesserung des Gerates dient

Erforderfiche Justage and Einstellarbeiten inklusive Kali-
Grierung und Neuzbnahme

lhre Vorteile:

Saryice direkt vom Hersteller bzw. autorisierten Pariner
Reduzizrte Ausfalizeiten

Langjahrige Funkiicn Ihrer Maschinen und Anfagen
Sicherstellung der Einsatzverfugharkeit

Fruhzeitig erkannter verschieif vermeidet unndtige und
teure Reparaturen

« Verringerung der Storanfalligkeit
« Werterhalt Inrer Maschinen und Anlagen

Regelmapige Wartungen sorgen fur einen sicheren
Maschinenbetrieb - auch nach Jahren

- Entlastung betriebsinterner Servicemitarbeiter

DEBITALGN TOOLS CMBH 2oed-Srhibier-Eir o7 TE22 5ingen Deulschizes ToL «£9400) TT TR0 Fas =4903 7T 11 192 -5 lopERorbilaiomosm
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GFX 3.0, GFX 6.6

Rohrtrenn- und Anfasmaschinen

LU Rttt B |

Innovative Sagen von Orbitalum Tools zum Trennen und Anfasen von Rohren und zum Heraustrennen
von Rohrbdgen (auch aus dinnwandigem Edelstahl) in Sekundenschnelle. Die optimale Vorbereitung

fir den automatisierten Schweifprozess! Die GFX ist eine leicht bedienbare, kraftvelle und kompakte

S53ge mit geringem Gewicht - Gberzeugen Sie sich von den vielen herausragenden Eigenschaften

dieser Maschine.

R

)

r

Unsere GFX-Serle ist ideal zum Trennen
dinnwandiger Rohre. Durch die robuste
Bauwelse fir eine lange Lebensdaver sind die
Sdgen besonders wirtschaftlich; hohe Stand-
zeiten der Werkzeuge steigern auferdem die
Produktivitdt,

e GEX ist sehr wartungsarm und servicefreund-
lich und bigtet vinen gropen Anwendungsbe-
reich. Bearbeitbare Werkstoffe sind un-. niedrig-
und hochiegiertar Stahl. Edelstahl. Buntmetall,
AMuminivmlegierungen und Titanlegierungen.

Mittlerweile kennzeichnend fir ORBITALUM-Rohr-
sagen, I3sst sich die Trennsielle auf dem Rohr
per Strichiaser bequem markieren. Eine Zweite
Sageblattspannstelie ermoglicht das Abtrennen
von Rohrbogen.

Die BFX-Serie: Leicht
tiedienbar, kraftvoll und
kompakt!

Der leistungsstarke Motor ist mit einem Uber-
[astschutz sowie mit ergonomischen Handgriffen
ausgestattet und in den Spannungsvarianien

230 ¥, 50/e0 Hz oder 120 ¥, 50/60 Hz erhaitfich.

Die Kabelsteckverbindung mit Schnellver-
sChraubkupplung ermoglicht gin einfaches und
requemes Austauschen des Flexdrenkabels.

Die Anwendungsoebiete liegen hauptsachiich in
der Lebensmittel-, Getranke-, Pharma- und der
Chemirindustrie.

DRBITALUM TO0LS GMBN. Joset-Shitthes-Slr T 78224 Smgen  Deulscnizsd: Ted+a9@) TTIETR2-0 Ra=-49{03TT 1792 -5 looicBorniaiumecm

Baarbettungsprozass

Deformationsireles Spannen, auch bei
diinnwandigen Rohren

Gute Handhabung durch geringes
Gewicht

Anfasen der Rohrenden parailel oder .
separat zum Treamvorgang

Gesteigerte Produktivitat

Wartungsarm und servicefreundliich

Umweitireundiich und lange Lebens-
dayer

Tusiitziiche S3geblatiauinahme rum
Heraustrennen von RobrbSgen

SISISIS IS S S

ldead fiir Pressiitting-Anwendunges

WEITERE YORTEILE:

= Optimierter Spaneabfiuss durch das neue
Schraubstockdesign

- Siahlgleitspannbacken mit Edelstahispann-
aufsdtzen

- Imtegrierter Strichlaser zur Trennstellen-
Kennzeichnung

+ Ergonomisch-optimierter Motorgriff

= Antrieb mit hofer Leistang (1,200 W) und
einstellbarem Drenzahlbersich zum Trennen
von verschiedensten Werkstoffen

- Elextronischer berlastschutz mit integrierter
Temperatursberwachung und Tachoregelung

- Ernohte Standzeit der Werkzeuge durch den
neuen Antriet GR10

- Ergonomisch-positioniertes Drehzahistellrad

- Steckverbindung mit Schnellverschraubkupp-
lung: einfaches und bequemes Austanschen
des Flexdrenkabeis

= Bei GFX 3.0 direkte Montage auf Werkbank
maglich

AESAND (4 ITW OREITAL COTTING & WELDING i
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Inklusive zweite S3ge- Inklusive Stahigleit- Integrierter Strichlzser zur  Leistungsstarker Malor Inilusive S3geblatt- Rechtwinkiige und grai-
blattaufnahme zom spanabacken mit Trennstellen-Markierung mit Bberfastschutz und er-  schmiesstoff GF TOP freie Bearbeitung - ideal
Heraustrennsn won Edeistahlspannaufsitzen auf dem Rohr gonamischen Handgriffen fir Pressfitting-Anwen-
Rohrbdgen dungen

ANWEMDUNCSREREICH EFX30 CFl 6.6
Code [230V] 190 144001 10 146 001
[IZOV] 790144 002 790 145 002
Hohr-Al fmm]  &0-TE0 3-1w83
finch]  0.234-307 0638 - 6459
Wanddicke fmm] GE-TE 08-T0
finch)  0.031-0.215 0.0 - 0TS
Robe-0 min {S3getdatt-B 6317 2487) fmm] @ 230
[inch] B 0.595
AD-Bereich [S3geblatt-§ 6317 248%) fmm] 60-TRA Ma-1683
finch]  02%8-3.071 LOGE - 5450
Rohir- min. (53getdat-B 68/2 67T} [mm] 0 B
finch] @ aroa
AD-Bereich (Saqeblzte-B 68/2 77 [mm} &0-730 3-m83
finch] 023 - 2874 0838 - 6,659
Rohr-{T min. (S3gebiat-@ B0/ M) mmi - &,0
finch] - 023
AD-Bereich (S3g=histi-0 BOYI T [mmf - 3-EE0
finchl - 0838 - 2005
Werksioffe -, niedrig-, heichlegisrtsr Siahl, Edeistah), Bemtmetall, GFX 3.0, LFXE6
Aluminiumfegierungan, Tifznieqierungen, Yerbundwerksiotie,
Kansisint :
Abmzszungen {lehzh} [mmi 570 e3302280 SIS x50 24T
finch] 2244 299x102 a4 pilTex 264l
Gewichl sinschl Schraubstock [} P85 (L
: flosf: 6283 164 07
Leistung W} 1200 1200
Schutrklassk [Hlgsse] Ui il
Slufeniose slextrizche Drehzaniregstung mit [dfmin] 30-200 10- 200
Wiederanlaufsparre
Kusliihrungen (F-Phasen-Weehzelstrom) IV, Hal 230V, SO/60 Hr EU P30V, 5060 Hz EU
[¥, He] TR0V, S0/80 He US 0¥, SRfe0 He US
Wibrationspegal [ENS0144) imfsT] €25 125
Schalldruckpegel am Arkeitsplats (EN 37411 LT 197
LIEFERTIMFANC CFE0 CFY 6.6
Rohrirenn- ind Anfasmaschine 51 i 1
Transporiinste -1 1 1
Sageblalt (Code TR0 ) T i 040 035) 1047 oeay
Schoelimontage platte ohne Schraobrwingen® 5T = : |
Sirichiaser mil Halter und Befesfipungsschrauben yod 19 57 1 1
Knoptzefien 15 ¥ [Code 700 142 124)""
Werkraagichlisseiset Set 1 |
Sagehlattschmisrstedf GF TOP (Cod= 190 060 228 Tube i
Batriehsanleitung mit Ersatrisitiisis Sut 1 1

Ui technischen Daten sind anverhindlich. Sie beinhalten ksine Jusicherung von Eigenschaften. Anderungen vorbehallen
*  Diz GFE 3.0 kann ohne Schrellmoniageplaits dirskt auf die Werkhank monfiert werden

Opbional sind Schnellmentzosplati=o mil Schragbrwingen ror 6F X 3.0 und GFX 6.6 erhalifich.
**  Ber Strichlaser muss vor inbetrichnahme an die GFX montiert werden.
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Rohrtrenn- und Anfasmaschinen

GFX 3.0, GFX 6.6

Eigenschaften, Anwendungsbereich, Technische Daten und-Lieferumfang,
siehe Saite 17.

ARTIKEL AUSFORRUNG CODE WASCHINEN- VERSAND-
EEWICHT  CEWICHT
G G

GEX 3.0 230 ¥, S0/60 He EU 790 144 001 8000 44,000

GFX 30 120 ¥, S0/40 Hr U5 T90 144 032 28,0090 £4,000

GFi6S 230V, S0fe0 He Ed 790 146 001 AN 004,000

GFY BB 20V, 50/60 He U 90 145 002 14400 104.000

EFE 3.0, GFX 6.8

Hartschalen-Transportkoffer

Hochwertiger, blaver Transportkoffer mit Einlage. Besonders robustos Design.

ARTIKEL CODE K&
Hartschalen-Transportkoffer zu GFX 3.0 TR0 w4 019 12,500

Hartschalen-Transporthoffer

ROHRTRENMN- UND ANFASTECHNIK
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Sonstiges Zubehor

- SHgebiatter und Fraser, siehe ab Seite 26

= Hochleistungsschmierstoffe rum S3gen und Frasen, siehe Sejte 22
+ Ersatrkabel mit Drehkontakt, siche Seite 23

+ Schnellmontageplatien mit Schraubz wingen, siehe Seite 23

+ Maobile Workstation; siehe Seite 23

= Rohrzufuhr Grundeinheit und Beistelleinheil, siehe ab Seite 24

= Apparatesiander, siehe Seite 34

+ Klappwerkbank, siehe Seite 71

ROHRTRENN- UND ANFASTECHNIK
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Zubehor zu GF-Maschinen
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Zubehor zu GF-Maschinen

Sdgeblatt-Schmierstoff GF TOP

Synthetischer Hochleistungsschmierstoff zum S&gen und Frasen.

Erndht die Standzeit des Sageblaties.

Erfallt die Anforderungen fiir H2-5chmierstoffe.

Durch den aufschraubbaren Pinse! ist eine einfache und gleichmafige Schmierung
des S3geblaties gewahrieistel.

ARTIMEL
Sageblati-Schmierstofl GF TOP

AUSFUHRURG COBE: L1
Tuke, 1803 700 D60 228 0205

Sdgeblatt-Schmierpaste GF LUB

Chlorfreie Hochleistungsschmierpaste zum Sdgen und Frasen.

Erhoht die Standzeit des Sageblattes.

Die Gkolegische Schmierpaste st der umweltireundliche Nachfolger von ROCCL;
mit neuem Namen und verbesserter Qualitat

GF LUB entspricht den neuvesten Umweltrichilinien und Gkologischen Standards.

ARTIEL AUSFRHRUNG cope L
Sageblatt-Schmigrpasie 6F LUB Tube, 160 ml 790 041018 Ll
Spezial-Getriebedl

Fiir alle GF- und RA-Typen.

ARTIMEL

Speriat-Getriebedl

Flasche. 750 ml 790 041030 0235

ROHRRTHENN- UND ANFASTECHNIK
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Ersatzkabel mit Drehkontakt

Verhindert das Verdrehen des Kabels.
Fir alle GF- GFX-, RA- und PS-Maschinen mil Schutzklasse 11,

ARTIKEL AUSFOHRUNG HABELLEANCE CODE (1=
fL Fn

Fiexdrehkatel komplett 230 V, S0{e0 Hr EU A 347 790 MZO81 0,650
Flezdreqkabel komplett 120V, G060 Hr US/CA 4 1347 700142082 0654
Flesdrebkabel kompleit 230 V. 50450 He TH 4 1317 790142 083 1,595
Fiexdrehkatel komplett FHIV, SUEA Hr AL 4 137 TR0 42084 0,655
Flezdreqkabel komplett 120V, 50450 Hr G 4 1347 790142087 0740
Flesdrebkibel 230 . 50/60 He EU 4 1307 790142076 1.560
Flezdrehkahel WOV, 50760 Hz U5/CA 4 1342 7902077 0,740
Flezdrehkabel 230V, 50/80 Hz TH 4 [ 7oD142078 0520
Flesdrebkihel 120V, 50050 H 6B 4 1312 790142079 0530
Flesdrenkahel 230 ¥, 5050 Hr AU 4 1147 790142080 0,560

Schnellmontageplatten mit Schraubzwingen

Zur schnelien Montage der Maschinen an Werkbanke.
ldeal bei haufig wechselnden Einsatzorten.

ARTIKEL CODE ke

Schoellmentagenlstie ru GFX 30, B0 2, RA 1S To0 D41 027 4230
Schnalimontagegpltattz tu GF 4, GF 6, GFX A6 RA 4, BA & GF 8. RA 41 Plus 790 D4Z 027 B.l&5
Schnelimontageplstie rd P5 4.5, P5 4.5 Flus und PS 6.8 TO0 D48 334 2,600

Mobile Workstation

Fir den mobilen Baustellen- und Werkstatteinsatz.
Die ideaie Ergdnzung fir alle Orbitalum RohrsS8gen (susgenommen PS5 4.5
Plus).

Vorteile:

+ ‘Sicherar Transporl der Maschinan aul der Baustelle

+ Flexibles Arbeiten an den jeweiligen Arbeitsstationen

+ Wegfall von Einrichtzeiten, z.B. Montage der Rohrsage auf Werkbanken

» Hohenversieilbare Rollenrohrauflage mit Edelstahirolie zum Abstitzen der Rohre

« Abschiliefbare Werkzeugbox mit 4 Schubladen T0r Werkzeug und Zubaehor

+ Gewindehubtisch zur HGhenverstellung der Maschinen aul die jeweilige Rohr-
dimension

+ Auffangwanne fir Spane

TECHMISCHE DATEN MOBILE WORKSTATION
Abmessongen (zbah) NEr43zeflcm
453" 169" 2358
Tragkrall max. aT5 kg
81 Ibs
ARTIKEL CODE BE
Mabilz Warkstation ToO DES OT1 137,000

ROHRTRENN- UMD ANFASTECHNIR
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Flezdrehkabel komplett

Flexdrehkabzl

2

Schinelimontagpeplatte mit Schraobzwingen

Mobile Warkstation
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Rohrzufuhr Grundeinheit und Beistelleinheit

Die Rohrzufuhr ermBglicht s, lange und schwere Rohre mihelos und koaxial
den GF-Maschinen zuzuflhren, Sehr robuste und stablle Ausfihrung mit pul-
verbeschichteten Rahmen und Edelstahirollen.

Vorteilte:

- Extreme Slabilitat und Standsicherheit

+ Schnelle Anpassung von Dimensionen

+ Sekundenschnelle Zentrierung der Rohre

+ Speriell beschichteter, wartungsfreier Stahirahmen

= Edeistahlrolien

= Erweiterung der Rohrzufubr méglich mit Zusatzmodul
+ Spart £eit und Geld

+ Fdr alle 5tahle geeignet

Rahrzufuhr Grundzinbeit Crundeinheit:

Pas=end zu allen Robrirenn- und Anfasmaschinen von Orbitalum Tools {(ausgenom-
men GFX 3.0 und P5 4.5 Plus). Die Maschinen kinnen direkl und ochne sperzielles
Zubehdr auf die Montageplatie der Grundeinheit montiert werden. Durch die me--
chanische Hohenverstellung mit Hilfe eines Handrades kann die Maschine lkeicht auf
den zu trennenden RohrauPendurchmesseor justiert werden. Die Maschine ist auf der
Montageplatie federnd gelagert.

=

3

=

= =

=

=]

|

- S
e £ .

Rohrzufubr Beistelleimbeit El

'S

Beistelleinhait:

Zur jndividuellen Verlangerung der Grundeinheil. Kann direki mit der Grundeinheit
verbunden werden.

460 mm
e %# 1
-.'}HIEF N X %‘ o — —

ROHRTRENN- UND ANFASTECHNIK
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Bodenwinkel-Bauvgruppe:
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Zum Befestigen der Grund- oder Beistelleinheil am Boden.
Die Baugruppe besteht aus 4 Winkelelementen und 8 Schrauben mit Unterlags-

scheiben,
ANWENDUNCSEEREICH/ ROHRZUFUHR ROHRZUFUHR
TECHHFSCHE DATEN CRUNDEINHEIT BEISTELLEIMHERT
Bohr-a0 16 - 325 mm 16~ 325 mm
0637 -28" 0637 -2 8"
Abmsssungen 2. 185 =105 £ 50 cm 2. 160 x 105050
o £ F S, N i ol € 3 L R
Tragkratl maz. 400 by 400 kn
BELE s BELB b=
Hihenverstellhare Schnelimontage- & mm -
platte (VersteHwen) 268" -
ARTIKEL CODE L1~
Rohroifubs Grundeinheil 790 068 051 116,000
Bohrzufuhr Beistellzinhedl 700 068 061 12000
Bodenwinkel-Baugruppe 790 068 053 1.900
Sonstiges Zubehor

« ‘Sagebiatter und Fraser; sieho ab Seite 26
+ Kilappwerkbank, siehe Seijte 35eite T

ROHRTRENN- UND ANFASTECHNIR
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Sageblatter und Fraser

zu GF- und GFX-Maschinen

Die 53geblatter sind speziell auf unsere Rohrsagen fir hochste Beanspruchung und I3ngste
Standzeit entwickelt. Fir die verschiedensten Anwendungen stehen 4 unterschiedliche Sageblatt-

und Fraser-Ausfihrungen zur Verfilgung.

Prazizer, rechtwinkfiger
und gratfreier Schnitt
durch hochwertige
Werkstoffe, mnovative
Fertigungemethoden
unil spezieile |
Schmeidgeometrien )

Economy-3erie fir niedrig- und unlegierte 5i2nhle sowie Gusswerkstofie

Performance-Serie fur hochlegierte Stahie (Edelstanl)

High-Performance-Serie fur Hochleistungswerkstoffe und hochlegierte St3hie
« Premium-Serie speziell fur Edelstahl-Anwendungen mit extra hoher Standzeit

FETER STAHL, C1l, INOX, V24, VAL, T, DUPLEX, INCONEL
CO7H, CHSH 304, 316 (L)

Die lechnischen Haten sind unverhindlich_ Siz beinhallzn keine Jusicherung von Eigenschalien. Enderungen vorbehatlen

P
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Sadgeblatter und Fraser zu GF und GFX-Maschinen

Sdgebldtter

Eigenschaften und Einsatzbereiche, siehe Seile 26:

Einige Sagebiatter sind Iim glinstigen 10er-Pack erh3itlich (einzeln verpackt), das heifit, Sie sparen beim Kauf dieser Vor-

telispackungen auf den normalen Listenpreis.,

Bitte achten Sie bei Bestellung der 10er-Packung auf die abweichende Coda-Nummer.

@O

$3geblatt Premium

53qeblatt Econamy Sagebiatt Performance Sagebiatt High-Performance
Mu] IINCHL. MM} [INCH] CODE
Sdgeblati Econamy* 15-60 Q.O6%-0236 &8 11T 790 042 063
Sageblatt Econamy 20-558 @GOT9-0.20 a3 L4B0  TOO 048 020
Sdgeblati Economy* BO-120 OA7-0472 B 20553 790043030
Sagetdati Perlormance E6-12  0024-0.047 &3 1480 TOO 041038
Sagebdatt Perlarmance 18-16 003%- 0063 & LElT  T90 042048
Sageblat Ferimrmance 18-30 0.039-0i8 53 2480 790 048072
Sageblatt Perfarmance 12-25 (u4T-0098 61 2430  TO90 041 835
Sagebdatt Perlarmance 12-25 4-00%8 &8 LaTT 790 042 064
Sageblatt Performance™ L2-2% 0047 -0.008 b0 31917 790043036
Sageblatt Performance L2-30 004T-0018 8 1268 790 D43 024
Sagebdatt Perlormance 15-25 [O59-00%98 B 150 Te0 046022
Sageblatt Performance 25-55  0098- 02T B3 2480 ToO 041048
Sageblatt Ferlormance™® 25-55 DA98-0Q2IF 109 1937 790043038
Sagebdatt Perlormance 15-T0 (OFE-0.I76 &8 LeTT 790 042 D48
Sageblatl Periormance 25-T0 0.0%8-0276 B 150 Te0 02308
Sageblatl Performance 60-W0 0F36-0394 Ba 1653 790 043022
Sapeblatl Performance™” -0 0736-050 H 3937 TO0 047 026
Sageblatl High-Performance L2-1% 0.047-0.098 B 1150 790 046 021
Sageblatl High-Performance 12-25 0.047-0083 B3 2430 THO 041034
Sageblatl High-Performance 15-T0 0.088- 0267 o8 LalT 790 042 058
Sageblalt mit Bohrung Periormance 10-30  0.039-0na B3 2480 TOO004B 472
Sageblatt mit Bohrung Parformance L2-25 U047 - 0L B3 2430 790041435
Sageblatt mil Bohrung Parformance L2-25 047-0098 &8 LalT 190 042 464
Sageblalt mal Bohrung Periormance L5-2%  0.059-0L09E B 1150 700 D46 422
Sageblatt mit Bohrung Parformanca 15-T0 00980276 a8 246IT T90 042 448
Sageblatt mil Bohrung Parformance 15-T0 OD#-0776 80 1953 790 043 418

*  einsetzhar nur fiir Aluminium-Rohre
" nur fir GF 6, 84 &, GF 8, GF 17 and GF 20 &YW

ROHRTAENN- UND ANFASTECHNIK
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- COBE

003e
0oz
0075
0027
0050
0.035
0,040

0104
0,075

0,035
0,120

0,080
0,075
0185
0064
0,040

0,035
0430
0.047
0,052
0.036
0.067

AESAND (4 ITW OREITAL COTTING & WELDING

$3geblatt mit musitaiicher

792 042 063
792 041020
792 043 030
792 041 036
792 (42 048
192 048 072
722 041035
762 047 D64
797 043 036
792 0432 024
792 B4g 022
792 041048
792 043 038
752 042 048
792 043 018
792 043 022
192 D47 026

TOF 048 472
192 041 435
THE D4Z 454
TOL 045 427
707 042 448
TP 043 418

C-I- orbitalum

Q/

Bohrung
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Sdgeblatt-Fréser-Kombinationen

Eigenschaften und Einsatzbereiche, siehe Saite 26.
Gleichzeitiges Trennen und Anfasen in Sekundenschnelle

Schweifnaht-S3dgeblatt-Frdser-Kombinationen (V-Naht)

Bestehend aus jo einem Sageblatt und einem Friser.
Einzeltejle kénnen avch separat bestelit werden.

AUSFOHMRUNG  SOMTMANDDICKE  ANFAS-  ANFASHOME  SKCEBLATT® CODE KG
o oo U1 poa oo wwn owci
Performance 25-TD 098-3T6 30 T 2 &8 1ETT T90.042 161 0,108
. _ ~ o ) igh-Performance 25-50  093- 197 35 5 |/l &8 2671 TOOO0AZDIS LRFL
Schweifinaht-Sapeblatt-Fraser-Kombination (V-Naht) Wigh-Perlormance.  25-60 098~ 236 45 4 5T &8 2517 790042023 o1

Einzelteile zu Schweiffnaht-S3geblatt-Fraser-Kombinati-
onen (V-Naht)

ARTIKEL AUSFUHRUNE  COBE LI=8

Sapablalt zu 190 044 050 Performance 700 D44 D40 o.ozr
Frases 307 ru 790 044 050 Perfumaece T80 C44 D49 0,065
Sageblatt zu 750 042 S5, 790 042 157 und 790 042 61 Performance 190 042 153 0040
Fraser 307 zu 700 D4 B4t Periormance To0 042 160 0,060
Sagehiatt zu 70 042 OB, 790 D42 0I5, 7O 047 023, TOO 042 013 Wigh-Performance 700 B4Z 016 0,040
Fraser 307 zu 790 042 03 High-Perlormance 790 042 021 n.orT
Fraser 35 zu 790 D42 M5 ihigh-Performance 700 042 014 0.0e0

Stiitzscheibe fir Sdgeblatt-Fraser-Kombinationen

Wir empiehlen, | Scheibe fir die S3geblatt-Fraser-Kombination zu verwendemn.

ARTINEL copE KE
Stitrscheitiz To0045188 0058

Pressfitting-Sdgeblatt-Fraser-Kombinationen

Bestehend aus jo einem S3geblatt und sinem Fraser.
Spezioll gesjgnet fir Rohre von Metall-Pressiitting-Systemen.
Einzeltejle kinnen auch separal bestelll werden.

AUSFIHRUNE ROHRWANDDICKE  ANFAS-  ANFASHOME  SAGEBLATT- COBE L
por gwowl 1 pewr pecHn (W pwcwp
Performance 1B-20 039-01 45/70 0400 0603 B3 2450 TOO D44 046 0090

Pressfitting-53geblatt-Fraser- Rombination

Einzelteile zu Pressfitting-Sdgeblatt-Fraser-Kombinati-

onen
Sageblatt ru 790 Dad D46 Performance TO0 Q44 040 0027
Fraser oo T%0 044 046 Performance 790 Q44 D42 004

ROHRRTHENN- UND ANFASTECHNIK
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Anfasfraser
Eigenschaften und Anwendungsbereiche, siehe Seite 26.
Zum Anbringen von V-Naht-Schweififugen an Rohrenden.

Ansielle des S3geblaties wird der Anfasfraser auf die GF/GFX Rohrsage montiert.
Reproduzierbare Schweifnahivorbereifung in Sekundenschnalle.

Anfasfraser V-Naht

m m mm m’ M “‘ Anfazfraser ¥-Naht
WINKEL :
L R T I T
Eoonomy 300 L1 A4 [ 2.835 TODD4Z 045 0eh
Economy 350 B 358 10 2756 790 042 D37 0.iro
Economy s B4 3 10 2756 70O 042 036 [.k42
Perfurmance 300 LA a4 12 2835 ToD 42 0T 0153
Performance 300 13,0 L 4 L9092 700043 023 [.E8T
Perfrrmance I35 BA 3 Ta 2756 TO0D D42 070 R CE
Hinh-Ferlarmance 3000 LA A4 T2 2835 TRO 42073 st

Sdgeblatt-Schmierstoff GF TOP

Synthetischer Hochleistungsschmierstoff zum Sagen und Frasen.

ErhiBhl die Standzeit des Sageblatbes.

Erfilit die Anforderunagen Tir H2-5chmierstoffe.

Durch den aufschraubbaren Pinsel ist eine einfache und gleichmaBige Schmierung
des Sdgeblattos gewahricistet.

ARTIKEL AUSFIHRUNG CODE =
Sageblatt-Schanierstafl GF 107 Tube, 10 g 790 060 228 0.205 EF TOP

Sdgeblatt-Schmierpaste GF LUB

Chiorfreie Hochleistungsschmierpaste zum S3gen und Frasen.

Erhoht die Standzeit des Sageblattes.

Die dkologische Schmierpaste ist der umweltfreundfiche Nachfolger von ROCOL;
mit neuem Namen und verbesserter Qualital.

GF LUB entsprichi den neuasten Bmweiltrichilinien und Okologischen Standards.

ARTIKEL AUSFOHRUNG CODE ke
S3geblatt-Schmizrpaste GF LUB Taibee, 160 mi 700 041 016 0,60

ROHRTRENN- UMD ANFASTECHNIR
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Sdgeblatter zu SCORP-Maschinen

Sdgeblatt TCT

AWWEMDUNCSBEREICH SCORP 380 MIT TCT-SACEBLETTER

Kenststoff-Rehr-AD Sigeblati-@ 140 mm/5.512" max. Wandstarke
[mm] [inch] [mm] [inchl
5 2953 151 1504
Sageblatt TET 80 1543 na 449
(1] 3931 |l 0398
L[] 43N 53 1366
15 4528 g1 k358
175 491 BA 0.346
2113 LR BT 1343
160 6295 81 k358
1E5 E438 B3 1365
113 LO8r 09 1390
0o T4E0 104 0409
200 T84 ny 0429
5 BAgh ne D4£5
25 2858 124 483
240 2440 134 0528
50 2843 Mo 0.551
710 18.630 54 11505
280 11024 B0 0.530
35 ZA02 123 oz
20 2598 86 a2
55 13978 a4 0.803
. R SAEEREERER w
Sageblatt TCT Etahl. Kupfer. Aluminium. RunststoH HO 5517 4700 790 0n4 055 054

Trennblatt Diamant

ARTIREL TRENNBARE WERKSTOFFE SGEBLATT-# H/MIN CODE 3
ou e MAC
Trennblati Biamant™ Gussrohre 155 6102 4700 790 014050 0215

*  nurzu SCORP 3560, Nur salange Worrat reschi
Trennbiath Hamant

Sdgeblatt Cermet

IMNT TiNcH] WAL
Sagehlatt Cermet Fdelsizhl MO LoR? 4200 DO 056 4,153

Sapeblatt Cermet

ROHRRTHENN- UND ANFASTECHNIK
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PS 4.5 Plus

Portable Rohrsidge (Elektro/Akku)

Eine mobile, kraftvolle und flexible Rohrtrennmaschine fir den Baustellen-Einsatz, dafir steht die

W DL O C-I- orbitalum

P5-53ge von Orbitalum Tools. Diese Rohrsage Uberzeugt nicht nur durch ein gratfreies, rechiwink-

liges und defermationsfreies Trennergebnis, sondern auch durch das geringe Maschinengewicht.

Gleichzeitig stehen besonders die problemlose und einfache Bedienbarkeit neben dem unschlag-

baren Preis bei den Nutzern im Vordergrund.

32 P5-Mzschine lasst
sich schaedl und platz-
sparead montheren und
kznn durch eine Person
bequem transportiert und
bediznt werden

Trennen dinnwandiger Edelstahirohre

und Rehrbégen nach dem Yerfahren des "Pla-
netenschneldprinzips™ - so leicht wie noch nie!
Dle PS 4.5 Plus (23 kg) gehirt in diesem Anwen-
dungsbereich zu den leichtesten, aul dem Markt
erhaltiichen Maschinen

"Erhohte Sicherheit durch stehendes Rohr -
drefhendes Workzeug®, Bas bewdhrie Worfahren des
"Planetenschneidens” isk em wichtiges Merkmal,
welches kennzerchrend for ORBITALUM-ohrsagen
ist. Das 5ageblatt taucht in den Schnitt ein und
wird orbital um das Rahr harum gefdhrl. Der Yor-
teil dabei isl, daf mil einem kiesinem Sageblatt ein
grofler Rehrdurchmesser getrennl werden kanm,
ohne das Rohr zu erwarmen.

Wiz bei den meisien ORBITALUM-Rohrsanen, 1355t
sich die Trennstelle aul dem Rahr per Strichlaser
beguem markieren. Eine zweite Sagebialtspann-

stelte ermoglicht das Abtrennen von Rohrbbgen.

Der leistungsstarke Motor ist mit einem (berlast-
schuiz susgesiattel und in den Spannungsvarian-
ten 230°%, 120 ¥ und MOV, 50/60 Hr arhditiich.

fer Drahkbrper sowie der setbstrantrierende
spannstock sind aus hochwertigen Aluminiom-
Legierungen gefertigh, die den hbchsten Bausiel-
lenanfordarungen gerechi werden.

Masching und Jubehdr werden im handlichan
Transportkoffer geliafert - die Akkuversion inklusive
£30-Volt-Ladegerat fiir don evropaischen oder 110 Yolt
fur don US-amesikanischen MarkL

WEITERE VORTEILE-

- Rorrosionsvermeidung durch kalien Bearbei
lungsprozess

= Integrierter Strichlaser rur Trennstellon
Kennzeichnung

+ Ipitersparnis durch orbitalen Trennprozess

« Melrpunkieinspannung des Rohras

= Schnedle tinstellung der Rehrdimansicn

< Hohe Werkrauostandzeit

- Hinsalr von Pressfitting-Sageblati-Kombi-
natienen migiich®

- Drehzahlgeregaltar Einphasen-Wechselstirommo-
tor mit Wisderanlaufsparre

AKKUYERSION:

= Kurze Baulangs

= Lithium-tonen-Technologie

=~ Hirstenloser Mofor mit hober Lakstung

= Kain Memory-EfTekt

= fingelzetleniberwachung im Akkupack

= Hektronischer Dberfastschutz mit integriertar
Temperaluriberwachong

- Roboste Akkupacks mit Kapazitalsanzeiga

- [Geringe Sefhstentizdung

= Umweltireundiich

* MR CCOLED Technologie fur kurze Ladezeiten und
oine lange Lobensdauer

*  Murmif den Orbstatum S3geblati-Fréser-Kombinationen Code 790 044 (M6 oder Cods 790 044 047 Speriell gezignet Fir Rohre von Metall-Presshitting-Systemen. Besizhend aus je einem
Sageblatt end sinem Fraser. Einzedteile kinnen auch separat bestellt werden. Bearbeithare Wanddicke: 1-7 mm. Anfzswinksl 45770° Anfashohe ma. 04710 mm.

DRBITALUM TO0LS GMBN. Joset-Shitthes-Slr T 78224 Smgen  Deulscnizsd: Ted+a9@) TTIETR2-0 Ra=-49{03TT 1792 -5 looicBorniaiumecm
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Lieferung im Hartschalen- telbstzentrierender Spann-  Bewdhrtes Planstenschneid- Imkiusive "Performance™-

Tramsparthoffer mit Facher  stock aus hochwerkiger
Numinivm-Legierong

fiar Zubehdirkeile, 2.8,

prinzize Dias S3gebdatt faucht  Sagebdatt (T90 048 0T1)
inden Schnitt ein und wird und 53geblattschmierstoff

fir die Wontageplatis, oriitzl um das Rohr herum GF TOP
Werkzeuge und jetzt auch gefihrt
far den Apparatestander
(optional erh3itlich)
ANWENDUNCSEEREICH FS A5 P PS5 4.5 Plos Akie
Code jz30¥) TS0 048 D

oyl 70 4k DOE

[R20v] 190 048 Do3

1z30¥) 130048 004

s Vg 790 044 005
MsPan-B DA Rehre [mim] -1 '

[mch] 0.238- 4724
Aufan-# DA Rafrbdgen Imim] 300

[inch] Ll -4 774
Wanddicke min. - msx. Imm] Bo-30

fimch] 0024 - 008
Kbmessumgen (irbah) Imm] 480 1 730 2 600 450 1 470 1 450

[inch] MNexBin2ié B e 1T
Lsictung W] oo 108

: : Il 15 15
Schaukrhiasse (N YOE-OT40, schutzizaliert) [Klzsze] ] ]
Dreheakl [ fmim] 30162 L Gang: ©- 32
2 Gang 0- 18-

Vitrationspegsl (DN EN 28662, Tail 1) Imy=7] 25 5
Echalldruckpegel am Arbeitsplats e [ (A3 T8 e
Portable Rohridge 5T | I
‘Epannbackea aas geharislem AMummiume-Guis Satr I 1
Wechislahiis 5T ]
Ladegarat: 5 I
Hartzchalemr-Transpor tkafier 1] I I
Strichlaser” 18 I 1
Sagetiall (Cods 790 048 072} 5 1 I
Werkrauglasche inkl. Tubehir (Roiffasche Lode 5T 1 I
T90 048 345)
‘S3gebdatischmisrsiofl GF TOP (Code 90 060 228 Tube 1 I
Eeirighsanleifung mit Ersatrieilliste Set I |

Die technischen Daten sind unwerbindiich. Siz beinkalien keina Jusicherung von Epenschalten. Andsrangen verbeballen.
® Strichlaser bei Anlieferung Berzits an der Masching monties]

Iwzite S3geblattaufnahme Mpparatestander aus Alu-
Tum Herausirennen von

minium optionzl erhaltlich.
In menigen Schritten
zeriegbar - fidr zinz platz-
sparende Aufbewshrung,
L.B. im P5-Transportioffer

F5 4.5 Plus

PE 4.5 Plos Alku

P5 4.5 Plus Akl seitlich

3z A BRAMD DF ITW DRBITAL CUTTING & WELDING DEBITALGN TOOLS CMBH 2oed-Srhibier-Eir o7 TE22 5ingen Deulschizes . ToL «£9400) TT TR0 Fag =403 7T 11 192 -5 lopkRorbildiomosm
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Portable Rohrsage

PS 4.5 Plus (Elektro/Akku)

Eigenschaften, Anwendungsberaich, Technische Daten und Lieferumfang,

siche Seite 31
ARTIKEL AUSFORRUNG CoDE NASCHINEN- VERSAND-
EEWICHT ~ CEWIEHT PS4 Plus
K& Li=
545 Fos 230V, S0l Kz EH To0 048 001 13600 37.000
P5 4.5 Pus 1H0 ¥, SOV&D0 Ha EU T90 048 DD2 23 600 31,000
P5 45 Mus 120 v, 50050 Hr US 700 048 003 23500 37,000
P5 4.5 Plos Akku 230V, S0/60 e ED 700 048 004 22,000
P5 4.5 Pilus Ak 15 ¥, 50760 He US 700 048 005 22 MK
PS5 4.5 Plus Akku
Schnellmontageplatte mit Schraubzwingen ) ;

Einfache und schnelle Montage an Werkbanke ohine Bohren.
Inkl. 4 Innensechskantschrauben rum Befestigen der PS5 auf der Schnellmontageplatte.

I " P : e Schnelimoniageplattz mit Schraubzwingen
Schnalimentageplattz mit Schraukewingen TO0 048 334 2,600
Sdgebldtter

Performance-Serie fdr hochlegierte Stahle (Edelstahl).
Emplohiene Sagebiditer (nur @ 63 mmy/2.480") for die Portablen Rohrsagen

PS5 4.5 Plus.
ARTINEL  AUSFOHRUNE  RORRWAMBDICKE SAGEBLATT-@  CODE [ SEgeblatt Performance
[MM1  [INCH]  [MM]  [NCH] !
Sigeblatl  Performance  LO-30 0.039-0.8 61 24B0 790 048072 0,035
Sigeblatt  Perlormance  06-L2 0.024-0.04T 63 2480 700041036 0,02

ROHRTRENN- UMD ANFASTECHNIR

DRBITALUM TO0LS GMBN. Joset-Shitthes-Slr T 78224 Smgen  Deulscnizsd: Ted+a9@) TTIETR2-0 Ra=-49{03TT 1792 -5 looicBorniaiumecm AESAND (4 ITW OREITAL COTTING & WELDING 33
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Apparztestaoder
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Apparatestinder

Aus Aluminium. Passend zu P5 4.5 Plus und GFX 3.0.

Einfache Montage der-Sagen direkt auf den Apparatestander ohne Montageplatta,
In wenigen Schritten zerfegbar. Aufbewahrung im PS-Transportkoffer moglich.
Platzsparend - schneil einsetzbar - gutes Handling.

hpparatestander 1u PS5 4.5 Plus, GFX 3.0 T90 048 390 140G

ROHRTRENN- UND ANFASTECHNIK

DEBITALGN TOOLS CMBH 2oed-Srhiblier-Eir o7 TE22 5ingen Deulschizes . ToL «£9400) TT TR0 Fas =403 7T 11 192 -5 lopERorbilaiomosm



it

Qi @ie Snnriresa-uad ASRasmas

e 1l hortEwise Professasiagen ww Iy DRk O & orbitalum

Rohrplantechni
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Wir legen viel Wert auf eine siche-
re Bedienung unserer Maschinen -
das hat fGr uns oberste Prioritat.
Deshalb empfehlen wir, ein
Produkttraining zu absolvieren,
um den richtigen und sicheren
Umgang mit unseren Maschinen
zu lernen und um mégliche Gefah-
ren und Unfdlle bereits im Voraus
zu vermeiden.

Wenn Sie mehr iiber unser
umfangreiches Schulungs-

programm erfahren mdchten oder

Informationen iiber die nachsten
Termine fir Anwender wiinschen,
wenden Sie sich bitte an unser

Schulungsteam unter der Tel.-Nr.:

+49 (D) TT 31 792-200

oder senden Sie uns eine E-mail

training@itw-ocw.com

35 A BRAMD DF ITW DRBITAL CUTTING & WELDING DEBITALGN TOOLS CMBH 2oed-Srhibier-Sir o7 TE22 5ingen Deulschizes ToL «£940) TT TR0 Fag =403 7T 11 192 -5 lopERorbilaiomosm
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RPG ONE, RPG 1.5

Rohrplanmaschinen (Elektro/Akku)

Die RFG-5erie steht fur Handlichkeit und besonders wirtschaftliches Zerspanen.

Rechtwinkliges Anplanen (I-5tofl) dinnwandiger Edelstahlrohre und -mikrofittings; aber auch un- wie
niedriglegierter Stahle, Aluminium, Titan; ist die Domane der RPG-5erie. Die Maschinen liegen hervor-
ragend in der Hand und sind in GroPe und Gewicht kaum zu untertreffen. Fir jeden Durchmesser kann
der Anwender die passenden Spannschalen aus dem Zubeharproegramm wahlen.

Lum gratfreien wnd rechiwinkligen
Anpdanen und Anfasen dinawandiger | Erzeaqgt eine Rohrplanifi3che mit sehr «
Edelstanirohre und Mikrafittings. hoher Oberfiichengite

Die gefarderte, hochwertige
Rohrenden-¥orbereitung, aisch Tum
Orbitalschweiffeal

{nur BPG 1.5)

Spannschalen und Rohire

rohre (V4A) und Mikrofittings

Hociheistungsbeschichiung
—ll

mm&m
"""““""l
B

elnen mobilen und sicheren

¥on der mobilen, hochwertigen wnd grat-
freien Rohrendenvorbereitung mit unserer
RPG-5erie profitieren Rohr- und Anlagen-
bauer fiir Reinstgas-, Elektronik-, Pharma-,
Lebensmittel-, Getrdnke-, Solarindustrie
sowie Chemie.

Werkzeuge, Spannschalem und Rohre kinnen
durch das Schnellwechselsystem einfach und ohne
Tusatzliche Hilfsmittel ausgetauscht werdsn.

Alle Multifunktions-Werkzevge (MFW) verfugen
iber ¢ Schneiden und eine Hochletstungsbe-
schichtung gegen Verschleif. 5o kinnen mit hoher
Prazision Rohre aus unlegierten. niedrig- und
hochlegierten Stahlen sowie Aluminivm besonders
schinell und wirtschaftiich bearbeitet werden

Bei einer Erweiterung bzw. Reparatur in einer

bestehenden Anlage bisten wir mit der Akku-

Variante bei beengten Platzvernaltnissen die

optimale, netzonabhangige Losung. Der Akku-
Antried wurde 3uf die Bedirfnisse des Kunden
abgestimmt.

Maschine und Zubendr werden im handlichen
Transportkoffer gefiefert - die Akkuversionen in-
klusive 230-Volt-Ladegerat fir den europaischen
pder TH) Yot fir den US-amerikanischen MarkL

WEITERE VORTEILE:
- Vorschub mit Millimeter-Skalaginteilung fir
gin optimales Resultat

- Keine zusatziichen Werkzeuge fir die
Bearbaitung notwendig

« Modulare Bauweise, dadurch Kompatibilitat
inmerhalb der RPG-Baureine gewanrieistet

ELEKTROVERSIONEN:

+ Drehbarer und demontierbarer Antrieb

- Drenzahlgeregeiter Elektromotor mit Dreh-
1ahl-Konsianthaliung

« Vario-Tacho-Constamatic (VIC)-Vollwellen-
elektronik

« Wiederanlaufschotz verhindert ein unbe-
absichtintes Anlaufen der Maschine nach
grneutem Netzanschluss bEw. bei Spannungs-

DRBITALUM TO0LS GMBN. Joset-Shitthes-Slr T 78224 Smgen  Deulscnizsd: Ted+a9@) TTIETR2-0 Ra=-49{03TT 1792 -5 looicBorniaiumecm

wiederkehr nach Metzausfall
- Stelirad zur Vorwahi der Drehzahi
- Robuster Marathon-Motor
- {beriastschutz
< Abschaltkohiebursten
« Hohleverschigifanzeige

AKKUVERSIONEN:

= Kurze Bauldnge

= Lithium-lenen-Technologie

= Birstentoser Motor mit hoher Leistung

= Kein Memory-Effext

= Einzelzeflenuberwachung im Akkupack

- Elextronischer berlastschutz mit integrierter
Temperatursberwachung

« Robuste Akkupacks mit Kapazitatsanzeige

« Gernnge Selbsientladung

« Umweltfreundiich
AIR COOLED Technoiogie fr kurze Ladezeiten
und ging lange Lebensdauer

A ESAND 07 [TW OREITAL CUTTING & WELDING ar
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F
Akkumotoren mit
leistumgsstarier und
umweltfreendlicher

Lithium-lanen-
Technelogis

Drehzahlgeregelter Elekiromotor mit
Drehzabl-Konstanthaliung

odizEe annrirean- wed Amiassaschinen iv Doclesine Proressamanen

Die technischen Daten sind unwerbindlich. Sie beinkaltzn keine Jusicherung von Epenschafien. Radsrungen versehallen.

ANWENDURGSREREICH RPC ONE EPCONEAKKE  RPGLS ERG 1.5 AKNE
Code {230v] 900303 T80 036 071 790637 001 90 037 i
(nsw] - 790 035 022 - 114 037 0
[2oy] 790036032 - 790 637 002 -
[yl 79003033 - 90037 003 -
Bistir-AL min - max {mmf  30°-254 107254 207381 107-381
fnch]  QIET-10 onar-19 ongT-1s mHe" -5
Wanddicks max. Imm| L0 &0 an in
finch] 0079 oo g bne
Werkstolfs Hochlegierie Stahts (Edelctaht Werkstof-Nr, 140 - 145_ nach DIN (7455 wnd DIN 174560
un- anef miedriglegierie Stahie. Alwminum
TECHNISCHE DATEN RPC ONE RPC ONEAKKE  RPC LS BRC 1.5 AXK
Abmessangen {trbuh) | mm] 90 x 70 ¢ 200 52 aTT x 255 400 = 16l £ 350 264 0 BT 1 755
linch] (54228270 LTSN Y] Eosh3rilf  WS:l4:10
Werkzeupdrehzahi {Ufmin] 5 - 380 0-500 145 -380 0r- 500
Leistung %] g - 0o -
Spannung Wechsslakiu. i = (8 E i
Kapaziiat e - ag - 40
Schalldruckpege! am Arbeibsplatr (EN 23041 1Al caTH: £a:- T8 £a, 7B T8
Vibrationspeqal (EN50144) Izl <25 25 25 25
LIEFERUMFANC RPC ONE RPCONEANKE RBCLS BAC 1.5 AKKT
Rohrplanmasching L1 i i 1 [
Tranzgorikatter 1 i i i i
Wachsslakins ST . ? - ?
fadegerat. b1 = 1 E I
Dteriastisicherung (Wierkanimetter 51 - - - -
Werkrezghalter WH (Cade T50_.) A 1 (03T 152 I L. 0ar 152 1 (=031 I (037152
Werkzesgschiissel w1 I 1 I
Bebristisantsityng und Ersatrisilliste el | 1 i [

Standplatts fiir Akla Maschinen asl Anfrage ootional erkaHiich (Code 700 D27 19)

*  Amwendungsbereich mit Standasd-Werkreoghalter [Lode /90 037 157} ab £,0 mmy'0L 236" maglch. Wit Sonder-Werkreeghalter (Code 790 037 §6d) ab 3,0 mm/01E"

RPG ORE RPG 15

RPG DHE Ay PG L5 Micky

3B A BRAND OF ITW DRBITAL CUTTING & WELDNNG
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Rohrplanmaschinen

RPG ONE, RPG 1.5

Eigenschaften, Anwendungsbereich, Technische Daten und-Lieferumfang,

siehe Seite 37,

frtslaie Ennriresa-uad As? amasiiinen 1 hociEeies Frosessasasem

Edelstahl-Spannschalen sind separat zu bestelien.

LU Rttt B |
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RPC ONE | RPE ONE Akl
— i — cumEN- VeisinD-
[ 5 EEWICHT ~ GEWICHT
KB kG
RPGOKE 230, 50740 Hr EU 700036 031 4,140 5,600
HPG ONE 120 ¥, S0ed He US 7910 036 032 4140 5,600
RPGONE 100V, SOAS0 Hr EU TO0 034 033 410 9,600
RPG ORE Akiu (18 V) 230V, 50/0 Hr EU 700036 021 ZE80 8200
HPG ONE Rkiku (18 V) 15 ¥, 60 H U5 790 036022 1EH0 B.200
#PG 1S 230 %, S0/a0 Hr EU 190 037 001 4700 4,500
RPGLS 120 ¥, 50640 He US 790 037 D02 4700 9,500
RPG 15 110V, 50060 He EU 190 037003 4700 9,500 —
RPELS Ak (38 V) 230 ¥, 50/e0 Hr EU 790 037 011 3440 10,100
PG 15 Al (38 V) 15V, 60 bx 1S 790 037012 340 w00 RPE 1.5 / RPG 1.5 Ak

Winkeltrieb zu RPG ONE (Akku) und RPG 1.5 (Akku)

Ber Winkeltrieb ist optional erhalllich und kann nachiraglich an die folgenden

RPG-Maschinen montiert werden:

RPG ONE; RFG ONE Akku; RPGLE; RPG 1.5 Akku

Bie Baulange reduziert sich durch den Winkeltrieb auf 200 mm (7.874"),
Bie technischen Eigenschaften bleiben unverandert.

—

Winkeltried
ARTIHEL CODE -
Winkalfrizh re RPG ONE und BPG L5 {Akky) 790 037 400 0475
ROHRPLANTECHNIK
ORBITALEM TOOLS CMRN: oset Schifther-Sir T TH25A Singen Deulschizss: Tet+43 ) T1 301920 Fan«d9 0377 M792-520 tnolsBoroiaumeom AL BRAND 07 TTW DREITAL COTTING & WELDING el
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Edelstahl-Spannschalen

Extrem bestandig. Garantieren ein prarises Einspannen von Rohren wnd
Mikrofittings und einen schinellen Spannschalen-Wechsel ohne Werkzeug durch
das einzigartige Besign mit zwangsgefihrtem Spannschalenmechansimus.
Weilere Spannschalen-Dimensionen verfdgbar,

Bitte dberprifen Sie vor threr Bestellung der Spannschalen den Aufen-
durchmesser der Rohre.

Waschinen-Typ: Spannidnge bel Rohren: Spannidnge bei Wikrofittings:
RPE ONE 10,0 mm {0.394%) 4.0 mm (0157 Edelstahl-Snannschale Edelstahi-Spannschale
PGS 15, mm {01591 4.0 mm (0457 it o MAS s
MASCHIMENTYD RPEONE BPCLE
ROKE-AD . ROHRE MIKROFITTINGS  ROHRE ~ MIEROFITTINGS
IMM] [INCH] 790 ME.  T90. K6 T9D.. KE 790 KE
I0D OOW 036232 OO - - 037220 0,300 O03ITIO0 020
3 piE 0zs2m oI - - p3aTIN 0308 ©3TAIM 024
408 mas = - - - 03T2IE 00 03T 0%
4| nBs - - - - T3 03w 0373 02
SO0 01 - - - - 03724 0308 03ITI0E 02
600 0238 03523 007 036304 D0ss 037225 0O D3T305. 020
636 d7sa’ 036202 ons 036301 pose 037226 0306 037306 0460
IR0 02T 036214 O0B - - 037357 03Me 0373 -
B00 035 036215 OLNE 036307 006 037227 079 037307 0283
200 0,354 - - - - paras4e  o0z80 - -
BE3 35 036203 005 06302 004 03TIZE 0297 DITI0E 0300
W00 0 036204 ONS 036305 0065 03TZZ9 0208 03TING 022
W0 a3 036222 00 - - - - - -
100 0433 D36 226 02 = - 037293 02 - -
i e = 2 2 = [03T?E5 | 0295 = 5
00 047 036205 042 036306 00s4 037230 0293 @3ITH0 0F0
e 0d4TE . 036223 nan - - - - - -
1250 0anz - - - - - - 03I o2
270 [a500° 036206 Oanm 036303 00s7 03TZINM 0292 03TIN 0Z20
1300 ase - - - - paTEIz 039S - -
1320 asa - - E - D3T263 D290 - :
1350 053, 036227 0.0 - - 037133 O - -
MO0 055 036228 008 - - paT2i& 0784 - -
M0 A5ES 036224 D07 - - - - - -
W30 4563 = 5 = - 0ITES3 07Ee - -
Hm st - - - - pITA0 0267 - -
1500 0591 D3E2E DI0T - - 037235 o7 - -
15300 oeEE - - - - 037259 0287 - -
1560 064 036225 008 - - - - - -
I5J0  osiE = = - - parTam ozEd - -
580 (085 D3sIm  0s - - 037236 0zEs - -
E00 0EIE. 036 21E 0104 - - 03723 0EEs - -
MO0 9ele 03s22t  0I03 - - p3T256 0280 - -
ITo8  0ef2 = 3 = - 030 0zE - -
W20 COsf 036207 004 - - D3T238 0300 03TIR 0220
w00 0309 0367 002 - - p3T239 0280 - -
1900 0748 = i = - B3T240 05 B3ITIM DM
W05 0750 036208 0100 - - e3arEM oM. 0335 0I5
2000 0087 036230 009 - - p3T24Z IR - -
200 087 - - - - 037204 OO - -
220 0B = 3 = - - - 03THI 023
Hi0 0B 036200 0094 0363 O0ST 031243 G070 0ITIE 02w
0 | OES4 035220 0093 - - 0aTEel 00 - -
7200 OBSs 035218 0093 = - 03T244 0284 - -
27 AT - - - - lmarrer | gIn = z
7i00 @006 036219 0085 - - 037245 0255 - -
MDD 0545 - - - - 037246 02% - -
X400 094 03EIN Lam - - p3TaaT 02%2 - -
7540 | LDOO 036210 0083 - - 037248 0740 - -
ROHAPLANTECHNIK
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Otz Bonriresn- wad ASaEaiaschinen 1 hortEeise Froressasasem W DL O [ =+ qrbita!um

MASCHINENTYP ~ REGONE _  mels
BOHR-AD ROHRE  MIKROFITTINGS  ROKRE MIKROFITTINGS.
IMM] TINCH] T90.. KE  790.. KRG  T90.. K6 790.. G
2690 1059 - - - - (37249 D2a0 - -
21p0 1083 = - - - 037264 0280 - -
Im - = - = D3TIE2  O2e0 - -
H00 U0 - - - - D3T250  0.240 - -
00 L4 = - - - p3TEst  oEm - E
3000 LBt - - - - p3rsE N2 = =
A5 L0 - - - - 03RS 01 = E
R - - - - t3r2Em 0230 = =
700 L%D - E - - 037258 02% - -
3340 LG - - - - DIT2BI 020 - -
R0 L3N = = = - p3r2eE  O.ziE - -
T ] = - - S =R = =
W00 LT - - - - Q3TZE4 D70 - -
M LA = = = - 037285 0204 - -
MO L4m - = = - 0378 01 = z
3BI0 L500 - - - - DATZRT  OM4 - -

ROHRPLANTECHNIK
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Werkzeughalter WH

Far max. Wanddicke 3 mim.

Anwendungsbersich  Bearbeitungsart  Anfas- Robir-AD
Werkzeughalter Pianen Fasen Minkel RPE ONE RPC LS
"1 {Aiiow) (ki)

WHE-|/Standard® - _ Imm] 60254 60-381
Werkzeoghaltes WH Code 190 037 152 ; finchl 023610 02315

W] i _ Imml  30-40 10-50

Code TH 037 161 ! [inch] @B -0.2% 018 - 0.236

Wi Mikrofitlings®" mm] - 10-212

Code 790037 156 ¥ ) T ikl - DR 084

WHIV-30°" mm| - mex 350

Cede 700 037 (58 z L |Gy = . 1378

WHEV-35°2 i . o IR - max 337

Code 790 037 15% [inch] - mex 1377

WHI--45== mm] - max, 33T

Cods 790 037 157 : ¥ ¥ e = ey 1257

ARTIKEL COBE RE

Standard-Warkzeughalter WHIZI® 790 037 152 0.040

Sonder-Werkzeaghalter WHIZ-| 790 037 161 0,076

Sonder Werkzeughalter Mikrafitlings Wii2-** 790 037 156 100

Werkzeughalter WHI-V-307"" 790 037 158 0.074

Werkzeughslter WHI-V-35""" 790 037 159 0,024

Werkzzughalizr WH3-4-45"*" 700 037 157 0,082

" ImStzndard-tisferomizng enthaiten.
"*  Wur ru werwenden mil den Edelstahispannzchaken fir Mikrofittings.
*** Micht einsetrbar mit der BPG ONE

Multifunktions-Werkzeug MFW

Mit-2 Schneiden und verfahrensspezifischer Werkzeugverschileif-Schutzschicht.
Einsetzbar fir alle Maschinen der BRPG-Seria.

Muitifundfions-Werkzeug MFR ANTCEL ANZAHL COBE L1
Multifunkfions-Werkzeog MEW-F-2 o 790038 115 0045
Torr-Schiashe | To0086 220 0002

Sonstiges Zubehar

+ Rlappwerkbank, siehe Seite 71

ROHRPLANTECHHNIN
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RPG 3.0 (Akku), RPG 4.5 (S),

Rohrplanmaschinen

In der manuellen Schweiptechnik ist eine hochwertige Rohrendenbearbeifung aus wirtschaftlichen

Grinden erwinscht; im automatisierten Schweifen, dem "Orbitalschweifen”, ist die hohe Qualitat

der Rohrendenbearbeitung aus technischen Grinden zwingend erforderlich. Grbitalum hat fir diese
Schweifnahtvorbereitung die Rohrplanmaschinen RPG 3.0 (Akku), RPG 4.5, RPG 4.5 5 und RPG B.6
entwickelt. Die optimale Lésung fir die geforderte, hochwertige Rohrenden-Vorbereitung zum

Orbitalschweifien!

Mit hoher Prdzision kann der Anwender

mit der RPG 3.0 (Akku) Rohre mit einem
Aufendurchmesser von 6,0 mm - 77,0 mm
bearbeiten. Die RPG 4.5 kann Rohrenden bis
14,4 mm (4.5") und die RPG 8.6 bis 2191 mm
(8.6™) Rohraufendurchmesser schnell, grat-
frei und absolut rechiwinklig bearbeiten.

Niedrige Betriebskosten sind ven grofem Vorteil
bei der Yerarbeitung von Rohren. Die symmetri-
schen, austauschbaren Edelstant und Alumini-
um-Spannschaten (nicht bei RPG 4.5 5) lassen
sich in kurzer Zeit einfach und schnell und chne
Werkzeuo avstauschen. Ein Dimensionswechsel
erfordert nicht mehr viel Zeit. Der Anwender
kann dank des ergonomischen Maschinen-
[esigns bequem und zeitsparend arbeifen.

Bie Multifunktions-Werkzeuge (MFW) verfugen
uber 2 Schneiden und gine Hochiejstungshe-
schichtung gegen Verschleif. 5o konnen mit
hoher Prazision Rohre aus unlegierten, niedrig-
und hochiegierten Stahlen sowie Aluminium
besonders schnell und wirtschaftlich bearbeitet
werden. Das System ermoglicht ein sauberes und
sicheras Arbeiten.

Die RPG 3.0, RPG 4.5 (3) und RPG B.6 ist ausge-
stattet mit einem Rochwertigen, leistungsstar-
ken Antrieb in Z30-, 120 bzw. NO0-Volt-Ausiuh-
rung

Die RPG 3.0 ist auch als Akkuversion (230 V bw
115 V), mit leistungsstarker und umweltfreundhi-
cher Lithivm-lonen-Technologie erhaitiich.
Masching und Zubehor werden im robusten

DRBITALUM TO0LS GMBN. Joset-Shitthes-Slr T 78224 Smgen  Deulscnizsd: Ted+a9@) TTIETR2-0 Ra=-49{03TT 1792 -5 looicBorniaiumecm
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Hartschalen-Transportkoffer geliefert
ZUSATZLICHE EIGEMSCHAFTEN DERRPE 4.5 5:
Die Rohrplanmaschine RPG 4.5 § zeichnet sich
durch ibr universelles Schravbstock-Spann-
system aws: Mit dieser besonders wirtschaft-
lichen Alternative zu den sonst ublichen dimen-
sionsspezifischen Spannschalen |assen sich
Rohre auf einfachste Weise zentriert spannen
und bearbeiten.

= Integrierte Spannbacken aus gehartetem Alu-
Guss for verschiedene Rohrdurchmesser

- Hohe Wirtschaftiichkeit, da keine dimensions-
spezifischen Spannschalen erforderfich

- Mehrpunkieinspannung des Rohres

AESAND (4 ITW OREITAL COTTING & WELDING 43
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Ligferung im Hartschalen- Inklusive Werkzeughalter W und ~ Graffrei und rechiwinklig Schnellmechselsystem fr Werk- Einsatzgebiet: Rohr- und Anlagen-
Tramsparthoifer Hultifunktions-Werkzeug MFW. zeuge, Spannschalen wnd Rehre bawer fur Reinstgas-, Elektronik-,
Grofe Auswahl an Spannschalen Pharma-, Lebensmitizl-. Gebranke-,
separat erhiitiich Solarindustrie sowie Chamiz
ANWENDULSBEEREICH HPG 3.0 RPE3.0 AKKD KRG 4.5 RPCASS RPE 5.6
Code (vl 7900300 T 03 01 100 038 001 190 038 01 790 039 001
[mav] 790031 D03 . 190 038 901 d 130 039 003
(2] 740 031 BOF . TR 0T TR0 DIROR 150 B30 007
[mevl = 190 031 082 - = z
Behr-AD [mim] 6,0-TT.0 a018 21-183 RF-na3 S0B- TN
[inchi 07410 2430 G5-45 05-45 -85
Wanddicke max {mmi i i 10 30 is
[imcif i k11:] 0118 ] A} 0z
Werkstafie Hochlegierte Stahie (Edelctatl WeckstolT-Hr 40 - 145 nach DN 17 45% und DIN 17T 456), unlegierts und nisdriglegierte Sianis,
Aluminium. Weitere aal Anfrage.
TECHNISCEE BATER HPE 3.0 RPCI.0 AKNY EPG L5 HPCAS5S PG 8.6
.I.hmnn;m[-ﬂlnin!u fmm] 460 1 245 1 |85 16 x 247 5 1BS 450 5 750 £ 230 610 =2 380 2 770 500 £ 350 1 350
finch} BlelEnll R4r95x73 1B1118,21 91 M 15y 10,6 s B8 138
Lersiung (L] noe £ DG noo noo
Schutrhlasse Miasze] ) Il (Ladegeral) il i il
Ureheabi (mas. Lesriauldrehzahl) Imin'} [E+] 0-30 {1 Gang [[5+] g-52 7-18
Vibrationspegel (TN 60745) fmif= 25 LS 25 iI5 25
Echalldruckpegelam Arbeitspiats (E% 73181 [dB (A)] im Leerfaufza. B3 Im Leerlauiza, 83 Im Leerfaut c2 83 im L gariaul 2. B3 im Leeriaul ca B3
LIEFERTUMFARG HRC3.0 ERC3.0 AKKD EPE L5 EPFC 455 PG 8.6
Rehrplanmasching 5T 1 1 I I 1
Harischalen-Tramsporfkotfer 2 1 I ¥ 1 1
Werkrsughatter WH (Tode 790 038 320} 11 £ I | 1 1
berlaztaicharung (Vieranimotis) 5F 1 I I 1 1
Iu.ﬂﬂnﬂml'm' MFW (Cade 190 5T 1 I ] 1 1
038 3141
Werkrsugschissa] Seb I 1 1 1 1
Betriebzanleitung wrd Eralrieillistz =t i I i 1 1

Die technischen Baten sind unverbindlich. Sie beinhaltzn keine Zusicherung von Esgenschafien. Anderungen vorbehaiten

RPG 455 RP:8.6

RPE 3.0 RPE 3.0 Akku
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Rohrplanmaschinen

RPG 3.0 (Akku), RPG 4.5, RPG 4.5 S, RPG 8.6

Eigenschaften, Anwendungsbereich, Technische Daten und-Lieferumfang, siehe
Saoite 45,

Spannschalen sind separat zu bestellen.

ARTINEL AUSFIRRING LODE MASCHINEN- VERSAND- RPE 4T
CEWICHT ~ CEWICHT
K& KG
PG 3.0 230 ¥, 5040 Rz EU 790 031 001 1BO0 16300
PG 3.0 10V, S0/60 He EU 790 031003 LBl 16,300
PG 30 120 V. 50/60 He S 790 031 002 TEE 6,300
HPG 3.0 Akku 1B V). 230 ¥, 50760 Hiz EU To0 031 011 IO 16800
HPG 3.0 Akh (1B V115 ¥, SD/60 Hz LS 790 031012 LG 16300
PG4 S 230 ¥, 0740 He Bl 790 038 001 0500 19,400
PGS 10V, 50/60 Hz EU 700 038 003 10500 10400
HPGAS 170 ¥, 50760 He US 790 038 002 O30 19400
HPEASS 230 ¥, 50740 Hr Bl 790 038 011 ZA0M 34000 e
HPGASS 120 ¥, S0/60 Hz US 790 038 012 7000 34000
HPGAS 230 ¥, 5060 H EU 790 039 001 M50 32,000
RPGE 110V, S0/40 Hr EU 790 039 003 0500 32,000
RPGE 1200, S0/60 Hz US 790 039 002 20500 32000
RPG 8.6
ROHRPLANTECHNIK
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Edelstahi-Spannschale zu RPE 3.0 (Akiu)

Edelstahl-Spanaschale m APG 4.5

O

Aluminium-5pannschale zu RPG 8.6

A BRAMD DF ITW DRBITAL CUTTING & WELDING

DiSdzEe nnirean- uad AnfEsaschinen i hocleeine Prosessasianen

Spannschalen

Extrem bestandig. Die Spannschale mit Klick-Mechanismus garantiert ein prazises
Einspannen von Rohren und einen schnellen Spannschalen-Wechsel ohne Werkzeug.

Weitere Spannschalen-Dimensionen verfiighar.

Bitte dberprifen Sie vor threr Bestellung der Spannschalen den Aufendurchmesser
der Rohre.

Waschinen-Typ
PG 3.0
RFG45
PG ES

el .'m ey T

1300
IL30d
1245

L200

1204

LZon

(R
1200
1300

LZ00
IL20a

1100

[MM] [INCH]  CODE K&
B35 025 ToD031239
000 6394 TOO 031243
1200 041z ToDO31 244
270 | 0500 790031232
1300 | 052 790031259
550 053 790031267
00 | 0ESL 790031272
4600 | B830 70031273
20 QAT 70003 260
i00 ‘oToa 79003124
00 | 0M4E 790031264
905 oTs0 TeD031233
000 0T8T 790 031 275
2130 @B 700031245
200 | DBas  TED 031288
nox o -
‘2300 | BSOS 790031265
2500 | %84 TOD 031231
2505 0004 -
1540 1000 79003 234
220 | o -
2000 | LWE TOD O3 263
000 1ME 700 031261
3000 | =
NI A4S0 790 031241
3LE0. | 15T =
3200 | 1260 -
g | 159 =
3340 135 700031254
WIE 133 TO0 0 247
400136 79003 260
3500 13T ToO 031286
300 | LM -
300 L498" TOO O3 250
3600 1500 7D 031225
4000 | 1575 T9O 031270
400" | 1EM TOO031220
200 1654 -
4706 | LeeD  T90 031255
4740 | LB6R TOD 03I
AzTD LeE -
4445 1T50 -
450 | 152 190031220
4500 (T =
4500 | 1890 TOO0 031262
Afde 1900° 700031256
4830 | 1902 790031222
ROHRPLANTECHMIK

Spanafangen:

199 mm {£.7637)
24,9 mm {03807}
39.% mm (LETE")

2iT6
Fl 13
2,174
21e8
164
2181
2150

2153
2140
2144
2.195
M0

Lt
2,180
2180
2090
2,165
i
2005
2095
1845
2080
2,080
2120

2,060
2115
2050
2644
2,075
2.0
2,000
1590
L5TE
1,950
1965
1250
1,955
1955
1548
1960

15906

DEBITALN TOOLS CMBH 2oed-Srhibtier-Sir o7 TE224 Singen Deulschized Tel«£940) TT 792-0
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EINSETIBAR  RPG 3.0 (AKKD)
e

4B40 1900 E =
5000 156D 70O 03125 LOS0
SOE0 2000 790031223 0915
‘500 | 2O6E 700031248 LPOO
5300 Z0dT TeD 031224 10
SH00 26 TOD 031258 1200
S5O0 215 790031228 0910
GIO0| (2344 700031230 0805
B000 2382 = =
6030 | 230 790031227 0850
045 230 - -
BSe 2382 - -
E300 2480 = =
#3150 2500 790031226 0BOS
To00 | e 7e0031237 0700
7361 28T 700031257 OpeS
735G ?E30 = =
fedd 2956 700031238 0590
Taf0 3000 70031236 0.£00
7630 3004 = 2
wipa 1150 = =
890 338 = =
8290 3500 = =
8910 3508 =

W6 4000 -

10400 4094 = =
10800 | 4252 = =
14,30 4500 -

2765 5002 -

13300 | 5236 - -
BRI 5500 =

ML 5563 - -
15240 6000 - .
B0 6380 - 5
WM BE2S s =
W0 TN - B
W0 7056 = -
20320 | 8000 s =

DRBITALUM TO0LS GMBN. Joset-Shitthes-Slr T 78224 Smgen  Deulscnizsd: Ted+a9@) TTIETR2-0 Ra=-49{03TT 1792 -5 looicBorniaiumecm

ConE
700038 422
790 038 456
790038 054
700038423
THH038424
790 038425
700038 43¢

TR0 038 457
T 038 469
OO0 038 427
TR 038 428
TR 038 429
T 038 461
T00 038 055
%0 038 483
790038 430
790 D38 453
T 038 431
790038 482
T 038 432
T 038 056
790038 433
700 038 466
T 038 434
00 038 435
TO0 038 057

- 190038 436

TO0 038 467

- 790038 058

TO0 038 437
190 038 458

- 790 D38 050

L
LETS
1820
1895
LAT
1850
1835
LE2T

frtslaie Ennriresa-uad As? amasiiinen 1 hociEeies Frosessasasem

CODE

90 039 260

o0 035309
794 039 266
00 039 256
00 039 282
TO0 039 267
790 039 259
T 039257
700 039 253
790039 268
790039 254
790 039 260
790039 263
790039 258
T00 039 255

ke

4,500

ROHRPLANTECHNIK
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Werkzeughalter WH

Inkl. Torx-Befestigungsschraube M4x10 (790 086 220).

Das Anfasen mit der EPG 4.5 5 wird nicht empiohien.

Anwepdungshersich Bearbeitungsart Anfaswinks|
Werkzeoghadter Manen Tt ™
Werkrenghalter WH Werkzenghalier WiEL2-| ] =
Werkzeughatter WHIZ-¥-30" £ | 30
Werkzeoghalter WHI2-V-35" = | 35
Weriraughali=r WHIZ-¥-45° i 1 45
Werkzeughatter WHIZ-U-207 | n
Werkzeoghalter WHIZ-| 700038 320 0,025
Werkzeoghalter WHI2-V-30 190038 329 0,034
Werkzenghalbsr WHIZ-¥-5" 790038 282 0,054
Werkzeoghalier WHIZ-¥-457 700 038 280 0,044
Werkzeoghalter WHI2-U-20" TO0 038 326 0,031

Multifunktions-Werkzeug MFW

Mit 2 Schneiden und verfahrensspezifischer Werk zougverschieif-Schutzschichi.
Einsetzbar fir alle Maschinender RPG-Serie.

Multifunkfions-Werkreog MEW AETIEL ANTAHL COBE K
Multrfunkiions-Werkzeoq MFW-P-2 10 790038 15 0045
Torx-5chrashe 1 790 086 220 0.0

Sonstiges Zubehor

» Kiappwerkbank, siche Seite T1

ROHRRPLANTECHMIK
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Rohranfastechnik
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Das richtige Werkzeug fiir lhre individuelle
Anforderung
Wir helfen |lhnen gerne, das passende Werkzeug fir Ihre spezifische Anwendung zu finden.

Dazu bendtigen wir von lhnen die folgenden Angaben, um lhnen die relevanten Werkzeughalter
und Multifunktions-Werkzeuge zu unseren BRB- und REB-Maschinen anbieten zu kénnen.

V-Maht o: ¥-MNaht O:
i i a: o . :
; 5 ‘,f’/_. 5:
B [ [* & | h:
| | :
5
K} : D &
t £
d d I h l[
U-Maht (1) D: U-Naht (2) D:
d: d:
% - S i 5
h: \,’J—J fiz
1 Ri: | R
R2: ; RZ
5 - ¥ 5 - "
D il xl: D "1 h xl
X % u
' o 1 p:
a B R2 v 0 R R2 7.
%l j] : £l m .
D1 0

Bitte teilen Sie uns bei |hrer Anfrage folgende Mafangaben mit {(soweit bekannt):

lhre Kontaktdaten:

Fama:

Rumden-Nr: Datum: hnsprechpariner

Tetelon: fax:

Anschrilt Unkerschrift und Firmensizmpel
Bemerkungen:

Bitte senden Sie das ausgefilite Formular per Fax an +49 (0) T7 31 792-524 oder per
E-Mail an tools@arbitalum.com.
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Die verschiedenen Schweifnaht-Fugenformen:

Bearbeitung am Rohrinnen-

StumpF-Nanht { I-Waht V-Naht Y-Naht Tulpen-Maht / U-Naht durchmesser (1D}

Die Bezeichnungen der Werkzeuge von Orbitalum Tools:
Beispiele:

Multifunktions-Werkzeug MFW zur Bearbeitung am Bohraupendurchmesser (MFW 30-V/1-4-RS)

MFW 30 Vv/I 4 RS

Multifunktions-Werkzeug

Multifunkiions-Werkzeuq MEW zZur Bearbeifung am Rohrinnendurchmesser (MFW 10-1D-2-R0,8);

MFW 10 ID 2 RO,8

Multifunktions-Werkzeug | i ” e 1 Jﬁﬂ

Werkzeughalter WH zum Fasen (WH 30-¥-30°)

m e Wanddicke

WH | 30 \'J 30°

Werkzeughalter WH zum Plandrehen (WH 30-1-H2T):

WH 30 I

Halterhihe
{H)
Werkzeughalter WH zum Innenausdrenen (WH 10-1D-14°%

H27
R

Werkzeughalter "“*wl : ﬁrﬁﬂ
WH | 10 _ ID

Bendtigen Sie Hilfe bei der Wahl des richtigen Werkzeugs?
Dann kontaktieren Sie uns liber das Formular auf Seite 50.
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Zubehor zu BRB- und REB-Maschinen

Werkzeughalter WH
Inkl. Torx-Schraube. Kombinationsmoglichkeiten von Werkzeughaltern und Multifunktionswerkzeugen, siehe Seite 55,
ARTIKEL NAHT EIMSETZBAR MITMASCHINE  HOHE  HOHE tonE KE
umM] [INCE]

WHIZ- | EREB 4 20 0787 7190086 210 0,035
WH12-1 ) hurz [ EREA H 0551 T90 086 281 0032
L | BRE-4 [ RER 20 0787 TOD 092 202 fiea
Wi I RRE 4 | REE Fo Le3 TOD 092 204 naog
WHIS-I" | BRE 4/ REE 165-21 0650-0906 790003 410 0247
W3 | RER 20 0787 TOD 093 202 ey 1]
WHIH I REB Fo Le3 TOD 093 204 0235
WHIZ-¥-30" LA HRE 4 - - 190086 214 0,040
WHIZ-¥-307 | hwrz ¥ BRE 4 * - TO0 086 282 0,038
WHIZ-¥-I15" VY RRE 4 + - TR 086 216 0,040
WHIZ-¥-45" WY HRE 4 iy - 790086474 0,052
Wii2-¥-a° WY BRE-4 | RER * - TO0 093 462 ons
WHiZ-¥-35" WY REE 4 + - 790 086 272 0048
WHIS-Y-30" WY HRE-4/ REB - - 190092 210 0,100
WHIS- 3T 57 W BRE-4 j RER * - 7ol 092 e o104
WHIZ-¥-31.57 [ hurz ¥ REE 4 - - T90 086 283 0,035
WHIS-V-45" WY HRE-4/ REB iy - 790092 na D144
Whis-v-607 WY BRE-4 j RER * - Ted 092 12 iR ]elc]
WH3IO-¥-I5" WY REB :: - TO0 093 468 G200
WH30-y-30" WY RER - - 790093 20 om2
WH3T-V-37.5 WY RER * - 190093 e o.e
WH3IG-y-40" LA REB i - T90 093 510 023y
WH30-v-45" WY REB + - T90 093 404 0204
WHi2-u-D" u HRE 4 - - 790 086 208 0044
WH12-1-15" u BRE-4 j RER + - Te0 086213 0,044
WHiZ-1-207 u REE 4 t - T90 0B 224 0,047
WHIZ-1-20° [ qrofe Spannilache u RRE4 / REB iy - T90 D86 476 LiTIE]]
WH12-1-257 u BEE 4 * - 190086 212 fosi
WHIG-U-TT ] BRE 4/ RER i - TO0 093 408 0206
WH30-1-10" u HRE-4 [ NER x - TeD 093 220 (ERTL ]
WHIO- 14 u RER = - T90 093 474 fisa
WHIG-U-10" ] BRE 4§ RER = - THRO93 8 034
WA30-U-75" u RER = - To0 09 4TH G ka5
WHS-ID-14" 1] BRE-4 /RER % - T0D0%3 406 030
WHS-1T-457°"* 11] BRE 4 [ RER i - THlO86 218 0,855
WHIG-1-57 [ lang ] BRE-4 [ NER = - T90 093 400 0152
WHI-IT-14™ L1 BRE-4 /RER * - TOD0%3 402 fied
WHI0-FD-147 /30 mvm Eoel 0 BRE 4 [ RER i - TO0 093 466 0.265
WH12-10-10™ [ ab A0 50 i BRE-4 [ NER - - T90 086 280 0.060
WH10-10-30" ] BRE 4/ RER - - 700 093 433 o100
WHI0-H-45 11 RER F - TO0 093 404 007
WHIG-1D-30" " 1] HRE 4 + - 790086 275 0,875
WH10-AT-107 AD BRE4 - - 700 086 276

*  Spenalhalizr rom Anplanen vor Hohren in Rohrbaden.
**  Werkvaghalter WH einsielitar fiir -Nahi. Der Lislzrumiang beinhaltzt einsi=i@arar Werkzewghalizs, Wultifunkfions Werkreog MEW E-Y [ H4 (Code T90 093 037), Tors-Schrauben, Einstaliplatien
*** Werkzeeghalter WH rum Trennen von Rohren aus Rutrbiden

& 0 ; =

WHIZ-| WH15-1*" WH15-v-307 WHI2-1-5™ WHS-|0-14"
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Multifunktions-Werkzeuge MFW "High-Performance"

Mit einer High-Performance Werkzeugverschizifi-Heochleistungsschutzschicht beschichtete Wendeplatten-Werkzeuge mit 2
bzw. 4 Schneiden. Einsetzbar fir Rohre aus hochiegiertem Stahil (Edelstahl), niedrig- und unlegiertem Stahl, Aluminium sowie Guss-

werkstoffen.
ARTIKEL AUSFOHRUNG. FOR WANDDICKEN EINSETZRAR MIT Wit / FUR FUGCEMFORM  EINSETZEAR MIT  CODE KE
INM]  [IMCH]

WPWS--7-RO4 High-Perfremances maL. & maz §236 WS-l und WHS-E-70" mit Eadius 0.4 mm HREZ T90 085030 0.00F
WFws-u-2-R2 High-Parformance mak. & max 0736 'WHS-| umd WHES-1-20" mit Radius 2 mm ERRZ To0 D85 032 [,002
WPW3I0-Y /4 High-Performance 2-30 CO79-E881 V. Y. RER T90 093 033 0055
WIW3T-U-4-R5 High-Perfremances 2-30 COTS-LE81 W, ¥, 0, U mit Radins 5 mm REB TR0 093 034 0055
WFW30-U-4-17 High-Parformance 2-30 00791681 W, ¥, L, [ mit Radius 2 mm RER 790 023 035 0,0&0
WFW3I0-U-4-204 High-Performance 2=30 CLOT9-E881 V.Y, 0, U mit Radies 0.4 mm RER TO0 093 D42 0&a0
WIws-i-7 High-Perfremancs mar. 4 maz {157 Wii4-1-2 (3penalhalied) HREZ T80 Das 03 0,002
WFWIS-Y /-4 High-Performance 2-15 0LO79-05M V. ri BRE 4/ REB 790 093 037 0065
HIWE-Y /-2 High-Performance 2-1 0OT9-0.472 W, ¥, 0, U mit Radius 1,2 mm BRB 4 TO90 086 D60 il E ]
WPREZ-A-2-RE High-Perfremances -1 C079-047F W, Y, 1 U mit Radios 2 mem HRE4 790 0BG D4 0003
WFRS-2-ROL4 (147 High-Performance = = WHES-II-1" mit Badios 04 mm BRE 4 REB 790 093 039 0003
WFWS-i0-2-R0.4 (457 High-Performance = = WHE-1D-45" mit Radius 1.4 mm BRE 4 RER 700 DES DB&1 D002
WPWE0HD-Z-RO,4 (807 High-Perfremancs = = WHIE-10-807 mil Radivs 0.4 mm HRE4 T90 BE6 DaZ 0,002
MEWMHD-2-RO,8 (147 High-Performance = - WHI0-{E-14" mit Radius ©,8 mm REB 790093038 0,002
MEWH-I0-2-R3 (4™ High-Performance E = WHI0-I0-14" mat Radius 3 mm REB 700 093 041 004
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Vorschobratsche mu BHE 4

-
%

KGhischneidstoff K35-TOP

po

Balance-Federzug

Rohrbogenspanner

W

Spannkeilsitze optienal
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Vorschubratsche zu BRB 4

Speziell far den Einsatz in beengten Platzverhaltnissen wie z.B. beim Heraustrennen
von Flossenrohren.

ARTIHEL topE HE
Verschobratsche zu BRE 4 T30 0as 127 DAz0

Balance-Federzug

Zum lastfroien Aufhdangen der BRB-Maschinen. ideal fir die Serienbearbeitung!
Der Einsalz eines Balancers ermoglicht optimale Bearbeitungsergebnisse durch
entspanntes und ermidungsfreies Arbeiten auch bei langeren Arbeilsainsatzen
ond bietet gleichzeitig mehr Sicherheit for den Bediener (schiobzt vor Herunter-
fallen der Maschine].

ARTIKEL EaDE Ke
HBalance-Faderug 832 030 D02 3800

Kiihlschneidstoff KSS-TOP

Das wasseridsliche, vollsynthetische Fluid veridngert die Werkzeugstandzeiten
der Wendeplatten. Weisi gute Korresionsschutzmerkmale auf. Wurde nach den
trinkwasserrechtlichon Anforderongen gemass DVGW-Arbeitsbiatt W21 (Gewinde-
schneidstoffe [r die Trinkwasser-installation) enbwickell und entspricht in den
wasentlichen Punklen diesen Vorgaben. ist biologisch gut abbaubar (OECD 302 B).

ARTIKEL AUSFIHRUNG CODE KE

Ehizchnendstoll K35-TOF Pempsprihes 3 500 ml Te0 060 226 0630

Kithischnemdstodt K25-TOP HackFill-Kanisier Kanister 3101 700 D&d 227 | RelilH]
Rohrbogenspanner

Zum Bearbaiten von Rohrbégen mit der REB & mit einem D von 75 bis 157 mm
(2:953" - 6.181%).

Lieferumfang:

= 1 Hartschalenkoffer

» 1 Mast mit Spannvorrichtung fir RohrbGgen

+ T Ausrichtwerkzeug

+ 8 Spannsatze a 3 Stifte fur den Dimensionsbereich 75 - 157 mm (2.953" - 6.181")

ARTIKEL CoDE NG
Rehrbogenspanmer ra REE & komplelt 790 093 015 L]

Spannkeilsdtze optional

Zur Dimensionserweiterung der Standard-REB-Maschinen.

ARTINEL EINSETZBARNIT  ROMRAD  ROAR-ID cope WG
[HN] TINCE]
Spannksilsitre REE & 155 - 166 6MIZ- 5535 790093 295 1300
ROHRANFASTECHNIK
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Kombinationsmoglichkeiten von Werkzeughaltern WH und
Multifunktions-Werkzeugen MFW fiir REB~ und BRB~Ma-~
schinen

COBE WERKTERCHALTER TORE-SCHRAUBEN PASSENDE NFW'S

197 B85 0 WH1Z-F-H 20 mm 190 (Ba 720 790 085 B0 mil 0 1.7

700 0fs 251 W 121/ Kurr 190 :B& 770 770 s Bl mil B 1,2

190 092 707 Wif 15-1-4 70 mm 90093228 790093 037 mid R 0

190 D97 204 WH 15-4-4 IT mam 190 093 274 790093037 mit L0

790 093 202 Wit 30-1-# 20 mm 190 093 225 T 09301 mit H O

190 093 704 Wii 30-i-H 2T mm 90093228 190093 B3I mit B 0

197 093 410 WH 1514 18 523 mm (verstelihar) 190093276 [ TIO D93 425 TO0093 03T Mt i O

! Bnahtvorbere g "V-Naht™ und "Y-Haht™

COBE WERKZEBCHALTER TORE-SCHRAUBER PASSEMDE MFW'S

790 D& 214 Wi 12-5-30° 790 084 220 790 084 060 mit 1.2

190 Dga 282 WE12-¥-30° [ kv 190 0Ba 220 {10 DBS 00 mit | 1,2

790 088 272 Wit 12-5-35° 190 (84 720 7040 08 060 mil B 1,2

740 DS 216 Wi 17--37 5 T90 084 220 790 084 060 mit 1,2

790 0BG 783 WH 12-4-375" / hurz 190 0B& 710 790 085 860 mil 0 1.2

700 0f% 474 Wk 12-v-45° T3 (84 0722 7090 e 060 mil B 1,2

790 093 457 Wi 12-5-807 190 086 220 790 084 060 mit 1.2

190 D92 730 WH 15307 190 093 274 790093037 mit i O

790 092 216 Wi 15-¥-17 52 190 093 274 T 093037 mit § @

190 092 216 Wi 15-5-457 90093288 790093 637 mid R 0

190 097 17 WH 15-¥-60° 190 033 276 790 092037 mit 4 0/ 790 093 047

700 003 458 W 20-y-157 190 093 228

790 093 210 Wil 30-¥-307 190 093 224 90092 033 mit B0/ 190093 043

190 093 Ne Wi 30-¥-375° 190 033 276 790 092 033 mit d 0 /790 093 043

790 093 404 Wit 30457 190 093 228 T00 093 033 mil ® 0 /790 003 043

790 093 470 Wil 30-¥-50 190 093 224 90092 033 mit B0/ 190093 043

190 093 472 Wi TE-F-55T 190 093 274 790 093 033 mit # 0 /790 093 043

COBE WERKZEBCHALTER TORE-SCHRAUBER PASSEMDE MFW'S

740 085 208 Wi 12-1-107 790 084 220 T 08 00 mil § 1,2 ] TO0 086 054 mit § 2
190 086 M3 WH 12-4-95° 190 0B& 720 790 065 D60 mil i 1.2/ 190 086 064 mat i 2
790 088 724 W 12-u-20° 190 :Ba 720 100 B84 060 mil § 1,2/ 790 086 044 mit § 2
140 pas ATE Wi 17-U-207 graBe Saannllgche T90 084 220 T8 084 00 mil § 1,2 | TO0 086 044 mit § 2
190 BRe 7 Wi 1135 190 (8 770 790 085 Bl mit § 1.2 1 790 086 064 mit § 2
790 093 408 Wi 30-u-70 190 093 228 TOE093034 mit RS/ TO0 D03-BI5 mid § 2
790 093 220 Wil 30010 190 093 224 M9 034 mil RS/ 190093 D35 mit B 2
190 D93 474 WH 30-U-14" 190 033 274 790093 034 mit RS /790 D9I IS mit U 7
790 093 458 W 2040150 190 093 228 TO 093034 mik RS 70 D03-B35 mid H 2
790 093 218 Wil 30-1-207 190 093 224 M9 034 mil RS/ 190093 D35 mit B 2
190 093 475 W 30-1-25" 190093 274 790093 034 mit RS /790093 BAS mA U 7
790 093 408 Wil 5-i0-147 190 093 224 790093 038 mit § 0.4

197 B85 ME WH 5-10-457 190 033 774 790 085 06l mit A 0.4

790 093 400 Wi 10-8-57 | tang 190 093 225 TOHETY3 038 mit R O.8 {790 00T DA mik R 3
790 093 407 Wi 10-4D-147 190093775 790093 B8 mit B 0.8/ 190 093 04 mit R 3
197 DU3 446 W 10-40-14" | 30 mm biel 190 093 225 790 093 038 mat £ 0.8 [ 790 093 04 mil I 3
790 088 206 Wit 10-10-0" 190 093 225 TOETS3 038 mit RO8 /790 0T DA mik R 3
790 086 275 Wil 10-1D-30" 190 086 220 190 084 062 mit B 0.4

190 BAs 280 WH 1210307 ] ab ID 50 190 0Ra 217 790 085 860 mil 0 1.2

700 003 454 Wit 1010457 190 (84 220 100 093 040 mit R 08

TI0 093493 Wi 10-1D-30= 190 086 220 90 093 040 mil B O.B

1 RLERUT [ e 1

CODE WERKTFEGHALTER TOEE-SCHRAUBEN PASSENDE NFW'5

TR0 DRE TR WH10-8D-10° 90 (85 220 700 584 062 mit R 0.4
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Einsatzbereiche von Werkzeughaltern fiir U-Naht

BREE4 BHE 4 BEE 4 31
Hast# @ Mast 32 IHI“IH Mast- 4D
W 68 WIT-) 68 WIT-# 183

Hazimaler inneadurchimesses bed 1 mm Lippeastarke

ﬂ--EEE--E

ey
-

momsszen [ w0 |
o =

vl B [l
FERTEEEN DR
S T S
£EEEEEEBEBEBg
Ad BT EA B &

Bl oh R
B |
|

Einsatzbereiche von Werkzeughaltern fiir Rohrinnenbearbei-
tung

BER 4 ERE 4 BRE 4 REB &
sk 19 Mact-§ 32 Mast-# 32 Hast-# 40
Wil 68 W 68 W 2D WIT- B3

me mim Sicherheltsabotand zun Wast)

——— .

. Eei Durchmesser 20 mm: maximaie Faseabreite 4- 5 mm

Aokirzungen:
WH = Werkzeughalter
WIT = Werkzeugirager/-aufnabhme
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Lippenldnge bei Einsatz von Planhaltern 790 092 202 /
790 093 202 bzw. 790 086 210

MFW 12- m—r—
Bezzichnuny
€0 790 086 060 700 093 035 790 083 034

LippeniGnge (KT}

14 mm

= 2.5 mm ILE mm

- 39mm i
] . 23mm 0 mm=
. 11 mim 0 mm
e (s : :
owsze [mevs | i ; ;
(S - -

Lippenlange bei Einsatz von Planhalter 790 093 410 (ver-
stellbar)

HFIE-\‘II—I— N -
m 790 08s 060 790 093 035 7901083 034

0-25mm

mmmm . o-s5mm o-tan
(romiza [movvar | . 0:50m 0-25mm
aons s [morues | : 0-50m o-tan

—m— o-sim - -
BT o-5im - -
emars e -5 : :

Abkdirzungen:
¥H = Werkreughalter
WIT = Werkreogfrager/-sufmahme

o [ Fasenwinkel
durch den Winkel des Werkzeaghalters vorgegeben

R / Radius
+  furch Radivs am MFW voroegeben

X1/ Lippenidnge
—*—"*— yon Rohrende bis Radiusanfang
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Elektroden-
earbeitungstechnik
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Orbitalschweiffsysteme und Zubehor fiir hoch-
reine Prozessaniagen von Orbitalum Tools.

_—
Z.B. Kompakistromguellen , )
zum mechanisierten WiG- S
OrbitalschweiBen mit sinma- ;

ligem Bedienungskonzept

und einer Reihe weiterer
technischer Besonderhaiten. «» orbitalum

In Verbindung mit einem S

Orbitalschweipkopf von ORBIMAT 180 SW
ORBITALUM TOOLS erhdlt

der Anwender ein besonders

innovatives wie wirtschaftfi-

ches Schweifsystem.

Mehr Informationen Gber
diese und weilere Produkie
zum Orbitalschweifien Tfinden
Sie in unserem Katalog
"Orbitalschweifzystemea
und Zubehdr flr hochreine
Prozessanlagen™
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ESG Plus, ESG Plus?

Elektroden-Schleifgerate

Die optimale Losung fur ein prazises und schnelies Bearbeiten von Schweifieiektroden.
Zum Bearbeiten, Anschieifen und Trennen von Schweifelektroden, die in WIG/TIG-Schweifimaschinen

eingesetzt werden.

Hohe Winkelgeaauigheit
durch voreingasizlite
Schleifwinkel fur alle.

Elektroden o

Funktionsiles Design

ZUSATZLICHE EIGENSCHAFTEN ESG PLUS:

Das kraftvolle Hand-Elektroden-5chieifgerdt  WEITERE VORTEILE:

zum Schieifen, Planen und Trennen.

Ein Geral - kompletie Elektrodenbearbeitung:
« Elektroden anschieifen:

Yorrichtung zum einfachen Abiangen der
Elektroden (optional)

« Externer Staubsauger kann einfach adaptiert

= Portables Elekiroden-Schieifgeradt mit 2

unterschiediichen Schieifscheiben. 5o kann
ohne jeglichen Aufwand die Elekirode mit der

- 4 unterschisdliche Winkel Werden
- & unterschiedliche Elektrodendurchimesser - Kurze Bearbeitungszeiten durch hohe
- Elektrodenspitze anplanen Schigifleistung
- Elektroden ablanoen « Reduzierter Arbeitsaufwand ohne Rustzeit

groben Diamant-5chieifscheibe vorgeschiiffen
und mit der feinen Diamant-5chileifscheibe
abaezogen werden.

[lie Gerdte sind ausgestattet mit einem hoch-
wertigen, leistungsstarken Antriebin 230- bzw.
N0-volt-Avsfuhrung. Maschine und Zubehor wer-
den in einem robusten Transportkoffer geliefert.
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Elektroden anschieifen: 4 pnterschiedliche  Elektredenspiize anplanen

Winkel, & unterschiedliche Elekiroden-
durchmesser

Blektroden-Schieifgerat

Transpertioiier

Senduifiopf far Elektroden-@

L0 LE-2.0-24-37- 40 mm

{D.B4™ - 118" - 0.0B™ - 332" /8" - 5/32")
Schisitwinksl: -
157+ 187 - 72 5% - 10" qedex 157 - 30" 457 - 60"
Diamant-5chisifscheibe Fein (790 052 487}
Diamant Schizifscheibe Madium (750 052 488)
Diamant-Gchielscheibe Grob (790 052 5500
Tischhalterung

Werkreug 1im Wechseln der Schisifschaibe
Beinisbsankeiung end Ersatr teifsie
TECHNISCHE DATER
Abmzszangen {mit Antrieh}

Leistung

Eipzchattdausr

firehzahl [Leerizulfdrehzahl)
Wetrkabed (Lings)

Vibrationspegel (EN 28642 Teil 1)
Schafldrockpeasl sm Arkeitsylate (im Leeriaul) ca.

W ol Zimo s

odizEe annrirean- wed Amiassaschinen iv Doclesine Proressamanen

Elektroden ablangen

[220v] 90 052 485 {1FIETE2.5"RE0%)
750 052 545 (157307457740

[no | o0 052 485 (I5%1E°22.5°1307)
T 052 A5 (15307550

1) 1
i 1
51 i
i1 -
51 i
“ -+
A1 -
51 i
et 1
ESE PLIS
mimi] BAS 350
finch) PA56 T8
L] 500
(%] i}
] 30,600
m] 1
[inch] (K]
fmef=] 125
[ (A B3

Die technischen Daten sind unverbindlich. Siz beinhaltzn ksine Tusicherung von Eigensciaften. Anderungen verbehallen

B2 A BRAMD DF ITW DRBITAL CUTTING & WELDING

Auswechselbars, beidseifig beschichiete
Diamant-Schieifscheiben fir eine optimale
Laufleistang

71N 052 585 (85718722 5°030%)
190052 546 (92074560
790 052 586 (F"/E%22 57307
790 052 646 (1571305571007
1

1

2

! | ! g

E5C PLUS*
B85 2350
B 25621378
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Elektroden-Schleifgerate ESG

ESG Plus, ESG Plus?

Eigenschaften, Anwendungsbereich, Technische Daten und-Lieferumfang, siehe ab
Saite 61.

ARTIKEL  AUSFOHRUNG SCHLEIFWINKEL["]  CODE MASCHINEN- VERSAND-
Sxineay el ESE Plus
G (14
E56 Plus 230 v, 5060 Hz EY Gf18f225/30 790 052 4B5 1430 3560
ESE Plos 110 ¥, 500 He EBNUS 150822530 TO0 052 4B6 1430 1580
E56 Plus 230V, 50/40 He EU 154300451 60 790 052 545 1430 1560
E56 Plus TH0 ¥, 50/60 Hr EWUS. 15730745 /60 790 052 B45 1430 3560
E56 Plus” 230V, 50/eB Hr 0 Gf181225/30 790 852 585 1520 3,825
ESE Plos” 10 ¥, 50/80 He EBNUS 1518225/ 30 o0 052 586 1520 1,825
ESE Plus? 230V, 50460 Hz EU 15/ 30 /45 f 60 T90 052 546 1520 182G
E56 Plus” 100 ¥, B0/60 Hr EOAUS. 1530745 (60 790 052 646 1520 3,825

ESG Plus®

Diamant-Schleifscheiben

Auswechselbare, beidseitig beschichtete Diamant-Schileifscheiben fir eine
optimale Laufleistung.

Bei 1,0 und 1.6 mm Elektroden emplehlen wir die feine Schieifscheibenkdrnungen.
Bei 2,0 mm und 2,4 mm Elekiroden ist eine mittlere Schigifscheibenkrnung und
bei 3.2 mm und 4,0 mm eine grobe Schleifscheibenkarnung empfahlenswert.

Dismant-Schizifecheiben

ARTIKEL EINSETIBARMIT  KORNUNG SCHEIRER-8 5 CODE (14

Diamant-Schlefscheibe ESG4 Hamdard 3200 129 L7 0047 TOO 052460 0005

Diamani-Schieifscheibe  ESG Plux, E56 Plus"  Fein 3350 138 22 Q087 790052487 0.0

Diamanl-Schieifschetbe ESG Plus, ESG Plos”  Medinm 3150 139 27 0087 790052 4BB o.on

Diamant-Schlefscheibe  E5G Plus, ESG Plus”  Grok 3150 3@ %7 0.06T 790052 550 oon
Ablangvorrichtungen

Zum einfachen Trennen der Elekiroden.
Einsetzbar bis zu einem Elekirodendurchmesser von 2.4 mm (0.094%).

ARTIKEL EINSTELLUME SCHMEIDLANGEN  CODE KE
EMNg [IHCHE
Abldngeorrichiung fix 120 0472 T90 D52 513 a3l Ablkangworrichtung
130 LR-1H
150 n.5m
7o 0.869

ELENTRODEN-BEARBEITUNGSTECHNIK
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/ Elektrodenhalter

Fiir die Bearbeitung kleinerer Elektroden.

Elekhnec hafier wit Ypaatange Der Elsktrodenhalter wird inklusive 1 fiexiblen Spannzange ausgeliefert.

ARTIKEL EINSTELLUNG ELEKTRODEN-  CODE L
e Elektrodenhalter mit Spannzange  stufenios 10-32 0039-0i26 790052457 002
Ersats-Spanazange Ersaty-Spannzange stulenios L0-32 0039-012 790052481 0002

Wand-/Tisch-/Schraubstockhalterung

Fiir den stationdren Einsatz des ESG Plus und ESG Plus?.
Einfache und schnelle Montage an eine Wand, einen Tisch oder einen Schracbstock.

Wand-{Tisch-/Scheaubsfockhalierung 190 052 483 o2
‘Wand-/Tisch-fSchraubstockbalterung
Staubschutz

Einfach zu befestigen aul den ESG-Schieifkopl.

Mit integrierter Aufnahme fir Absauganiagen mit @ 31 mm (1.2207).

Zu verwenden bei thoriumhaltigen Elektroden.

Landersperifische Vorschriften, Normen und Richtlinien missen beachtel werden.

Stasbschutz ARTIKEL roBE e
Stapbachets ESE Plus T90 052 496 BiTD
Staubschuts E56 Plus® T90 05258 0220

Doppeldecker-Kit

Einfach auf das ESG Plus zu montieren. Dieser Aufsatz ermiglicht das gleichzeitige
Bearbeiten mit 2 unterschiedlichen Schieifscheiben.

° ’ Inklusive:

+ 1 Schleifkopf

Doppeldecker-Kit - 1Diamant-Schieifschieibe (Grob)
+ 1 Zylinderschravbe mit Bund (M4x34)
= 1 Achsveriangerung

ARTIMEL EINSETIBAR MIT SCHLEIFWINKELT®] £0BE G
DoppeldeckerKi ESG Plus G251 790 052 490 0160
DappaideckarKii E56 Phis 1530 /45 / 60 790 052 390 0100

ELERTRODEN-BEARBEITUNGSTECHMIR
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Gewindeschneid- und
Gewindedichttechnik
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Zubehor zu Gewindeschneidtechnik

Ersatz-Gewindeschneidbacken zu Schneidktpfen ASK

Fiir Whitworth-Rohrgewinde nach DIN 2999,
Aus HS5. Rechlsgangig.

. ) ARTEL MUSFOHRUNG CODE L9

Eraits-emde schac Miacten 1w A Ersatz Gewindeschnaidbackan ru ASK Ryn 790 003 503 000
Ersatr-Gewindeschnerdbacken zo ASK Rz 790 003 S04 0,145
Ersats Gawindeschnsidbacken ru ASK e 700 003 505 0130
Ersatz Gewindeschnaidbackan zu ASK 1 790 003 506 (R
Ersatz Gewindeschneidbarken 2o ASK E11M 790.003 507 fLM5
Ersats Gawindecrhngidbacken ru ASK RIS 790 003 508 205
Ersatz Gewindeschnzidbacken zu ASK n 790 003 500 0260
*  nicht fiir 164

Nippelhalter

Mit iInnenspannung. Selbsispannend. Fir Rohre nach DN 2440.

ARTIREL BUSFIHRUNE  ANSCHLUSSEEWINDE  CODE L

Wippalhalter Nippeihaitar O 15 Bz TO0 002 101 0,345
Nippeihalizr DN 20 R34 790 D02 102 0564
Hippeihaltar [OH 75 A ] TOD 002 103 0740
Nippaihaitar o 32 BiLa T90 D02 104 Liz8
Nippeihalizr [N 40 Riu2 T90 DDZ 105 LATD
Hipgelhaltar [ 50 R2 790 DDZ e LI20
*  nicht fir TGA

CEWINDESCHNEID- UND GEWINDEDICHTTECHNIK

B4 A BRAMD DF ITW DRBITAL CUTTING & WELDING DEBITALGN TOOLS CMBH 2oed-Srhiblier-Eir o7 TE22 5ingen Deulschizes . ToL «£9400) TT TR0 Fas =403 7T 11 192 -5 lopERorbilaiomosm



Otz Bonriresn- wad ASaEaiaschinen 1 hortEeise Froressasasem W DL O [ =or bita_lu m

Dichtungen

Dichtungsspender

Fiir Gas- und Wasserinstallationen. Zugelassen durch DVGW nach DIN 3535, Teil 6.
Mit 225 asbestireien Dichtungen. Inklusive transparenter, beschrifteter Schutz-
hille. Sehr robusier, sioffester und bruchsicherer Dichtungsspenderblock aus
elastischem Material, der die Dichtungen vor Feuchtigkeit, Herausfallen eder
Beschadigungen schiltzt. Die Dichiungen sind einzeln enfnehmbar und stets Dichtungsspander
griffberail. Temperaturbestandigkeit bis 220%C

ARTIKEL CODE N

Dichtungsspender TS0 052 T L.687
Dichiungzspender leer T90 052 722 &335
Schutrhillie mu Dichtungsspender 790 052 723 0,040

Dichtungen

Asbestfrel, : [ f
LEi}EndE @
R = Raccord (Verschraubung/Fittings)

RV = Radjatoren-ventil .

H = Hollander Dichtung Tichtungen
HK = Hollander Dichtung kigin

HG = Hollander Dichtung grof

Dichiungen R4 fLIE A 180 T90 052 T26 e
Dichimngen B34 14110 160 790052 727 D.002
Dichiungen Rad 5xB 100 790052 T28 0.002
Dichiungen LE Bl 180 T90 052 T29 (R Ed
Dichtungen RiZ 1810 100 790052 130 n.pa2
Dichiungen Kz @en 100 790052 T3 ooz
Dichungen Ri2 Bz 180 790052 132 ooz
Dichbungen R34 FES AT 100 790052 133 ooz
Dichiungen R34 Mils 00 790052 T34 ooz
Dichtungen R kRN e 180 790 052 735 0003
Dichiungen R N2 100 T90 052 736 0.oaz
Dichiungen R1ifs Bz 100 790052 137 n.ooz
Dichiungen Rin2 A4 03T 180 T90 052 138 0003
Dichtungen R2 SoxdE 50 T90 052739 noaz
Dichtungen Ledar 34 rEf g 100 799 052 740 o002
Dichiungen RY 34 FES AT 180 790052 741 Loz
Dichtangan ED BT 100 790057 742 0.002
Dichtunpen 1 44532 00 THN 052 T43 o002
Dichiumgen LRATEE Lha4? 50 TOD 052 T44 0,004
Dichiungen e [HEE 50 790052 T45 0.oa2
Dichtumgen 2 T8z &0 50 THD D52 T4 (R
Dichiungen % 3B Ml 100 790052 74T 0,00z
fichiungen iz 8] 00 790 052 TaE 0,003
Dichtumgen I 38 am 00 70052 T49 o002
Dichiungen HGE M3 100 790052 150 R 1

*  Gewichi je Dichiung

GEWINDESCHMNEID- UND GEWINDEDICHTTECHMIK
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Kupferrohr-
installationstechnik
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Zubehor zu LAM 1500, LAM 1600

Stabelektrode

Mindestabnahmemange: & Stick.

ARTIKEL | CODE WE Stabelektrade
Statelektrode 190 057 026 0120

KUPFERROHRINSTALLATIONSTECHNIK
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Zubehor fur
Werkstatt und Baustelle
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Klappwerkbank, Rohrentgrater

Klappwerkbank

Mur fir Sagen mit Anwendungsbereich bis 4.5" einsetzbar. Ab 6" bitte eine
Robhrzufunr {Code 790 068 051) oder die Mobile Workstation (Code 790 068 07T
verwenden {sieghe ab Seite 23).

ABMESSUNGEN ELAPPWERKBARK

Grofe (lzhxh} 00 1 70 & 35 om /-30.37" £ 21.546" x 33 48"

ARTIKEL CODE 14

Klappwerkbank, Flachenbelzstung 850 kg 790 052 030 30,000
Rohrentgrater

ANWENDUNGSBEREICH ROHRENTCRATER

Bohr-A0 max. 54 mm | 2 126"

Bohr-il max. T omm 0394

ARTINEL CODE e

Hohrentorater 790 052 052 0455

ww Oy DAk 0T C-I- orbitalum

#h

Niappwerkbank

'3

Rohrentgrater

ZUBEHDOR FUR WERKSTATT UND BAUSTELLE
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Das Beste aus einer Hand im Bereich der Rohrtrenn-, -anfas- und
Orbitalschweifitechnik

Schon ober 50 Jahre setzen Anlagenbaver aufl den vom Markifthrer Orbitalum Tools
geprégten Standard in der Rohrendenvorbereilung.

Orbitalum Tools GmbH (Singen, Deuwtschiand) und E.H. Wachs (Lincolnshire, HHlinois,
USA) bilden zusammen die "ITW Orbital Cutting & Welding™ Gruppe (kurz: ITW OCW),
ein Geschaftsbereich des US-amerikanischen Industriekonzerns 1TW,

Orbitalum Tools ist dabei weltweil fGhrender Anbieter [ir KomplettiGsungen in der
industrietlen Vorfertigung, Instatlation und Instandhaltung von Rohrieitungssyste-
men - vom Trennen des Hohres Gber das Vorbereiten der Schweipnaht bis hin zum
orbitalen:Schweifen im Prozess- und-Aniagenbau.

E.H. Wachs hal sich mit seinen hochwertigen, nahezru unverwistlichen, portablen
und bedienerfroundiichen Rohrbearbeilungsmaschinen zum Trennan und Anfasen
in vielen Branchen etabliert: inder Of- und Gas-industrie, Chemischen Industrie,
dem Pipeline- sowie Schiffbau - in der Vorfertigung, der Wartung, der Reparatur
und im Rickbau von Anlagen.

ITW (lllinois Tool Works), mit Hauptsitz in Glenview, lllingis/USA, ist eine US-
borsennofierte "Fortune 200%-Gesellschalt und ein weltweit t3tiger Hersteller fur
Verbrauchsmaterialien, Sperialaniagen sowie Anbieter verwanditer Service-Dienst-
leistungen. ITW Orbital Cutting & Welding gehdrt organisatorisch zur ITW Welding
Group, welche mit Schweifigerdfen (z.B. MILLER ELECTRIC, HOBART BROTHERS)
Zu den weltweil Tohrenden Anbietern gehort.

Mit uns als Partner arbeliten Sie nicht nur mit dem Branchenfidhrer fir porta-
bie- Rohrbearbeitungsmaschinen und Orbitalschweifsysteme, Sie kooperieren
auch mit ITW, dem Weltmarktidhrer fir anspruchsvolie und zukunilsorientierte
Schweiftechnologien.

Die ITW Orbital Cutting & Welding Gruppe steht weltweit fir beste
und wirtschaftlichste Technologie rund um das orbitale Trennen und
Schweifen.

Als [TW OCW bieten wir eine nahezu einzigartige Produkiverfigbarkeif, wellweit
technischen Supporl sowie ein Veriricbsnetzwerk bis aul iokale Ebene.
Eine Partnerschaft mit ITW QCW beinhaltet:

= Anerkannte Spilzentechnik, kompetente Ansprechpariner

= Schneller, umfassender Lielerservice

» Fuverigssiger Produkteservice

= Grofe Lagerbestande auf lokaler Ebene

= Umfangreiche OEM Ersatzieile und Verbrauchsmalerialien

= Strategisch optimal positioniere Vertriebsstandorte; Service- und Mistzentren
= Exzellente, im Werk ausgebildete und zertifizierte Techniker

= Praxisnahe Schulungen - an unserem Standort oder an lhrem

= Zertifiziertes Unternehmen

ITW Orbital Cutting & Welding setzrt auf die exzellenten ProduktiSsungen von
Orbitalum und E.H. WACHS_ In Kombination mil dem herausragenden Service- und
Beratungsangebot ist ITW OCW der Premiumanbieter {ir Maschinen und Werkzeuge
Zum Trennen, Anfasen und Schweien - alles aus einer Hand,

DRBITALUM TO0LS GMBN. Joset-Shitthes-Slr T 78224 Smgen  Deulscnizsd: Ted+a9@) TTIETR2-0 Ra=-49{03TT 1792 -5 looicBorniaiumecm
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Umwelt- und Entsorgungshinweise

Entsorgung von
Elektro(nik)-Geratan
| {mach KL 20@1SEL)

Eiektrainiki-Gerale, die mit shensl=henden Symbol
gekennzeichmet sind, dirfen gemaf EU-Richifinie
nicht mil dem Siedlungsabfall (Hausmill) entsorgh
werden Durch die akiive Mutrung der angedotensn
Richgabe- ond Sammelsysteme leisien 5ie Ihren
Beitrag rur Wiederverwendung und rur Yerwertung
von Elekirmnik)-Algeraten Elektrolnik)-Mlgergte
enthalien Bestandieile, die gemap El-fichifiniz
selekiiv zu behandein sind. Getrennte Sammiung
und selektive Behardiung sind die Basis rur
umweltgerschien Enlsnrqung und den Schutr der
menschiichen Gezundheil. Garate und Maschi-

e von aas, welche Sie ab dem §3. Awgust 2005
ermarten haben, werden wir sach einer fir uns
kostzntreien Anlieferung fachgerecht entsorgen.
Bei Atgeraten, die aufgrumd einer Vernsnreinigung
wahrend des Gebranchs ein Risiko far die mensch-
liche Gesundheit cder Sicherheil darsteilen,

kann die Ricknahme abgelzhnt werden. Fur dig
Entsorgung von Altgeraten, die vor dem 13, August
2005 in ¥erkehr gebracht wurden, ist der Benutrer
verantworllich. Bitte wenden Sie sich hisrlar an
einan Entsorqungsiachbetrieh in ihrer N3hz.

Wichtig fiir Deatschiand: Ursers Gerdte

umid Waschinen diirfen nichi iber knmmunalz
Entsorgungssiedlen enbsargt werden, da Sie nur im
gemerblichen Bereich rum Emnsatr kommen.

E Rickgabe von Akkus

&

Manche onserer Gerils werden mit Akkus angetriz-
ben_ Akkus und Batlerien, die mil dem chensiehen-
den Symbel gekenmr=ichne! sind, dirfen gemal
EH-Richtiinis 2006/86/EG nicht rusammen mil dem
Haasmill entsorgt werden. Bei schadsloflhaltipen
Akkus ist das chemdsche Zeichen fiir das enthaltere
Schwermefall usterhalk der Milltonme angegeben

Cd= Cadmium
Hg = Dwecksilber
Pt = Biei

Fiir Deutschiand gilt: Der Endverbraucher ist
veqpilichtet, defeite oder verbraochie Batterien
an den Vertreiber oder an die dalir eingerichieten
Rucknahmestellen rurdckrvgeben

AESAND (4 ITW OREITAL COTTING & WELDING
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Die Orbitalum Tools GmbH bietet globalen Kunden das Beste aus einer

Hand im Bereich der Rohrtrenn- und Anfas- sowie OrbitalschweiBtechnik.

+ arbitalum

e s -

Orhitatum Tooks GmbH
Josef-Schuettier-Str. 77
TB224 Singen

Cermany

@ E
B=

worldwide | sales + service

NORTH AMERICA
uEA

E-R. Wachs -

00 Kmigatshridgs Pari
timcalnshire, 1L 60067
HEA :
Tef. 4347 537 EHO0
Fax « BAT 520 0T
Tolt Free 500 323 9185

MORTREAST

Sales, m:l:ll.hi.d I:ntm

EH, wachs

1000 Lomer Landing Roed, Suite 208
llgtluﬁ. Hezw Jersey DBO12

I!f_ +1 856579 BT4T
Fai +1 856 577 8748

SOUTREAST

Sales, Serwie & Reatal Center
E M. Wachs

ATT Jehins Road, Unit A

Greer, Seath Cariiza 26650
ey

Tel -+ 8564 55 &1T1
Faz +1B64 6554712

NORTAWEST

Sales, Tervice & Rosital Center
E-R. Wachs: -

ZIT9 HE slociek Drive. Suite s0i0
g:“"" Deeqon 97124

Tet. +1 503 241 0270

Far «1 9TV 727 8936

GULF COaST

Sates, Leryice & Ramtal Center
LK, Wachs

2200 Seuts Phifipee Avenue
Goazales LA TOTET

usA )

Tel +1 225 624 TTED.

Fau +1 225 644 T7ES

BOWSTON SOUTH
Sales, Saryice b Romtal Centar
E.H. Wachs
IXT Dalsy Strest
:;smﬂ. Teaas 17505
L] "
Tl 1713 583 0784
Fax +1 713 383 G703

CARADA

Wachs Camaga Lid
Eﬂmtﬂa!ds,mihufds
1250 fowrney’s End Cirche, onit 5
R=wimzriet, Ontario L3V 089

Cansda

Tel. +1 505 B30 BRAR

Faa +1 905 B30 6053

Toll Free: 888 TBS 2000

Wachs Canada Lid

‘Western Danads 52, Sornice & Bental Conter
5471 B2 Aue WE :

Eemowton, Adberts T6E 258

Canada

Tol 1 THO 468 6407
Fau <1 TED 4630654
Todl Fres 200 651 4235

-} Orbitalum

orbital | cutting + welding

EUROPE
GERMARY

Orbitaium Tools GebA
sosel-Schmsttter-Sar 17
THIZ4 Singen

Tel 4040 7731 - 79200
Fas «49 (07 T730- 702 500

UMITER KIWGDOW

Wachs U

UK Sates, Bental k S2rvice Centre
AUimits 4 & 5 Mawigation Fark

fo=d Bne, Winsford industrial Estate
wimsfard, Creshirs CWT 3 RL

tsited Kingdam

Tel +24 (D) 160681 423

Fam~dd (0 1606 556 354

ASIA
CHINA

Orbitalum Foals _
Mew Canhejing |nternationad
Besimess Centre

‘Reom 2801-B, Buibeing
(i 351 Bl iy Buag

Siramghai 200052

“Cning

Wob. +B5 (1) 185 7183 5514
Ted: + 6 (04 512 505 7803
Fax +86 (0 512 5016 782D

MDA

ATW mdia Put. Ltd

Mot Mo Z8RE 12 Bloci
Haar K5B Chowt

iDL, Crimchwad
Puns - 411080
Wakardshtya - india

Wob, 31 (00 5100 99 45 76

AFRICA & MIDDLE EAST
(ENITED ARAB EMIRATES

Wacks Midgie East & africs Gperatioes
PO Hes 262543

Free Tone Soutn FI5 5, ACOE

Jebzd ali Fres Iose (South-5, Dubal
United Arab Emiraiss

Ted. « 9714 B8 6521

Fae«071 2 BE 65 212
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