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OWX 3.0 | Geschlossener Orbitalschweifkopf

Als Nachfolger der OWS-RHeihe bieten die OWX-5chweiBkipie eine Vielzahl innovativer
Weiterentwicklungen. Das schlanke und fuluristische Design, kombiniert mil
modernsten Smart-Features, macht die OWX-Kopfe zu sinem Must-have im modernen
Rohrleitungsbau.

+ Einfache Bedienung

+ Moderne Smart-Features

« Service- & Warlungslreundlich

» Kompatibel mit Orbitalum Produkten

» Optional: Tischhalterung 14r mehr Sicherhait

.mehr ab Seite 60

Food & Beverage Package | Mobile Welder + MH 4.5

Das Orbitalschweifen ist in vielen Bereichen nicht mehr wegzudenken. Egal ob in
der Lebensmittel-und Getrankeindustrie oder im Gelanderbau, die Anforderun-
gen an die Schweifnahte sind hoch. Mit dem Food & Beverage Package ist auto-
matisiertes Rohrschweifen fdr jeden und Oberall moglich. Das Food & Beverage
Package enthdlt alles, was zum Orbitaischweifien bendtigt wird: Mobile Welder, MH
4.5 Schweipkopl sowie alle bendtigten Verbindungs!eitungen und Schidguche. Es ist
ideal fur installations- und Reparaturarbeiten auf Baustellen im Bereich diinnwan-
diger Edelstabirohre geeignet. Das Food & Beverage Package bietel auch einen
Preisvorieil gegenidber den einzelnen Komponenlan und machl den Einstieg in
Orbitalschweifen besonders attraktiv.

= Mobile Welder als tragbare Orbitalschwelpstromguelle mit leichtem und Kompak-

tem Design

« Offener, gasgekihiter MH 4.5 Schweifkopf mit integrierter Fernbedienung im
Handgrifl

= Deckt Rohrdimensionen im Bareich 20 - 114,32 mm (0787 - 4.500%) ab

= Fur weitere Rohrdimensionen stehen die MH 3.0 und MH 6.6 Schweifkople zur
Verfogung

« ‘Durch Upgrade-Mogiichkeiten wachsl der Mobile Welder mit den Herausiorde-
rungen

~-mehr ab Seite 14
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Neuheiten

ORBIWELD 19 HD | Geschlossene Orbitalschweifk&pfe

Prazise, robust und leistungsstark - das ist der Mikroschweifkopl OW 19 HD. Als
Fortiihrung des bewahrien Orbitalschweifikopfes OW 19 weist die HD-Version eine
hohe Belastbarkeit auf. Durch die Yerwendung eines robusten Spannmechanismus
werden hohe Standzeiten bei gleichbleibend praziser Schweiinahtgualitst garan-
tiort. Der OW 19 HD ist speziell fir die Instaltation und den Hook-Up von Rohrlei-
tungen in der Halbleiterindustrie geeignet. Eine Umristung zwischen OW 19 und
OW 19 HD ist jederzeit moglich.

Fldssigkeitsgekihit

Robuster Spannmachanismus

Deckt Rohrdimensionen im Bereich 3,0 - 19,05 mm (0.118- 0.750inch) ab
Lange Standzeit

Aufklappbare Schweifkopfabdeckang "Flip Cover™

DOptimierie Schweifgasfaohrung

Integriertes Bedienfeld

T.5 m {24 6 ft) Schiauchpaket
Umrdstkit OW 19 HD fir einen einfachen Wechsel zwischen OW 19 und OW 19 HD

.mehr ab Seile 48

Smart Remote | Fernbedienung fiir
Mobile Welder und Smart Welder

Mit der Smart Remote kann eine Stromguelie der Smart Welder- oder Mobile Wel-
der-Serie ferngesteuverl werden, was gerade Arbeifen im Reinraumbereich enorm
erieichtert.

Inklusive Power Box SR zur Stromversorgung und umfiangraichem Zubehor:

= LAN Verbindungsleitung Stromguelle - SR Power Box -2 m (6,56 {t) und 10'm
32,80 L),

LAN Verbindungsieitung Stromgueile - SR Power Box - 1(3.28 ft)

Kaltgerate Netz-Anschlussieitung DE, 2 m (6,56 Tlund US, 2,5 m (8,20 11)
LiSB-Stick, Software Smarl Romaote SW/MW

Smart Remote QuickStart-Guide

Transportkoffer

.mehrab Sejie 29
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Orbitalum ist weltweit fihrender Anbieter fir portable, leistungsstarke Rohrtrenn-, Anplan- und Anfas-
maschinen fur die industrielle Schweipnahtvorbereitung. Zusatzlich bietet Orbitalum ein umfangreiches
Sortiment an Orbitalschweifisystemen fiir Hochrein-, Prozess- sowie Warmetauscheranwendungen. Eine
breite Anwendung finden die Produkte von Orbitalum in den folgenden Bereichen:

Anwendwng __[z8. ________________ lProdukte

Kessal & Warme- -
tauscher -

Pharma & Chemie -

Halbieiter =

Luft- und Raumfahrt -

Nahrungsmittel-, 5
Molkerei- und -
Gelrankeindustrie -
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Rohrbindelw3rmetauscher
Box header

Kessal

HYAC Lamellenwarmetauscher

HP High-Purity
Prozesslinien

Mischventile

CIP "Cleaning in Place®-Linian
HP High-Purity

UHP ultra High-Purity
Prozessiinien

Gaskabinette
Komponentenfertigung
CFOS Gasversorgung

PCW Kihiwasserversorgung
Hydraufik
Krafistoffversorgung
Triecbwerkskomnponenien
Klimatisierung

HP High-Purity

Prozessfinion

Mischventile

CIP "Cleaning in Place”-Linien

RPG Rohrplanmaschinen

BRB Boilerrohr-Bearbeitungsmaschinen
ORBIWELD Schweipkipie

P16/ TX, Rohr-in-Boden-Schweaifkopie
ORBmax Restsauerstoffmessgeral

GF, PS5, RA & GFX Rohrtronn-fanfasmaschinen
REG Hohrpianmaschinen

ORBIWELD Schweipkipfe

ORBmax Restsauersioffmessgerat

RPG Rohrpianmaschinen

ORBIMAT Schweifistromquellen
ORBIWELD Schweipkiplie

ORBEmax Restsauerstoffmessgerat

GF, PS5, RA & GEX Rohrtrenn-fAnfasmaschinen
RPG Hohrplanmaschinen

ORBIWELD Schweipkipfe

ORBmax Restsauersioffmessgarat

GF, PS5, RA & GFX Rohrirenn-/Anfasmaschinen
RPG Rohrplanmaschinen

ORBIWELD Schweibkipfe

ORBmax Restsauerstoffmessgeral

Mobile Welder Stromguelle

MH-Schweifkopfe
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Kompatibilitdtstibersicht Stromquellen und Schweifkdpfe

Diese Schnellibersicht zeigt die verschiedenen Kombinationsmoglichkeiten unserer Stromquellen
und Schweifktpfe und soll lhnen das Zusammenstellen des richtigen Orbitalschweifsystems
erleichtern. Sie winschen eine personliche Beratung? Dann kontaktieren Sie uns unter

Tel. +49 (0} V7 31 792-0 oder per E-Mail an tools@orbitalum.com. Unser Team hilft Ihnen gerne,
das passende Produkt flr lhre individuelle Anforderung zu finden.

Mobite Welder Mobile Welder Smart Welder ORBIMAT ORBIMAT ORBITWIN SW
OC PLUS 300 5w 300 CA AVC/OSC

854 000 0 854000 0m 850 000 001 852 000 001 872 000020 853 000 001
ORBIWELD 12 :
821 000 010 it . ® e o e
ORBIWELD 17
BIT 000 O
ORBIWELD 19
BZZ 000 010

ORBIWELD 19 HD il
B22 00 0n

ORBIWELD X 3.0 |
837 000 0M

ORBIWELD 5

826000 O

B2T 000 0M (1 L L L ] @ L
B2E 000001

825 000 0

Hx

84T 000030 4l
848 0000
845000 010
MH

803000 0O
804 000 01
805 000 001
TR
En000om
BN 000 oos
812 000 On
813 000 G0
813 000 on
814 000 01
814 000 005
TP AVC/OSC
812 000 2

813 000 n2 = = 0 &
814 000 002

Tx 38P %l
830000 b05
Pig EVD

833 0600 0
833 000003
Pig EVD AVC
833 000 002
DVR-Drehtische
855 00D O
855000 012 £ L L L L ] L
855 000 01
855000002
Handbrenner SW
890013 OIS
Handbrenner MW
854 030 200

i L] ] ® ]

=
L]
e o
L]
]
°
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]
L
]
]
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® = Kompatibel F:qurang Option £ = Nicht kompatibal
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Ubersicht Stromquellen

Diese Ubersicht unserer Stromauelien soll lhnen die Wahl des richtigen Orbitalschweifsystems
erleichtern. Sie winschen eine persoénliche Beratung? Dann kontaktieren Sie uns unter

Tel. +49 (0) 77 31 792-0 oder per E-Mail an tools@arbitalum.com. Unser Team hilft lhnen gerne,
das passende Produkt fir lhre individuelle Anforderung zu finden.

Mabile Welder  Mobile Weider  Smart Welder  ORBIMAT ORBIMAT
. 0C PLUS 300 SW 300 CA AVC/OSC
854 000 001 854 000 D11 850 000 001 852 000 001 872 000 020
TECHNISCHE DATEN
Schwaistrom Regafberaich 5-140 A 1 5-180A 5- 180 A 5-300 A 5-300A
Schwaipstromtyp B B ne 0 0
0% -300 A
. 0% - 180 A 60 %180 A 40%-200 &
Finschaitdaer 100 % - 140 A& : ) 60% - 260 A :
100 % - 140 A 100 % - 160 A e i 100 9% - 220 A
Anschiussspannung 1100-230 ¥ S0/60Hz 1100230 VS0/60 Hr 1100230 VS0/60Hz  3- 400-480 VSO/60Hz  3- 400-480V 50/60Hz
NGNS ERCIIL il e = 21K (46,30 Ibs)* 26 Kg (57,32 Ibs)®
feinfeit
hoieiosimeiinidion BAKg (3206150 156K (33.061bs) : [AKG (1804 10s) 375 K (8267 ths)
Kilklleizlung - 0.4 kW 04kwW

264 5 540 1 376 mm 273 5 546k 513 mm 600 1 400 % 310 mm 6500 £ 400 x 480 mm 540 ¢ 420 x 440 mm

a5 sy i TRt @Tx213xMBin)  (0BxZ5x202in  (ZI6xGIrx@2inl  PI6xGTxBIn)  (3x166 17 3i0)

Bildschirmgrofe o* 10" 124" 124" 10.5"
IP-3tandard IP23% IPFIE IP23% |PE3S P2
Touch L L L L -]
Soltheys L L ] L L ] ®
Orahstoller L L ] L L ]
Digitale Schweilgairegelung it L] L] L] %]
Gastlusssensor ] L) L] ] [ ]
Kilileinhsit 3 Unterschnallihler intern Extern Extern
Kiifimittel-Burchifisssensor [ [ ] [ ] [ ] [
inhall KEhimit teftank [t 211 7L O (2]
Systomdrucker Thermal Thermal Dokmatrix Dot-Matriz Dol -Matrix
AMSCHLUSSE/SCHNITTSTELLEN

Metranschiliss Steckbar Stockbar Steckhar Fiz Fix
SchweifkoptfErenncr [ ] o - [ ] [ ]
W3R z z 4 ] o
LAN L L L L Q
HEMI 8] o L L ] 8]
BiP o 0] L ] L ] o
ORE & o L L o
Externe Kahlginhail 1] ] L] . ®
VGA cr () o Lo -]
Fernbedisnung (] o ] [ ] ®
LFT 5 (5] o %] ®
psz o o Q o L
CHS0-Karten =] O ) O [ ]
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Moblie Welder Mobile Welder Smart Welder OREBIMAT ORBIMAT
0oC PLUS : 300 sw 300 CA AVC/OSC
B34 000 0 854 000 an 850 0000 852 000 oM 872 000 020

FUNMKTIONEN

Softwareinterface Orbilal-
schweiflen

Soltwareinterface WiG-Hand-
schmeiflen

Mullilingual

Motrische und Imperiale
Mapeinhoiten
Benubrerebensn
Fassworischuiz
Schwaifkopierkennung
Flow-Force Funkiion

Permanent-Gas Funklion

Kaltdraht

Mt Programmiering
Advanced

Auto Programmiereng Easic
Schweifprogrammmanager
Protokelimanager
Schwoifdatendokamentation
Lingabamaske Prorossdatails
Orbitale Heltfenkiion
Schwaifgasibersichi
Wiederaulnahme Schweif-
aress
Rickiaufverzdgerung
Elektrodenwechselwarnung
Sekforiibergreifende Parama-
teriibernanme
kithlung-Nachlaufzeit
AMI-Parameter Imporl
PFrogrammierbare-Dokementa-
tionsleldar

IoT{industrie 4.0 over MOTT
YNC-Farozuarifi
Stauerungsbelehie via 0R-
Scan
Stromguellendatenaustausch
vig LAN

& 29 ® 2% & SO PO O 09 O & & OO E B O O

o ] ] ] ] e e = = e~ 88 e B
= == ® ®a® ®» a8 ® SO GO H OO & & & BSOSO B B @

= ]
O 000D OCO@eC @ ®# O CO0® O ® O #8000 @ 8O @

b = == ® ®® ® 29 ® SO OSSO0 & & & LSOO O B O O B

-
=l
!
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Fliissigheitsgekihite Schwaif-

kiple

Gasgekihite Schweifikipfz

Drahvorrichlungan
AVESC

WIG-Handbrenner Fiissig

keitsgekinlt

WiG-Handbrenner Gasoekihit
Schiauchpakel verlangarung

ORBICAR W
OREICOCL Active
OREICO0L Mw
OREITWIN

GREMax
Fernbedienung
USB-Tastalur
W5B-Code Scanner
UW5B-Speichermedien
USB-Prucker
LAN-Druicker
Schwaifiprogramime

UPERADE Dption -
ORBICOOL MW
UPGRADE Dption -
Softwars MW+

UPGRADE

Conngctivity LAN/GT/YNC

Haupi-Anwendungsbersich

Poriahilita
Bediznkomiort

£ ebemsmit el
Pharmazie

Halblaitar

Luft- umd Raumiahrl
i und Gas
Warmelauscher
HVAT-Warmelauscios
Gelanderban

& = Hompatibel

*Ohne Tankinhait

W ol Zimo s s iwedaysieme vt [ obehlir [GF Macrene Froressiflagen

Moblle Welder Mobile Welder Smart Welder ORBIMAT ORBIMAT
; OC PLUS 00 5W 300 CA AVC/OSC
B854 000 0 B54 000.0NM 850 000 0 852 000 oM 872 000 020

KOMPATIBILITAT

i3 L ] L L ] [ ]
a L ] L ] L] il
il L ] - L] o
o L] 2 O ®
o L5 - L] e
L L o o) o
L] ] [ ] [ ] [
o o L] L] [ ]
cr L] L L] L
T L] o 0 G
O o - L] [ ]
@] Q L L] [ ]
o O . L 2 [ ]
L] L] [ ] L] L
L] L ] L] L] Q
L L] L L] B
L ] L] L L] o
i & L L] Q
Swww - [ CE/CATSW/MW CRICA/SW/ MW CB/CAISH/MW CB/CA
UPGRADE OPTIONEM
L] Inkl
L] Inkl.
L L . L]
AHHE}!DUH; SBEREICH
] Vorfertigung/Serien-  ¥orfertigung/Serienpro- Vorfertigung/Serienpre-
Montagefinstaliation Montage/instalkation peotktion duktion duklicn
o LR R R 44
MARKTE
EEES R o - -
s b dda & &
+ ER R * *
& 4 s - *
* - * - LY
* - - - LY
* - EXR - *
rreey e & & &
#] = Upgrade Option © = Nicht kempatibel
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Mobile Welder

Das Einsteigermodell unter den Orbitalschweifstromguellen - der Mobile Welder. Die tragbare

Orbitalschweifstromguelle Gberzeugt mit einer intuitiven und einfachen Bedienung und ist mit

allen relevanten Funktionen ausgestattet, die fir das Orbitalschweiffen benétigt werden. Der Mobile

Welder ermoglicht automatisiertes Schweifien von Rohren fur jeden und dberall.

Der Mobile Welder Ist eine tragbare
Orbitalschweifstromguelle, die speziell fir den
Rohrleitungsbau im Bereich dinnwandiger Edel-
stahirohre entwickelt wurde. Er ist ideal fiir den
Einsatz auf Baustellen geeignet und ermbglicht
die gewohnt hohe und konstante Qualit3t des
Orbitalschweifens auch in schwer rugdnglichen
Arbeitsbereichen.

Leichte und robuste Konstruktion

Der Mobile Welder ist mit einem Tragegriff und
Schultergurt ausgestattet und kann bei sinem Ge-
wicht von ca 15 kg unkompliziert fransportiert wer-
den. Dardber hindus Gberzeuat er mit einer kompak-
ten Bauweiss.

Intuitive und einfache Bedienung

Dier Mobile welder verfunt ober das gleiche intuitive
Bedienkonzept wie die Smart Welder-Baoreihe und
ist daher mit einem Drehsteller, einem Touchdisplay
und Softkeys ausgestattet. Durch eine kiare und fo-
kussierte Menufuhrung kann der Bediener in nur we-
nigen Schritten gin Schweifprogramm erstallen und
anschiiepend den Schweifprozess starten. Dabei wind
er durch die integrierte Autoprogrammierfunktion
unterstitzt. Der Mobile Welder ist mit allen wichtigen
Fumktionen ausoestattet, die fir das Oroitaischwei-

12 A BRAMD DF ITW DRBITAL CUTTING & WELDING

v

Mobile Welder

fien bendtigl werden. Jusammen mit unseren offe-
nen, gasgekiniten Orbitalschweikopfen (.0ffene
OrbitatschweiBkdpie™ auf 3eite &6) kann ganz ein-
fach und flexibel orbital geschweifit werden.

Manuelles WiG-Schweifen

Auch die Anwendung eines  Manuellen Schweigmao-
dus” it in Kombination mit einem WIG-Handbrenner
mglich und erweitert somit die Anwendungsmoq-
lichkeiten des Mobile Welders. Es konmen fiexibel
Heftarbeiten durchgefirt urd an mit OQrbital-
schweikdpfen schwer zuganglichen Stellen unkom-
pliziert manuell geschweipt werden. Durch den infa-
chen und flexiiden Wechse! der Benutzercberfiache
wischen dem orbitalen und manoelien Schweifien
kann auf eine zusatzliche manuele Stromouelle ver-
zichtet werden. Der Mobile Welder bietet die ideale
Fin--LBsung.

Upgrade-Miglichkeiten

Es bestehi jederzeit die Maglichkeit den Funkti-
onsumfang des Mobile Welders uber Upgrade-0p-
fionen zu erweitern, sollten sich zum Beispial die
Anforderungen und Einsatzbereiche der Schweif-
arbeitan ndern. Diese Upgrade-Optionen stehen
zur Verfugundg:

* UPGRADE - ORBICODL MW: Wird die externe
Kihleinheit ORBICOOL MW an den Mobile Welder
angeschiossen, konnen neben den gasgekihiten
Schweifkopien auch flussigkeitsgekinlte Schweid-
kopfe betrieben werden

= UPGRADE - Software MW+: Mit dem Soft-
ware-Upgrade ist ein breites Spektrum an smarten
Funktionen verfugbar, wie etwa die Schweifldaten-
protokolierung und das digitale Schweifigasma-
nagement (MFC).

Darch diese zwei Upgrade-Moaglichkeiten st der
Mobile Welder in der Lage sich 7u sinem Mobile Wel-
der OC Pius 7u entwickeln und mit den HerausTorde-
Tungen Zu wachsen

Food & Beverage Package

Nicht warten - direki durchstarten mit dem Food
b Beverage Package. Das Package enthalt alles,
was Tum Orbitaischweifien bendtigh wird: Mobile
Welder, offener MH-Schweifkopf, sowie alle bend-
tigten Verbindunosieitungen und Schideche. Dar-
uber hinaus bietet das Fackage einen attraktiven
Preisvorteil gegendber den einzelnen Komponen-
ten. Menr informationen Seite 14.
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Formschanes
L o Orbitalschweifstromquelle
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Mobile Welder
ARTIKEL AUSFOHRUNG CODE MASCHIMERGEWICHT
L1=3
Weahile Welder - 10-230¥ Slye0 Mz 854 Q00001 15,60
CHWEISSSTROMO! OBILE WELDER
CoDE 854 000 0 Mobile Welder [
: Schultergurt MW .
N e Regelbareich 5-140A Netzkabel DE “
Schweipstromtyp e Schlauchanschiuss-Set *
Einschaltdawer 00 % - 140 & Ouick Start Guide L]
» Anschluss-Spanni Migemeine Sicharheitshinwed-
ﬂmhlms—&pnam::q * 160 ¥) 1~ 10-230V 50/4a Ha se[gihniﬂmnmqueljm -
Gewicht 5.6 Kg" Kalibrierzertifikat L
Abmassungen (BafaH) 264 x 540 3 3116 mm
| 9722030 MBin)  wide Range Dingangsspan- -
IP-Standard IP235 nungsberaich
Ed=chirmgrofie i Schweifgazibarwachung L]
¥lapphars Schuts- Touch [ ] Autoprogrammiesung »
;*f:*t::l':f” Softkeys L Multifingual [ ]
Heé’;mm!uﬁ_ | Drehsteller L H_elri_r_uch unil Imperiale Maf- ®
—_— USE-Ansciddsse Fi ginheilen
interner Brocker Thermal Multifunktionaler Drehstoller °
und Sofikeys
0A 7" Touch Display L]
Schweifprorammmanager L
Schweifiprogrammausiausch -
via USE
Interface imterface Upgradefahig. »

Drhitalschweifien manuelies Schwaiflen
Die tectinisches Daten sind onverbisdiich
Sk beinhatten kzine Jusicherung von Eigemschalien

—~ Verfiigbare Upgrade-Optionen:
- Bl ORBICOOL MW (Code 854 030 301)
- B8 software MW+ (Code 854 030 302)
- B con nectivity LAN/IoT/VNC* (Code 850 OBO 001}
*Setrt Upgrade-Option Seltware MWW+ voraos.
Detaillierte Informationen zu unseran Upgrade-Optionen finden Sie auf unserer
Homepeage unter https://www.orbitalum.com/de/produkl/mobile-welder_htmil

Gasgekiniter Wik-Handbranner MW
mif & m 5chiauchpaket {optiopalh

Passendes Zubehdr (optional erhaltlich):

- Gasgekohlter WIG-Handbrenner MW, siehe Seite 113
= Upgrade-Oplionan

« Barcode-/OR-Code Scanner, siehe Sejte 27

« ORBmax Restsauerstofimessgerat, siche Seite 98
» Doppeldrockminderer, siche Selte 102

- Massekabel, siehe Seite 101

* E5G Elekirodenschleifgerate, siehe Seite 104
+ Smart Remole mit Power Box 5R, siehe Seite 29
= WLAN USB-Stick, siche Seite 29
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Food & Beverage Package

fur Mobile Welder

Der kostengunstige Einstieg ins Orbitalschweiffen - mit dem Food & Beverage Package. Das

Food & Beverage Package enthalt alles, was zum Orbitalschweifen bendtigt wird: Mobile Weider,

offener MH-Schweifkopf, sowie alle bendtigten Verbindungsleitungen und Schiduche. Es ist ideal

fur Installations- und Reparaturarbeiten auf Baustellen im Bereich dunnwandiger Edelstahlirohre

geeignet.

Das Orbitalschweifen ist in vielen Be-
reichen nicht mehr wegzudenken. Egal
ob inder Lebensmittel- und Getrankein-
dustrie oder im Geldnderbau, die An-
forderungen an die Schweifnahte sind
hoch. Mit dem Food & Beverage Packa-
ge ist automatisiertes Rohrschweifen
fiir jeden und Gberall maglich.

Food & Beverage Package

[ias Food & Beverage Package beinhaltet den Mo-
bile Weider, den MH 4.5 Schweifhopf sowie alie
bendtigten Yerbindungsieitungen und Schiduche.
[er Mobile Welder (5. Seite 12) ist gine trag-
bare Orbitalschweifistromguelle, die speziell fir
den modermen Rohrigitungsbau eniwickelt wur
de. Er besitzt eine [eichie und kompakie Bauwei-
52 und Gberzeugt mit einer einfachen und intui-
tiven Bedienong. Der im Lisferumiang enthaltens
offene, gasgekihiie MH 4.5 Schweifkopf (5. Seite
T8) deckt mit seinem stufenios einstellbaren
Rohrdurchmesser die gangigsten Rohrdimensio-
nen im Bereich 20 - M43 mm (0787 - 4.5007)
14 A BRAMD DF ITW DRBITAL CUTTING & WELDING

ab, Im Handariff ist eine Fernbedienung integ-
rierl, sodass alle schweiBtechnisch relevanten
Funktionen direkt vom Schweifkopi aus bedient
werden kinnen. 0as Food & Beverage Package er-
miglicht eine hohe und reproduzierbare Qualitat
des Orbitalschweifens auch unter erschwerten
Bedingqunosn.

Sofort schweifibereit
Der Mobile Welder wird zusammen mit dem MH
45 Schweifkopf im Food & Beverage Packane
schweipbereit geliefert.

Alles zu einem Preis

['as Food & Beverage Package bietet auwch einen
Freisvorteil gegendber den einzelnen Komponen-
ten und macht den Einstieq in Orbitalschweifien
besonders attrakfiv.

Einsatzbereiche

lie tinsatzbereiche des Food & Bewerage
Packages erstrecken sich von Brauereien ober
Molkereien bis hin zum Gelanderbaw. In der Le-

bensmitiel- und Getrinkeindusirie stehen die Tu-
verfassigkeit und wWirtschaftlichkeit von Anlagen
sowie die Einhaltung hoher Hygienestandards im
Mittelpunkt. Im Gel2nderbau kommt dartber hin-
aus das optisch anspruchsvolle Erscheinungsbild
der Schweifin3hte zum Tragen. Die damit einher-
gehenden Anforderungen an die Schweigarbeiten
konnen ganz einfach mit dem Food & Beverage
Package umgessizt werden.

Jetzt durchstarten mit dem Food & Beverage
Package. Ganz einfach und vnkompliziert hoch-
wertige Ronrverbindungen schweifien und das
jederzeil und GberallFir weitere Rohrdimensio-
nen stehen die MH 3.0 und MH 6.6 Schweifkopie
zur Verfugung s, Seite TB). Durch optional er-
haitliche Upgrade-Optionen 15t der Mobile Welder
jederzeit in der Lage mit den Herausforderungen
Zu wachsen, sollten sich zum Beispiel die Anfor-
derungen und Einsatzbereiche der Schweifarbei-
ten andern.

DEBITALGN TOOLS CMBH 2oed-Srhiblier-Eir o7 TE22 5ingen Deulschizes . ToL «£9400) TT TR0 Fas =403 7T 11 192 -5 lopERorbilaiomosm



oo s
et atschweikaysieme und Juhebdy 1 hortenine Frosessasiagen w07 DL 0 ‘.__,f"' orbitalum

i | cwrie - asdiem

e pea tches

Sethuie i Food & Beverage Package
- ragagrifi und

BN Schultergart

Mobile Welder + Mobile Head MH 4.5 inklusive Steuerlei-
tung und Massekabel

ARTIKEL KOMPOKENTEN COBE

Feod B Bewerage Fackage  Maobile Weldes + MH 4.5 SCHREIBROPE BS54 001 001

Wetile Walder LIEFERUMFANG FODD & BEVERAGE
PACKAGE MH 4.5 SchweiBhop! (]
Mobils Walder [} Transportbox e
Schultergarl MW L verbrauchsmaterial/
Notzhabel DE ™ Werkzmugsatz L
Schiauchanschidss-Set L ] MH 4.5 Reduklionsbackon °
Duaick Start Gaide L] 2040 mm (0787 - L5153 n)
Aligemeine Sicher- MH 4.5 Redukticnsbacken °
heitshinweise Schwaif- L] 410 < B0 mm {1575 - 3150 fn)
siromguelien Mazsokabel L
Ealihrier zertifikat » Steverieitung L ]
Allgemeine Sicherheitshin- -
weise offeno Schweilkople

Detaillerte Informationen zu Mobile Welder und Mobile Head siehe unter  Mobile
Welder™ auf Seite 12 und .Mobile Head MH™ aul Seite 78

Verfliigbare Upgrade-Optionen:

Offener Orbitalschweifikopf MH 4.5, Yorderansichi
. . ORBICOOL MW (Code B854 D30 301)
. Bl software Mw= {(Code 854 030 202)
. .Ennnettlviw LAN/IoT/VHNC* {Code 850 0BO 00T)
“Setri Upgrade-Jption Software MW+ voraus.

Detaillierte Informationen zu unseren Upgrade-Optionen finden Sie auf unserer
Homepeage unter

hitps:/fwww orbitalum.com/de/produkt/mobile-welderhtmi

Offener Drbitalschweifopf MH 4.5, Rickansicht

Passendes Zubehir
(optional erhaltlich):

« Schiauchpakelverlangerungen, siehe Seite 112

- ORBIPURGE Formierset, siche Seite 11

» Gasgekihlter WiG-Handbrenner MW, siehe Seite 113
- Upgrade-Optionen

« Barcode-/OR-Code Scanner, siehe Soite 30

« ‘ORBmax Restzauersioffmessgeral, siehe Seite 109
« Doppeldruckminderer, siehe Seite 112

- Massekabel, sishe Saite 101

- ESG Elekirodenschieilgerate, siehe Seite 104

« -Smart Remote mit Power Box 5R. siehe Seite 29

« WLAN USB-Stick, siehe Seite 29
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Laboratory Package

fur Mobile Welder

Das Laboratory Package ist optimal auf die Bedirfnisse der Halbleiterindustrie zugeschnitten. In

dieser Branche, in der hochste Anforderungen an die Qualitat der Schweiffnahte, Prazision und

Zuverlassigkeit gestellt werden, bietet das Package die ideale Losung. Das Laboratory Package

kombiniert den Mobile Welder mit dem gasgekOhiten ORBIWELD 17 GC und wurde speziell fur das

Schweiffen von dinnwandigen Rohrleitungen wahrend der Installation und des Hook-Ups entwickelt.

Das  Orbitalschweifen  nimmt  eine
wichtige Rolle in der Halbleiterindustrie ein.
In dieser Branche werden hohe Anforderun-
gen an die Schweifnahtqualitat gestellt. Mit
dem Laboratory Package ist das automati-
sierte Schweifen von Rohren jederzeit und
iiberall moglich. Die erforderliche Prazisi-
on, Zuveridssigkeit und hohe Qualitat der
Schweifnihte konnen damit miihelos erzieft
werden.

Labaratory Package

[ias Laboratory Package umfasst den Mobile Weider
und den ORBIWELD 17 GC SchweiBkopt. Der Mobile
Weider (siehe Seite 12) ist eine tragbare Orbital-
schweifstromauelle, die spezigll for den Einsatz auf
Baustellen im modernen Rohrleitungsbau konzipiert
wurde. Er uberzeugt mit einer feichten und kompak-
ten Bauweise sowie einer intuitiven Bedienung.

Der geschlossense, gasgekinite ORBIWELD 1T GC
Schweifkopf (Siehe Seite 3B) eignet sich beson-
ders fir kleine Rohrdimensionen im Bereich von 3.0
-11.2 mm (0N8" - 0.677"). Seine schmale Bauform

16 A BRAMD DF ITW DRBITAL CUTTING & WELDING

ermaglicht den Einsatz unter beenaten Platzverhait-
nissen

Die abnehmbare Spannkassette kann unabhangio
vom Schweifkop! auf den Rohrieitungen instailiert
werden. Dies erleichiert die Handhabumg erheb-
lich, insbesondere auf Baustellen wahrend der
Inine-Montage und Prefab-Fertigung. Durch die
hohe Spannkralt der Kassette werden die Rohre
prazise zentriert und ausaerichtet, was hochwertige
Schweiferoebnisse gewahriestet.

Der ORBIWELD 17 GC Schweifkopf verfugt dber ein
integriertes Bedienfeld, uher das atle relevanien
Funkfionen gesteuvert werden kOnnen. Dies er
mialicht eine einfache und effiziente Handhabung
wahrend des Schweifprozesses.

Alles zu einem Preis

D3z Laboratory Package bietet einen Preisvorteil ge-
genuber den einzelnen Komponenten wnd macht den
Einstieq in Orbitalschweifien besonders attraktiv.

Upgrade Maglichkeiten
s bestent jederzeit die Moglichkeit, den Funitions-

umfang des Mobile Welders iber Upgrade-Optionen
Zu erweitern. Insbesondere in der Halbleiterindust-
rie ist die Aktivierung von Software-Upgrades sinn-
voll, um ein breites Spektrum an smarten Funktionen
verfigbar zu haben, wie elwa die Schweifdatenpro-
tokoliferung und das digitale Schweifgasmanage-
ment. Eine umfazsende Dokumentation ist entschei-
dend, um die Einhaltung der Qualitatsstandards zu
iberprifen und sicherzustelien. Sie dient auch der
Nachverfolgbarkeit von Materialien, Schweifipara-
metern und anderen relevanten Informationen Zur
Gewahrisistung der Schweifinahtgualitat

Tusatzlich ist eine separat erhaltliche Koileinheit
verfugbar, die es ermoglicht. auch Tussigkeitsge-
kuhite Schweidhopfe zu betreiben

Starten Sie jetzt durch mit dem Laboratory Packa-
ge - Ganz einfach und unkompliziert hochwertige
Rohrverbindungen schweifien, jecerzeit und oberall.
Durch die optional erhaitiiche Upgrade-Optionen
ist der Mobile Welder jederzeit in der Lage mit den
Herausforderungen zu wachsen.
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Geh3use mit Labnratury Packaqe
Mobile Welder + OW 17 GC
KOMPONENTEN CODE

ARTIREL

Labnratory Package

Mohile Welder « OW 1T GLSCHWEIRRIPE 54 001 001

LEFERUMFARG LABORATORY PACKAGE

Wabile Welder

Mobile Welder ® OW IT &€ Schwelfkopf L]
Schuliergurt MW L ] Transportbox ' [ ]
Netrkabel OF ] Werkzeogsalz &
Schlauchanschiwss-Set [ ] Sicherangsschelle Schizschpaket -
Quick Starl Guide ] Elektrodensainstefllshre L ]
Allgemefne Siche:- Allgemsaina Sicherhaitshin- °
heishinweise Schwedf- L ] weise offene Schwaifkbpio

siromguellen Befriebsanieitung und .
Kalibrierzerfifikat ] Crsatzteiliiste (PTF)

Orbitalschweifthopt I8 17 GE mit Spannkassetie

Interface Interface
Orbitzlschweiflen manwelies Schweiflen

Gasgekizhiter ®16-Handbreaner MW
mit & m Schizuchpakst {optional)

e

Spannkassette OW 17 (nickt imm Lieferumfang enthatten

Detaillierte Informationen zu Mobile Welder und OW 17 GC siehe unter ,Mobile

Welder"” auf Seite 12 und, ORBIWELD 17" auf Seite 38

Verfiigbare Upgrade-Optionen:

. B ORBICOOL MW (Code 854 030 201)

- B Software MW+ (Code B54 030 302)

- B Connectivity LAN/IoT/VNC* (Code 850 080 001)
*Selzt Upgrade-Opting Soffware MW+ woraus

Detaillierte informationen zu unseren Upgrade-Optionen finden Sie auf unserer

Homepeage unter

nitps:ffwww.orbitalum_com/defprodukt/mobile-welder. himi

Passendes Zubehdr
(optional erhaltlich):

- Schlauchpakelveriangerungen, siehe Seite 106

« ORBIPURGE Formierset, siehe Seita 105

« Gasgekihlter WIG-Handbrenner MW, siehe Seite 107
« Upgrade-Optionen

+ Barcode-/OR-Code Scanner, siche Seite 28

- ORBmax Restsauerstolfmessgeral, siehe Seite 102
« Doppeldruckminderer, siehe Seite 106

« Massekabel, sishe Seile 35

» ESG Elektrodenschieifgeridte, siehe Seite 98

« 5mart Remote mit Power Box SR, siehe Seite 27

- WLAMN USB-Stick, siehe Seite 2T

« Schweifstromanschluss-Adapter-Set, siche Seite 113
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Mobile Welder OC PLUS

Gleichbleibend hochwertige Qualitat der Schweifinahte unabha3ngig vom Einsatzort -

Der Maobile Welder OC Plus ist die erste tragbare OrbitalschwelBstromguelle von Orbitalum Tools, die

sowoh| mabil als auch stationar einsetzbar ist. Die Stromqguelle basiert auf dem etablierten

Smart Welder und Uberzeugt mit einer kompakten und robusten Bauweise.

Der Mobile Welder OC Plus ist die erste
portable Orbitalschweifstromguelle
von Orbitalom Tools, die speziell fir
die Rohrileitungsinstallation entwickelt
wurde. Der Mobile Welder OC Plus
ermoglicht die gewohnt hohe und kon-
stante Qualitidt des Orbitalschweipfens
auch in schwer zugdnglichen Arbeits-
bereichen.

Leichie und robuste Konstruktion

Die leichte und robuste Konstruktion ist mit
modernster Informations- und Kommunika-
tionstechnologie ausgestattet und basiert
auf den Starken unseres etablierten Smart
Welder.

Intuitive und einfache Bedienung

Dariiber hinaus tberzeugt der Mobile Welder
0C Plus mit einer einfachen Handhabung
und einem minimalen Einrichtungs- und
Schulungsaufwand.

18 A BRAMD DF ITW DRBITAL CUTTING & WELDING

Der Mobile Welder OC Plus setzt auf die
gleiche Software-Plattform wie unser Smart
Welder. Dadurch ist ein sofortiger Umstieg
von geschultem Personal sowie der nahtlose
Programmaustausch zwischen den Maschi-
nen moglich.

Kiihleinheit ORBICOOL MW

Der Mohile Welder OC Plus wird zusammen
mit der Kihleinheit ORBICOOL MW geliefert,
die mit wenigen Handgriffen verbunden wird
und somit mobil oder stationar in der Ferti-
gung mit der Effizienz flissigkeitsgekihlter
Schweipkdpfe eingesetzt werden kann.

Beim Einsatz gasgekihlter Schweifkopfo
kanm die Kihleinheit demontiert werden, um
das Maschinengewicht zu verringern und die
Mobilitat zu erhihen.

Manuelles WIG-5chweifen
Auch die Anwendung eines , Manuellen
Schweifmodus” ist in Kombination mit

ginem WIG-Handbrenner moglich und erwei-
tert somit die Anwendungsmdglichkeiten,
um flexibel Heftarbeiten durchzufihren
und an mit Orbitalschweifkdpfen unzu-
ganaglichen Steflen unkompliziert manuelle
Schweifverbindungen herzustellen -

eine Stromauelle fur alle Heraustorderun-
gen im modernen Rohrleitungsbauw.

Mobile Welder OC PLUS
Yorder- und Riickanzicht
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Tragegriff und
Schultergurt

Mabile Wekder L FLUS

Kiappbare Schutzab-
deckumy filr Display
und Bedienglements.

Interface
Manuelle: Schw=ziflzn

Intarface
Drbitalschweiflan

Easgekithiter WIE-Handbrenner MW
mit & m Schlauchpaket {optioaall
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Orbitalschweifistromquelle

Mobile Welder OC PLUS

ARTIKEL AUSFOHRUNG
Mahile Weider DC PLUS |- N0-230% S{a0H: | Fphasip
SCHWEISSSTROMOUELLE MOBILE WELDER
0C PLUS
254 000 On
Regeibervich 5-160.A
Schweifistrombyp ic
Einzchaltdauer B0 % - 1B0A
100 % - 140 A
AnsChlussspannu
Mrts:hhrss-p.‘;annuzq} oy |1 HERA0¥ g i
Gewicht Z09Kg"
Abmessungen (BxTaH) £73 x 546 1 513 mm
(108 w2152 20.2 in)
|P-5tandard IF235
Bildschirmarofe =
Touch L
Softheys L
firehstellar L ]
Gaslhissrensor L]
Kitimiltalsensor | o
USE-Anschiiusse £
LAN L
Interner Brucker Thermal

Kompatibilitat Mobis Welder
Anschlussspannung 244 1C
Gewicht* 55Ko
Abmessungen (BaTxH) 273 2 539 x 149 mm
(10.8 x21.2 x 5.9in)
[P-5tandardg I1P235
Kihlungzsart Umluttkithor
Max. Pumpendrick T.50ar
Max. Ferdermenge 0.9 |fmin
Tankinhall Z1L
Gurchilusssensor L
Temperatursensor L
Verfiligbare

Upgrade-Optionen:

- BB Connectivity LAN/IoT/VNC®
{Code 850 020 DOT)
"Setr Upgrade-Option Software MW+ voraus

Detaillierte informationen zu unseren
Upgrade-Optionen finden Sie auf unserer
Homepeage unter
nttps:/fwww.orbitalum.com/de/pro-
dukit/mobile-weldar.hitml

FLUSSIGHEITSKONLGERAT | ORBICOOL MW

COBE MASCHINERCEWICHT KE
B54 00D 011 2100

LIEFERUMFANG MOBILE WELDER
OC PLUS

Mobile Weider

(REICOOL MW

Verbindungsieitung Mw-0CMW

Kihimittel OC1-303.51/M8.3

fl oz

Schultergurt MW

Metzkatol OE

Schlauchanschloss-Sel

Duich Starl Guide

Migemaine Sicherhelishinwel-

5@ Schwellstromguellon

Kafibrierrariifikat

WEITERE FEATURES WOBI

-
|

a
3
o

Wide Range Eingangsspan-
nungshereich

Kuhimittol- und Schweifigas-
uberwachung

VYoll Bigitales Schweiflgasma-
nagement
Autoprogrammigrung
Schweifiztenprotokoliarung
Mudli-l ingual

Metrisch und Impariake Mag-
elnheiten

Anwenderebenon
Tugangskontrolla
LAN/IOTIVNE feady

Die technaschen Daten sind wnverbandlach
Si= bpinhatten keine fesicherung von Eigeaschalien

* = Dhne Tankinhalt (2713
** = QRBICOOL MWW

Passendes Zubehdr
{optional erhaltlich):

Gasgekihlter WIG-Handbrenner MW,
sighe Seite 113

Connectivity Upgrade LAN/10T/WNC,
siehe Seite 23

Barcode-/QR-Code Scanner, siehe
Seite 30

ORBmax Restsauerstoffmessgerat,
siehe Seite 108
Doppeldruckminderer, siehe Seita
n2

Massakabel, siehe Seite 1

ESG Elektrodenschieifgeral, siehe
Seite 104

Smart Remote mit Power Box 5R;
siehe Seite 29

WLAN USB-Stick, siehe Soite 29

AESAND (4 ITW OREITAL COTTING & WELDING
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SW Orbitalschweif= | .icnte
stromquelien

Mehr Qualitdt und Flexibilitdt beim Orbitalschweifen durch Industrie 4.0-Technologie: Diese

Schweifstromqguellen

intelligente Stromquelle verbindet den arbitalen Schweifprozess mit modernster Informations-

und Kommunikationstechnik und sorgt fir beste Schweifergebnizse, hohe Wirtschaftlichkeit und

nachhaltiges Qualitatsmanagement.

DerSmart Welder (heer mit dem
SehweiBkopt DRBIWELD T55) — sine
innovative Schweifstromguediz, disin
Sachen Schweifergebnis, Bedien
barieit und Kpmmunikation neus
Madstite etrt

Die neven SW Orbitalschweip-
stromquellen vereint die bekannten
und erfolgreichen Charakteristiken
der Vorgdnger-Modelle mit neuesten
technischen Innovationen:

Zentralisierter Zugriff auf Projekte und
Parameter

Ober die integrierte LAN-Schaittstelle kbnnen
dfe SW Stromguelien ins Netzwerk eingebunden
werden: Alle Schweifdaten und -pregramme
jeder einzelnen SchweiBung sind lGckenios ab-
ruf- und dokementisrbar, kinnen analysiert und
fur kinfiige Schweiflungen ubernommen oder
optimiert werden. Produktionsabl3ufe lassen
sich so besser planen, sind auperdem sicherer
sowie kosten- und zeitsparender

Intuitive Bedienung und vielsprachige

Meniioberfldche
Bedient werden die SW Stromguallen tber das

20 A BRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDNNG

grofie 12,4 -Farb-Touch-Display oder alternativ
mit dem multifunktionalen Drehstelier. Die
grafikunterstitzie, mehrsprachioe Menuober-
flache ermiqlichi eine einfache und intuitive
Bedienung und Parametrierung der Schweifi-
stromquelle. Dber Softkeys sind wichtige Befehie
direkt aufrufbar.

Mehr Qualitdt

Menr Qualitat erreichen die 3W Stromguelien
aufgrund der digitalen und prazisen Schweif-
gasregelung, der "PERMANENT-GAS™-Funktion.
Diese ermbglicht Schweifungen mit hochster
Reinheit bei oeringem Gasbedarf, was die Kosten
pro Schweipung senkt. Die im Schweiprogramm
gespeicherten Casmengenwerte fulren so zu
reproduzierbar guien Schweifergebnissen

ZJukunftsorientierte K stivitat
derch kT ladusirie A0-Technelogie
{Connectivity leT/4.0 Paket 1 erforderfick)

endokumen-

v

Bachialtigere

tation dorch zestraffierie Dalenabiage

100°%: i
jedderzelt und an jedem

Kostensparend surck digitate wd prizise

~ ckenios
werfmgluar

Kiirzere Schwelfizykien und mehr
Produktivitdt

Um die Gasvor- und -nachsiromzeiien zu
minimieren, hat ORBITALUM die sinzigartige
Flow-Force-Funktion integriert, die den Schweifi-
prozess bei Verwendung won geschlossenen
Schweipkopfen entscheidend verkirzt Durch dis
digitale Gassteuerung wird Schutzoas mit sehr
fiohem Volumenstrom dirext vom Druckminderer
in den SChweipkopf gefeitet - der unerwinschie
Restsauerstoff wird dabei stofartig ausgespuit.
Die dadurch reduzierten Yor- und Kachstrom-
7eiten eroeben deutlich kirzere Prozesszeiten
und somit eine hohere Produktivitat und eine
erhohte Einschaltdauar. Dar hohe Velumensirom
in der Nachstromzeif und die optional einstell-
bare Kuhlkreislaufverzfgerung reduzieren die
Schweipkopftemperator - ideal bei hoher Ein-
schaltdauer. 5o ergibt sich unter anderem singe
langere Standzeit der Schweidelektrode. Durch
die optional sinstellpare Permanent-Gas-Funkti-

DEBITALGN TOOLS CMBH 2oed-Srhibier-Eir o7 TE22 5ingen Deulschizes . ToL «£9400) TT TR0 Fag =403 7T 11 192 -5 lopkRorbildiomosm
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Frmschboes und prak-
fisches Cehdose (IF23)
mit seithch integrisrten
Trageqeifien

* Das integrierie Flissig- Rappbarer Deckad
keilshhlsystem bhall angeschiossens mit Display schiitzt
Schweiflkigie stabil auf Temperatur die Bediznelemente,
den Systemdrocker
— und den Drehstedler

on 'Hi:i'!] das Eiﬂl:lril'lq:!l‘l von Saverstoff |I'I.I:|E-ﬂ TECHRISCHE DATEN Smart Welder TECHMISCHE DATEN DEEIMAT 300 95
Schweifkopf auch wahrend den Nebanzeiten ORBIMAT B0 SH Code BSO D00 001 GREIMAT 300 5W Code 852 000 008
verhindert. Dadurch erreicht das System UPGRADE Connectivity LANfIT) o e can oy UPGRADE Conmectivity LANADTS . orn nen noy
nahezu anlauffreie N3hte bei gleichzeitig Ll oot Rl
nizdrigen Prozesszeiten Anschiusz-Spannung ';:ﬂs'i:i“ it hnschilirzs-3 pannung Tphasiy -
[ ) Reqeibereich & 4RO A Reqelbersich £~ 3004
Formschéines Gehduse fir guies Handiing (nschiuss-Spannaung * 160 V) {Anschluss-Spannamg » 160 V)
Die 5W Stromguellen besitzen ein formsche- 0% hei 100 4 AD% boi 300 4
Rarqut g sl Beschaltdauer }00 % i 1501 A Finschaltdauer B W bei 2604
nes sowie praktisches Gehduse mit seitlich A SRS | D0% bsi 7204
integrierten Tragegriffen. Anschltsse an der Abmessungen TiAx 15T T 2in Mbmectarnin 600 £ 400 £ 430 mm
Geratefront und Rickseite liegen zurickge- e 2.0k 2367157 2469m
setzt geschitzt vor mechanischen Besch- 5132 lhs Gewichl ;;-u“ft‘h'i:
digungen. Der kiappbare Decket mit isplay (el — LSS r—TTETT
?ftut : |'I|D Tustand d may Qrbitaischweifstrompueilz 157 : .ﬁ“ L 300 W
SC u IT im gesChiossenen Lusland Gie ORBIBAT SE0 5W {ickitslschwaiflstromypuelle i
Bedienelemente, den Systemdrucker und 08N & iauchanschiuss Sek GRBIMAT 15T DREIMAT 30 5W
Drehsteller, wenn das Gerat offline ist oder Extirne Tastatur isT Schiuchamschinss SetIRAMAT. 157
transportiert wird Dummystecker fir Fernbedienungs- | ey Tuskat. i
hechse Dummystecker fiir Fernbedeznengs- 157
. T , 3.5 Liter OCL-30 NahitiGssigheit | Ranister S
I;%er Smart welder arbeﬁet in einem m_m!en N b aniaite vl Walkrier Betricbsanieitung mil Kalibcier .
Eingangsspannungshereich von 110V bis 230 ortmikat ISet rerfifikal
¥ AC 50/60 Hz und kompensiert Metzschwan-  OuickStart Suide L) D= techmischen Daten sind unvertindlich
kungen von 90 ¥ bis 260 ¥ AC. Der Ausnangs- Sie besnhaliza k2ine Jusichersng von Eigenschafien.

schweifstrom ist mit 180 A fir die meisten
Anwendunosbersiche ausgelegh

Die Stromguelle erkennt und beracksichtigt
automatisch die angeschiossenen System-
komponenten. Das integrierte Flossigkeits
kihisystem halt angeschiossens Schweifkop-
fe stabil aul Temperatur

Erwelterbar mit "UPGRADE Connectivity
LAN/IoTfYNC"

Das optional erh3itliche "Connectivity-Paket™
ermiglicht das Speichern und Aufrufen von
Schweifiprogrammen dber einen zentralen
Ketzwerkspeicherort. Zur Steigerung der
Prozesssicherteit der Dokumentation konnen
die Loo-Files (Frotokofle) zentral abgelegt
werden.

Detaillierte Informationen zum
"Connectivity-Paket" ab Seite 23

* Nur ORBIMAT 180 5W

DRBITALUM TO0LS GMBN. Joset-Shitthes-Slr T 78224 Smgen  Deulscnizsd: Ted+a9@) TTIETR2-0 Ra=-49{03TT 1792 -5 looicBorniaiumecm AESAND (4 ITW OREITAL COTTING & WELDING £
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SW Orbitalschweiffstromquellen

Smart Welder

Eigenschalten, Anwendungsbaraich, Technische Daten und Lieferumiang, siehe ab

Seite 20,
ARTIREL AUSFUHRUNG CODE VERSAND-
CEWICHT
KE
CHRBIMAT 1805w © 10 - 230 ¥, 5050 He, I-phasig  B50 000 001 27,000
* Smart Welder mit Funktion "Externes interlace” auf Machirage.
Verfiigbare Upgrade Passendes Zubehdr
-Optionen: (optional erhaltlich):
- Connectivity LAN/loT/VNE = ORBICAR W Fahrwagen mit integrierter
{Code B50 DBO:0D) Fiissigkeitskihlung, siehe Seite 27

= DRBICOOL Active Kompressorkihigerat, siehe Seite 27
ORBICAR 5 Fahrwagen, siehe Seite 28

Stabiler Transportkofier, siehe Seite 2B

ORBITWIN SW Umschaltgerat, siehe Seite 28
Fernbedienung mit Kabel, siehe Seite 29
Barcode-/QR-Code Scanner, siehe Seite 30
ORBmax Restsaverstolimessgerat, siehe Seite 108
WlG-Handbrenner, siehe Seite 114
Doppeldruckminderer, siehe Seite 12

Smart Remole mil Power Box SR, siehe Seite 29
WLAN USB-Stick, siehe Seite 29

Detaillierte Informationen Zu unseren
Upgrade-Optionen finden Sie auf

unserer Homepeage unier
hittps://www.orbitalum.com/de/pro-
dak/mobile-weldar.him]

LI R |

LI |

ORBIMAT 300 sw

Eigenschaflten, Anwendungsbareich, Technische Daten und Lieferumiang, siehe ab

Seite 20.
ARTIKEL AUSFOHRUNG CODE WASCHINEN-
GEWICHT
HE
ORBLEAT 300 S0 400 - 480 ¥, 50{60 H, B52 000 0 15400
I-phasig
Connecfivity laTM.0 Faket 1 B50'0&0 001 0002

* Eine Externe Kihleinheitist fir den Einsatz der Orbitalschweifstromguells
zwingend notwendig und muss separat bestelit werden.

Passendes Zubehdr (optional erhaltlich):

+ ORBICAR W Fahrwagen mit integrierter Fidssigkeitskihlung, siehe Seite 27
« ORBICOOL Active Kompressorkihlgerat, siehe Seite 27

» ORBITWIN SW Umschaltgeral, siehe Seite 28

= Fernbedienung mil Kabel, sighe Seite 29

- Barcode-/OR-Code Scanner, siehe Seite 30

+ ORBmax Restsaverstofimessgerat, siehe Seite 108

= WiG-Handbrenner, siche Scite 114

» Doppeldruckminderer, siche Seite 112

ORBITALSCHWEISSSTROMOUELLEN & ZUBEHOR
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Connectivity Upgrade
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zu SW und MW Stromquellen

Das optional erhaltliche Connectivity Upgrade ermdglicht das Einbinden der SW und Mw.-SirDrn-

q_ﬁ-l- orbitalum
S

rtin | i - skl

LU Rttt B |

SchweiBparameter
in lokale Netzwerkumgebungen

sichern und weiterverarbeiten

quellen in eine lokale Netzwerkumgebung (LAN). Schweifiprogramme kdnnen somit auf zentrale

Netzwerkspeicherorte gespeichert, verwaltet und nachhaltig gesichert werden. In das Netzwerk

eingebundene Stromguellen kdnnen parallel auf die zentral gespeicherten Programme und deren

Ordnerstruktur zugreifen. Damit wird sichergestellt, dass alle Stremguellen, auch bei nachtraglichen

Programmanpassungen, immer auf den neuesten Datenstand Zugriff haben.

£

Die SW und MW Stromguellen verfiigen
iber eine weitldufige, anwenderunter-
stiitzende Dokumentationsiésung, um

die dem Schweifiprozess vorgelagerten
Dokumentationsparameter wie z.B.
Material- und Gas-Chargennummer,
Isometrienummer, Schweifnahtposition
oder die Schweiper-1D digital erfassen zu
kinnen.

[ie einzunebenden Dokumentationsparameter
werden vor dem jeweifigen Start des Schweif-
prozesses aboefrant. Es kann individusl|
gefiniert werden, ob £in Parameterwert einmalig
oder pro Schweifung eingegeben werden kann
oder eingegeben werden muss.

e Eingabe kann wahlweise aber die virtuelle
Tastatur, eine externe USB-Tastator oder effi-
rient Ober den separat erhaltiichen Barcode/
QR-Code Scanner erfolgen.

[ie Moglichkeit der Dokumentation der for die
Schweifprogramme geltenden Rahmenbedin-
gungen wie 7.8. Formier- und Schweifigasty-
pen sowie -mengen, Eektroden-Geometrien,
Sthweifkoplaesrichtung und Bedienerkommen-
tare runden den Dokumentationsprozes ab

Alle erfassten Parameter kDanen Zusammen mit
den erzevgten Schweifdaten in einem Schweip-
datenprotokoll erfasst und digital gespeichert
werden. Diese Schweifdatenprotokolle kdnnen
anschlieBend automatisiert auf dem Netzsper
cherort abgeleat. nachhaltig gesichert und von
dort aus weiterverarbeitet werden.

Dadurch kann der Dokumentationsaufwand fur
Anwender wesentiich reduziert und vereinfacht
wWerden.

Keben Netzwerkspeicherarten kann auch auf

weiters Nelzwerkressourcen wie 2.8, Netzwerk-
drucker Zugegriffen werden. Schweifprotokolle
oder -programme konnen auf Wunsch so direkt

DRBITALUM TO0LS GMBN. Joset-Shitthes-Slr T 78224 Smgen  Deulscnizsd: Ted+a9@) TTIETR2-0 Ra=-49{03TT 1792 -5 looicBorniaiumecm

iber das Netzwerk dezentral tber einen Drucker
ausgegeben werden.

{iber das "Industrie 4.0/107"-Datenprotokol|
"MOTT" konnen die SW und MW Stromguellen in
Industrieumoebungen 4.0 eingebunden und gine
"Machine-to-Machine™ (M2M) Kommunikation
Twischen Geraten und Steuerungen aufgebaut
werden. Die Teilnehmer kOnnen 0 verschiedens
Telemetriedaten, Messwerte und Farameter un-
tereinander austauschen und Steuerungsbefenie
fur Automatisierungsiosungen erhalten.

Die Aktivieruno des Connectivity Uporades
erfolgt uber einen Lizenzschiussel. der direkt in
die Stromgueliensoftware eingegeben werden
kanm 5o kdnnen alle relevanten Funktionen und
Schnittstelien sofort freigeschaliet werden.

For die Freischaltung wird fur jede Schweif-
stromguelle ein separates Connectivity Upgrade
bendtigh

A ESAND 07 [TW OREITAL CUTTING & WELDING 23
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ORBIMAT CA AVC/0SC

Orbitalschweif3stromquelle
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Kompaktstromguelle zum mechanisierten WIG-Orbitalschweiien mit einmaligem Bedienungskonzept

(Mensch-Maschine-Schnittstelle MMS) und einer Reihe weiterer technischer Besonderheiten wie der
elektronischer Lichtbogenabstandsregelung (AVC) und Pendelung (0SC). In Verbindung mit einem
Orbitalschweifkopf von ORBITALUM TOOLS erhalt der Anwender ein besonders innovatives wie wirt-

schaftliches Schweifsystem.

NKeben der bewdhrten Orbitalum-Autopro-
grammierung mit Programmierhiife iber
Eingabe von Rohrdurchmesser, Wanddicke,
Werkstoff und Schweifigas verfigt der ORBI-
MAT CA AVC/OSC iiber eine "Flow Force™-
Funktion zur Reduzierung der Gasvorstrim-
zeit bei geschiossenen Schweifkdpfen.

Das Bedienkonzept der Stromguellen unter-
scheidet sich wesentlich von marktoblichen
Bedienungsvarianten: Die Bedienerfuhrung mit
Display und Einknopfoedienung {Drehsteller)
stammt aus dem Automobilbau und bewdhrt sich
weltweit in "Infolainment-Systemen™ moderner
Dberkizssefahrzeuge. Der wesentliche Vorteil
dabei ist, dass der Blick des Bedieners 2uf den
Bildschirm fokussiert bleibt.

Weitere technische Finessen der ORBIMAT CA
AVC/OSC sind Softkeys Tor wesentliche, schnell
Tu akfivierende Gbergeordnete Befehle. zum
Beispiel "Start/Stopp”. Das verwendete Be-

24 A BRAMD DF ITW DRBITAL CUTTING & WELDING

triebssystem RTOS (Real Time Operating System)
besitzt gegenuber Windows-basierten systemen
den Vorteil, dass auch eine direkie, abrupte
Abschaltung des Systems zu keinerlei Problemen
fuhrt. Dies ist besonders wichtig fur den Betrieh
an anfailigen Stromversorgungen, wie auf
Baustelien. Gegentuber Windows hat RTOS stets
die Steverung und Regelung des Schweifprozes-
ses im Fokus, was letztlich Fur die Qualitat des
Schweifergebnisses ausschiagoebend ist.

Einzig auf dem Markt ist zedem die Flow Force-
Funktion, die den Bearbeitungsprozess bei
Yerwendung von geschiossenen Schweifkopfen
entscheidend verkirzt Durch einen zweiten Ka-
nal for Schutzgas wird vor Beginn des Schweif-
prozesses Schutzgas direkt vom Druckminderer
in die Kammer des Schweifkopfes geleitet - der
unerwanschte Sauerstoff dabei stofartio aus-
gespult; die ORBIMAT-5tromgueile erkennt und
pericksichtigt fur dea Ablauf des Prozesses au-
tomatisch angeschiossene Systemkompongnten.

Einfache und komfortable
Bediznung durch multi-
funktionaken Drehsteller

10, 5"-Schwenkmonitor
und Systemdrocker
integrisrt

Sioswrnr k
Lk -

5

el T &

ST &
Ll -
L =
- - R
e T e
Ty P -
T Tl -

Autoprogrammisrung
ol mehrsprachigs Memi-
fihrung iber Farbdispiay

vom geschiossenen oder offenen SChweifkopf
mit automatischer Regalung des Lichtbogenab-
standes® (AVC = Arc Yoltage Control) undfoder
integrierter Pendelung des Brenners® (05C =
Osciliation, bis hin zum Saverstoffanalysegerat.
Gegeniber herkdmmiichen Orbitalschweif-
stromstevervngen geschient das Einstetien und
Regeln des Brennerabstandes zur Schweifnant
direkt iber den Lichtbogenabstand.

* nur Dei DREIMAT 300 ANC/DEC

DEBITALGN TOOLS CMBH 2oed-Srhiblier-Eir o7 TE22 5ingen Deulschizes . ToL «£9400) TT TR0 Fas =403 7T 11 192 -5 lopERorbilaiomosm
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- Gleichstromyuelle

AC-Wachsalstramguelle fir Aluminiumwerkstolle

*Flew Ferce”-Funktion ror Redozierung der Gasvor- und -nackstrome it
"Permanent-Gas"-Tonkiion

lberwachung von Kiihlwasses und Schweifgas

Ansteusrungsmaqhichkeit fir Kaltdrahtzufubr

knschiwssmighchieit fir erterne Fernbedienumy

Rolation und Drahtvarschobbewegqung konsd ant eder pulsend

Opfimale Sichl- und Bedieoverh3ltmzse durch Dbersichilichen 105" Schwendmanitor

Grafikunterstitrte Badipnoberfldche und mehrsprachange Wendfibrong Gher Farbdisplay

Welrische und imperiaie Mafeinheiten

Proressiohisseries, stabiles und echizeilfakiges Betrishysystem ohne Abschaitss quens

Astomatische Schweiikopferkesnung und daraus resuitiesende Parameterbegrenzuma

Speicherkapantat for Sber 000 Schweiprogramme. daderch systematische und ibersachiliche Programm-Yer-
waltuny durch dnizqen von Drdoerstruktoren

Schweifdatenprofoimifiesung und -aosdreck von Iskwerien

Inlzgrierter Systemdrucher

hnschiussmiglichkeil sines erternen Monitars and Druckers fiber ¥OA/LFT)

int=grierter Mulki-Card-Beader rer Gberiragung ven Pratokofidsteien und Schweifiprogrammen iber Compack-
Flash Card (CF), S0 WM, SM, Sany Hemary Sdick

{Oplionaie PC-Software (OrtaProg CA) rur Scheweifprogrammes wadlung end Frotokoierung

infeqrierts, ausklsppliare Tragegriffz

PS5 {Pro Service System) zur externen Funkbonsprifung der Anfsge sowiz zinfache Wartung und schnelisr Austausch
von Bawlzilen durch systematischen Kompaneatenao by

Programmiermiglichkeil ven bis ru 9% Sekinren

Slrom- und Motor-Sicpe-tirstellung reischen den einzelnen Szktoren

Eipsetziar in Verbindong mit separat erhafichem Flissigheisiihlsysi=m

AC-Einstelimbniichkeil von pasiliver und pegativer Halbwetle im Verhdltnis 70 - 0%

AC-Freguenreinstediung 50 - 204 Hr

WWC-Lichtbogenatstandsregelung: Lichtbogenabstand programmisrisar in “mm® ader Gber die Lichtbogenspan-
nung in *Y*; 053C-Pendelung mit Atdastiunktion rr automatischen Ermitilong des Rehrstofes rwischen den

- O‘l:"--I'I'-Iiiiiiiiiiiﬂiié

Rehrilanhen
LIEFERTMFANE 300 CA AVC/O5C
Orhitalschweifstromguedle der ORBIMAT Ca-Seriz 51 1
Sr:hii!:hnﬂ:hlmi_llﬂllﬂ‘lﬂ:l:dde AT% 030 038} 5 1
Tummystzcker fir Fernbedisnungshischse (Cade 875 050 008) 114 i
Schweifsiromanschivss-Adapler 5T 1
Erierns Bedientastatur (Code 875 M2 05T) L1] 1
Externe Fernbedienung (Code BT5 050 008 18 1
Schiiissai fir Schiilsselschalter Y] H
{FiEr die ¥schbestellung von ¢ Schiissel: Code B75 012 058;
Betrisbsanleitung mit Rafibrisrrestifikat Set i
QuickStart Guide 1 1
& = Funkticn enfhaiien (Z) = funktian nicht enihaiten & - Funktion nur bedingt enthalten * = Hur DE-Schweifien
% {sptional erkttic TECHMISCHE DATEN 300 Ca Avcjosc |

+ DRBICAR W Fatrezaen mit inlegrierizr Flissigheiiskithiung Code B2 000 020
- ORBICDOL Active Kompressorkihigerat nschiuss-Spannang A00 - 480V +- 10%,
+ Stabdler Transporthotier N

CRETRIN SA U L Regelbersich 5=300A
£ ke {knschiuss-Spannung 160 V)
+ Fernbedienung mit Kabs| e -
« Soft-fHardwars-Paket "Ta* Einzchaltdamer A0% bxi 300 A
+ OEBmax Restsawerstofimessgesat 60 ¥ bai 2604
+ [inppaldrackminderer 106 ¥ beei 2200
= WiG-Handbrenner (Gr (REIMAT lﬁmssunuﬁ (LxTaH) E40 ¢ 420 x 440 mm

132065217 Fin
Gewichi 5y
BT b

Die techmiscien Daten sind unvertindiich. 3ie beshafes keae fasicherung von Eigensonatten. Anderengen wor bebalten
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Orbitalschweiffstromquellen

ORBIMAT CA AVC/0SC

Eigenschaften, Anwendungsbaraich, Technische Daten und Lieferumiang, siehe ab

Seite 24,
ARTIKEL AUSEDHRUNG EODE MASCHINEN-
CEWICHT
[
"OEAMMAT 300 CA AVC/OSE 3 - 400- 480 W+ 109, S0/60 Hr 8TZ 000 0Z0- 375
BREIMAT 300 C& AVC/O5E * Eine externe Klhleinheit ist fir den Einsatz der Orbitalschweifistromguelle

zwingend notwendig und muss separat bestellt werden.

Passendes Zubehdr (optional erhditlich):

= ORBICAR W Fahrwagen mit integrierter Fldssigkaitskiiblung, siche Seite 27
+ ORBICOOL Aclive Kompressorkuhlgerat, siehe Seite 27

« Stabiler Transportkoffer, sieche Seite 28

» Fernbedienung mit Kabel, siche Seite 29

= Soft-/Hardware-Paket "CA", sighe Seite 29

= ORBmay Restsauverstoffmessgeral, siehe Seite 108

* WIG-Handbrenner, siehe Seite 114

« ‘Doppeldruckminderer, siche Seite 112

» Schweifstromanschliuss-Adapter-Set, siche Seite N3

ORBITALSCHWEISSSTROMOUELLEN & ZUBEHOR

26 A BRAMD DF ITW DRBITAL CUTTING & WELDING DEBITALGN TOOLS CMBH 2oed-Srhiblier-Eir o7 TE22 5ingen Deulschizes . ToL «£9400) TT TR0 Fas =403 7T 11 192 -5 lopERorbilaiomosm



DriEakchweifmysime ud Jubeldy Hi BociEeine Frosessasiagen

Kuhlsysteme zu Smart Welder, ORBIMAT
300 SW / CA AVC/0SC

ORBICAR W Fahrwagen mit integrierter Fliissigkeits-
kiihlung

Der ORBICAR W Fahrwagen isl aufgrund seiner integrierten Flissigkeitskihlung
die perfekte Erganzung zu den Orbitalum Stromguellen®. Meben der Flhssig-
keitskihlung ist der Fahrwagen mit einer praktischen Gasflaschenhalterung
ausgestattet. Der Tank enthail bei Anlleferung bereits B Liter (2.1 gal) der OCL-30
Kihlflussigkeit (siehe Seita 31k

TECHRISCHE DATEN OREBICAR W FAHRWAGEN
Lingangsspansung 400 ¥, 50 Hz, 3-phasig
Hennizistung 450 VA

Kiihlungsart UmiluttkiEhiung
Tankintall Bl gl

Wasserdruck max. 31 bar f 45 PSI

BarS T3 on WAz NIz M 5m
BB xeSom 2665y M Gin

hamessungen (ixbeh)
hbmessungen Atstellflache (lxbrh)

ARTIKEL PASSEND I ORBIMAT/SW/ MW CODE L9
ORBICAR W 300 Fahewagen 3003w, 300 CA B34 000 002 58.200
ORBICAR W B30 Fahrwagen H0 5 EB4 DDO 05 SB200

*  ORBIWAT ie5-Stromguelle muss im Werk modifizier] werden

ORBICOOL Active

Sehr effizientes Kompressorklhligerat. Besonders fur Schweifianlagen in dar
Sarienproduktion geeignel.

Inklusive:

+ Edelstahlgenduse

+ Einstelibares Digitalthermostat mit Temperaturhysterese

« Gerduscharm

« Metallfilterzelle

+ Wasserstandsanzeiger

+ Pumpenschutz

» Duchilussiberwachung in Verbindung mit ORBIMAT- und Smart Welder-Strom-
queilen

Im Lieferumfang enthalten sind 2 Kanister a 3.5 Liter (0.92 gal) der OCL-30 Kihl-
fidssigkeit {siehe Seite 31). Passend zu allen® ORBIMAT- und Smart wel-
der-Stromguellen. Micht einsetzbar in Kombination mit dem ORBICAR 5-Fahrwa-
gen.,

TECHRISCHE DATEN ORBICOOL ACTIVE

Kihieistung (bei Umgabungstemp +32 °C [ Wasser «20 °C) 1025 kW [ L3T hp

Birsteltbersich Vorlsuttzmperatur B-I5°C

Finpangsspannung 230V, 50 He

Anschiussleistung (bei Umgebungslemp +47 °C [ Wasser+20°0) 00O W/ 121 hp

Maximalz Stromautnahme {abhangig von der Ausfehrung) 4ak

Tankinhall B0 {155 gal

Wasserdruck mas. 2.2 bar

Pumpenleistung 2.3 1/min

Luftigizhing BODwrih

Schalldrock &5 dB{A)

Kiihlungsart Kompressorkihdung

Abmessungen (izbeh) Se0z 4TS5 x 355 mm /2202 AT ¢ 14 0im
ARTIKEL o AUSFOHRUNG  CODE HE
GRBICOOL Active fiir CRELWAT 300 CA / 5% 230V, S0rH: B&0 00D 012 42,000
ORBICOOL Active fir TRAIMAT 180 5W 230V, 50 Hr BED 00D 015 42,000

ORBITALSCHWEISSSTROMOUELLEN & ZUBEHDOR
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ORBICAR W Fahrwagen mit integrierfer Flissigheitskbhlung

DRBICOOL Actiwe {Frontansichih

CREICOOL Active (Rickansicht)
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Sonstiges Zubehor zu ORBIMAT/SW/MW

Schweifistromanschluss-Adapter-Set

Siehe Seite N3.

Schweilstromanschiess-Adapter-Set

ORBITWIN SW Umschaltgerat

Zur Steigerung der Produktivital ist die Umschalteinheil ORBITWIN erhaitlich,
mit der 2 Schweifkdpfe-am ORBIMAT/Smart Welder wechselseitig betricben wer-
den kdnnen.

Durch Betdtigung der jeweiligen Starttaste des verwendelen Schweifkopfes wird
automatisch das vorher zugeordnete Programm wom Speicher aufgerufen. Der
DRATTWIN 5W Umschaltgerdt jewails nicht benutzte Schweifkopf ist verriegell und kann bereits fir die nachste
Schweifung vorbereitel werden.

nkl, aller Verbindungsleitungen und Schiduche,

ARTIEL PASSEXRD 7Y ORBIMAT/SMART CODE KG
WELDER

ORDITWIN 5W Umschaligeral 180 5W, 165 CA®, 300 CA", 300 5W, B53 000 001 15,04
300 CA AC/DC*

Verbindung=s=t ORBITHIN 5W an ORHIMAT C4 165 CA, 300 CA, 3040 CA ACDE 853 050 040 0,100

Anzchivssveriangerengssel 11 m (36 1) T80 5W 853 050 011 2,585

Emnzats ORBITWIN 5W mil ORBIMAT 165 C&, 300 CA wnd 3H} CA AC/DC nur maglich in Kombination mit dem
*Verbindungssel ORBITWIN 5W an ORBIMAT CA® {separal erhaltiich, siehe Tabelle oben)

ORBICAR S Fahrwagen

Dar ORBICAR 5 ist ein praktischer Fahrwagen mit Ablageboden und Befestigunags-
moglichkeit for eine Gasflasche und die ideale Erganzung zu den Orbitatum 165 CA-
und Smart Welder-Orbitalschweifstromguellen.

Micht einsetzbar in Kombination mit dem Kompressorkidhlgerat ORBICOOL Active.
TECHMISCHE DATEN [RBICAR 5 FAHRWAGEN

Abmeszungen (lebah) DhxSdzldcm fITE" £ 213" r 44 5
hbmessungen Abskelliiache (lxhih) Sz Mz E5cm 166" 115" 1 266"

ORBICAR 5 Fahrwagen

ARTIMEL COBE KE
ORBILAR 5 Fahreagen B4 000 201 19100

Stabiler Transportkoffer

Mit Rollen. Schitzi die Stromgueiie beim Transpork. Ideal fur den Baustelleneinsatz.

ARTIKEL FASSEND IU DRBIMAT/SMART copE KE
WELRER

Tramspor (koffer 165 185 TA 875 050 802 17,580

Tramsportkoffer 300 300 CA. 300 Ca AL/DC 874 050 0t 20,500

Tramsporikofier 180 5W 1805w B50 030 020 ]

Transportkoffer 1657300 Transportkoffer Smart Welder

ORBITALSCHWEISSSTROMOUELLEN & ZUBEHDR
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Soft-/Hardware-Paket "CA"

Passend zu allen ORBIMAT CA-Orbitalschweifistromguelien:
Zur externen Programmierung und Datendokumentation, bestehend aus:

* 1 CompactFlash Card zur Datendbertragung zwischen Maschine und PC,

Zur Speicherung von Schweipdatenprotokollen oder zur Erweiterung des
Programmspeichers. Speicherkapazitat von bis zu 5.000 Schwellprogrammen.
= 1 USB-Karteniesegeral zum Auslesen der CompactFiash Card am PC.

« Software ORBIPROG CA. Eriaubt das Speichern und Dracken von Programmen und
Protaokolen am PC. Konvertierung aller Daten ins PDF- und Excel-Formal. Aufer-
dem kdnnen Programme aus den Orbitalum-Maschinen der C-Reihe (z.B. ORBIMAT
160 Cy mit Hilfe der Software in das CA-Format konvertiert werden. Die Parameter
der CA-Programme sind dber die Sofiware editierbar und konnen nach der Bear-
beitung wisder an die Maschine Gbertragen und dort verwendet werden.

Soft-fHardware-Paket "CA"
ARTINEL LCODE KE

Soft-Hardware-Paket "C4" 875050 003 0488

Speichermedien

Zur Speicherung von Schweipdatenprotokollen oder zur Erweiterung des
Programmspeichers. Speicherkapazitat von bis zu 5.000 Schweifprogrammen.

Cempactfiash

ARTHMEL CODE KE
CompactFlash Card ORBIMAT T8 875 2 056 0,010

Smart Remote mit Power Box SR

Mit der Smart Remote kann eine Stromgquelle der Smart Welder-.oder Mobile Wel-
der-5erie forngesteuert werdan.
Inklusive Power Box SR zur Stromversorgung und umiangreichem Zubehor;

« L AN Verbindongsieitung Stromguelle - SR Power Box -2 m (6,56 fi) und 10 m
JZB0Tt).

« LAMN Verbindungsieilung Stromguelle - SR Power Box - 1(3,28 Tt}

= Kaltgerate Netz-Anschiusslejtung DE, 2 m (6,56 fliund US, 2,5 m (8,20 i)

= USB-Stick, Software Smart Remote SW/MW

« Smart Remote QuickStart-Guide

* Transportkoffer
ARTIKEL KABELLANGE WABELLANGE CODE KE
] [NCH]
Smari Remaote 20010 TET/394 854030 050 8200 Smart Remote mit Power Box SR

USB WLAN-Stick

Mit dem USE WLAN-Stick kann eine Siromguelle der Smarl Welder- oder Mobile
Welder-Serie kabellos mit einem Netzwerk verbunden werdan.

« Bendtigt Softwareversion 2.4.0 oder hiher

ARTIKEL CODE 14 1158 WLAN-Stick
USE WLAN-Stick, DRBITALLIM 850 030 015 1,008

ORBITALSCHWEISSSTROMOUELLEN & ZUBEHOR
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Fernbediznung mit Kabel

711

Barcode-/0R-Code Scanner W

A BRAMD DF ITW DRBITAL CUTTING & WELDING

s iwedayseme v [ behlr G kacrene Froressiclagan

Fernbedienung mit Kabel

Passond zu allen ORBIMAT/Smarl Welder Orbitalschweifstromguellen (die Farnbe-
dienung ist beim ORBIMAT 200 CA AVC/O5C bergits im Lisferumfang enthalten),
Wird nicht bendtigt beim Anschluss von geschlossenen Orbitalschweikopien.

Fernbedienung inklusive "Fernbedienungsadapter OM CA auf ORBIMAT SW"
(Code B50. 040 DA0). Dieser Adapter isl jederzeit nachristbar und ermoglicht den
Anschiuss alterer Fernbedienungen an die neus SW-Generation.

ARTIKEL MABELLENGE WABELLAMGE CODE 1

(L)} [INCH] : _
Fernbediznung mil Kzbel 15 746 BT5050 001 L350
Fernbediznungsadapter OM CA auf O 130 59 = - B5S0040030 0,128
{Wachristung)

Barcode-/QR-Code Scanner

Kompatibel mit den Smart Welder und MW Stromaguellen.

Zur Schweifdatendokumentation bzw. -profokollieruna.

Schnelles Einscannen von den Barcode/OR-Code hinterlegten Parametern (wie z.B.
Schweoifnaht-Nummer, Isometrie-Nummer, Schweifer-1Deic.) in die Stromguelie.

ARTIKEL CODE W
Harcode-/0R-Code Scanper B50 030 005 0,250

ORBITALSCHWEISSSTROMOUELLEN & ZUBEHDR
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Verbrauchsmaterialien zu ORBIMAT, Smart
Welder und Mobile Welder

Ersatzpapierrollen und -farbbandkassetten
Fir internon Systemdrucker.

1 Papierrolle und 1 Farbbandkassette (nur SW) sind bereits im Lieferumiang der
ORBIMAT/5mart Welder Stromguellen enthalten.

ARTIMEL CODE 1

Papierralien Einbaudrucker CASN, Jer Pack 875 050 a7 LA ]
FarbbandiEssette Binbaudrucker CA/SW 875030 004 0.0
Papierrolien Einbaudrocker MW, J2r Pack 854 030 0D1 0150

OCL-30 Kihlflussigkeit

Frostschutz-Fertigmischung Tar ORBIMAT/Smart Welder Stromguelien ond -Kahi-
gerate, um das Gefrieren des Kihlwassers zu varmeiden. Schitzt bis 2w -30 °C (-22
F) Aupentemperatur. Hohe Lebensdauer der Komponenten im Kihikreisiauf durch
sehr hohen Korrosionsschutz und hohen pH Wert. Sehr gute Zindeigenschaften
durch geringe elektrische Leitfahighkeit. Kahifldssigkeit farblos.

Einsetzbar mit ORBICAR W, ORBICOOL Active, ORBIMAT 165 CA, Smart Wetder und
ORBICOOL MW_

ARTIKEL AUSFOHRUNG CODE BE
00130 KihiiEssigkes Ranister 2 3,5 | {097 gal) 850 030 010 3TE

Schlauchanschluss-Set ORBIMAT/Smart Welder/Mobile
Welder

1 Anschluss-5Set ist bereits im Lisferumfang der ORBIMAT/Smart welder/Mobile
Welder-Stromguellen enthalten.

Bestehend aus allen fiir den Betrieb notwendigen Schiduchen und Anschlussstt-

chen.
ARTINEL CODE He
Schiaschanschiuss-5et TW 875030 018 0445
Schlzechanschluss-5et MW 854 030 003

Sonstiges Zubehdr zum Orbitalschweifien

» ESG Eloklroden-Schleiigeraie, sieshe Seite 104

+ ORBmay Resisauverstoifmessgeral, siehe Seite 108

« DRBIPURGE Formierset, siehe Seite 1N

+ Doppeldruckminderer, siehe Seite N2

+ W52 Wolframelekiroden, siehe Seite 112

+ WIG-Handbrenner fur ORBIMAT/Smart Welder, siehe Seite 114
+ ‘Schweifstromanschluss-Adapter-5et, siehe Seite 113

DRBITALUM TO0LS GMBN. Joset-Shitthes-Slr T 78224 Smgen  Deulscnizsd: Ted+a9@) TTIETR2-0 Ra=-49{03TT 1792 -5 looicBorniaiumecm

Wm0y D gkem o < orbitalum

rtin | i - skl

[ —

Ersatzpapierrollen und -farbbandkassetien

OCL-30 Kohifldssigheit

Schiauchanschiuss-Set ORBIMAT
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170 mm
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industrie
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Elektrodenléangen/-@ fir geschlossene Orbitalschweiffképfe

SCHWEISSKORF
ROTOR-2 »
RORE-#
frem] linch]
34 iiF=q
.00 023
6,35 0250
8,00 0355

xS T
10,60 oI
{10 o402
1200 o472
70 0500
13,00 a5
1350 0531

1588 . F%:3
00 0630
Ir2n BeiT
.00 ore
15,00 0748
1205 arse
.08 o7
2110 [a
2200 f-866
#3100 0506
7540 LoD
5490 Lo
21,08 L

2000 1142

30,08 1181

3T Las0
3370 L3zt

300 L7

3810 1500
4000 1575

AL00 1444

4740 L6&Y

4450 1152

4230 1902

50,80 7000
S0 2.008
5200 2T

53,00 28T

54,00 2

4030 23n

£3.50 500
.00 2156
Ta10 29%
7520 3008
g5.00 13

dga0 2500
.40 4000
i, 00 1094
108,00 4757
i4,30 4500
127.08 5.000
179.00 5070
1310 5500
152,40 6000
5400 B053
1,00 BAIT

145,10 6500
168,30 BAE

owiz
40,0 MM / 1.575"
mam} [inchj
ER {1547
1250 0452
1230 04BA
m50 0453
0w o4n
650 043
1040 0400
950 oI
w03

| Fotor-@ - Banr-

oW 17
51,2 MM [ 2.016"
fmam] [ench]
1852 n7seE
1810 o
1753 070s
i D&
634 643
1,10 1634
1,00 630
510 0504
WIS 0581
a0 as57s
M35 1565
116 N5
ERT 056
1250 o492

F.

' |

oW 19
550 MM [ 265"
[mmj finchi
2|40 0Ba
000  oTer
1960 0780
H.oe 0748
.20 L
18,00 Ll
LR s
1700 066D
1670 LT
LET 0.650
% 1
[ -2
5,08 asm
MAD  0SET
.00 055
13,50 [ L]
13,50 053

Elektrodenldnge =

_ Elektrodenabstand

(iR 1.5 mm)

-3

oW 385

79,0 MM f 310"
[mm] fimchi
3340 1365
32.00 L2680
180 |.252
31,08 1220
30,20 L1849
30,00 1181
290 147
25.00 1142
2880 1128
THEG 122
%20 L0
moa Log3
2100 1083
2640 1039
26,00 (7]
550 Lo04
540 LOD0
2500 2]
2430 0957
24,00 0945
7150 085
2E30 (5143
21,50 084e
2,00 8T
0,50 807
20,00 (K

1710 [Ri

.10 L
1150 0888
1590 0626

OW 765
f86,4 MM / &.583"
[mm] [imch]
SET0 1.90%
50.50 L]
49,70 1957
48,50 1815
4570 (KT
43,60 (L]
4170 10
7,30 1862
41.10 1854
4450 1845
4570 793
4570 1199
4510 LTTe
470 1ia8
44,20 LI40
44 70 Lrn
4370 1120
43,00 1653
&0 LoBt
47 20 L&61
41,00 Lk
4020 1583
3070 1563
20 1543
3810 1524
A7a0 14648
36,80 1440
36,20 1435
460 L3e2
EENL] 32T
3320 1307
A4 2%
2950 1061
28.30 1
18,50 LI
f1Ta Lo
20 1.0
i Lo61
2350 0925
250 {1553
i6.ra aris
50 0eM
.60 0.6k
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0w 1155
180,2 MM / T.024"
| mm} [inck]
15,50 2518
7500 2553
460 FLEL
TIT LI
7200 2BID
0 2B43
Nt 2E19
70 2799
To:80 2180
9,70 2144
&880 2709
£4,0 2
84,60 2622
65,60 2583
B30 1553
F4.40 2575
B340 2498
61,50 24T
8320 2310
60,10 7.366
59,60 134
50,00 23
58,60 2307
5550 2185
53,00 FATYS
50,60 1992
160 LE4
&750 |81
4330 L&8T
A0 422
M0 1370
[ 133
50 1244
M50 L2

oW 170
2456 MM/ 9.660"
[mm} [imch]
52,00 1857
02B 3654
w3 38N
Man 1B
.30 1594
E8.20 1472
BaEH 3409
B330, 3280
B30 34
B, 20 ER LT
1580 2084
7300 2509
6150 Z&5T
£5.30 2610
G430 | 253
6120 2408
54,80 2457
530 ng
48,50 1309
EEA ] 1E5T
41,30 L5625
16,80 1449
IS el L4
20 1345
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MikroschweiBkopf
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. Kompakter WIG-Schweifkopf
|_ ideal fiir beengte Platzverhaitnisse

Kleiner und effektiver geht es nicht: Der OW 12 bietet mit seiner extrem schmalen Bauform eine

einzigartige Funktionsvielfalt sowie durch die Flissigkeitskihlung eine bei Schweifkopfen dieser

Baugrdfe bisher nicht gekannte, hohe Einschaltdauer. Dieser Mikroschweifkopf ist ein kompaktes

Platzsparwunder und garantiert auch bei hohen Schweifistromen stets reproduzierbare, qualitativ

hochwertige Schweifinahte. Ideal zum Yerschweifen aller gangigen Mikrofittings

Der OW 12 mit seinen kiein dimensionierten
Modulen - Basismaschine, Spannkassetten
und Spanneinsdtze - ist das ideale Werkzeug
fiir Anwendungen unter beengten Platzver-
hdltnissen wie z.B. in der Halbleiterindustrie,
Luft- und Raumfahrt, Pharmazie und der
Feinstwasserversargung.

(iber ein in die robuste und stabile Alugriffscha-
|e des Schweifkoepfes integriertes Bedienfeid
sind alle fur das Schweifen wichtigen Befehle
Iur Stromquelle ubertragbar, so dass keine Zu-
satzliche Fernbedienung bendtiot wird,

[ie abnehmbaren Spannkassetten ermoglichen
£in genauves Ausrichien der zu verschweifen-
den Teile, auch unter sehr beengten Platz-
verhditnissen.

34 A BRAMD DF ITW DRBITAL CUTTING & WELDING

WEITERE EIGENSCHAFTEN:

« Werkzeugloses Schnellwechselsystem for
Spannkassetten und Spanneinsatze

« Breite Spannkassettz (Typ "B") mit wechselbaren
Spanneinsatzen fur Standardanwendungen

- Extrem schmale Spannkassette (Typ "a") fir
das Schweifen von Mikrofittingen und fiir
andere Anwendungan mit sehr begrenzten
Einspanniangen

- Dar Kopf ist 5.7 kg (126 |bs) Iricht. Alle
Anschiasse fur Strom, Gas, Kuhlwasser sind
im OW 12 fest integriert

= Lur Steigerung der Produktivitat kann mit
der optional erhattlichen Umschalieinheit
ORBITWIN mit bis zu zwei KOpfen im Wechsel
gearbeitet werden, wodurch sich die Rist-/
Leerfaufzeiten wesantiich reduzieren

- Inklusive fochflesiblem Schlauchpaket
iLange: 7.5 m/24 6 ft) mit Zugentiastung
Tur Stromguelle - opticnal verldngerbar auf
Bis 7w 20,0 m (a4 fi)

| Das Erfolgsmodell OW 12
] wurde optimiert!

Das Ergebnis: Ein ausgereifter
Schweipkopf mit einer beispiel-
losen Robustheit, hohem
Bedienkomfort und noch mehr
Leistung, z.B, durch:

Hohere Temperaturbestandigkeit
Verbesserte Zindeigenschaften
Optimierte Rotorfihrung
(ptimierte Schweifgasfihrung
Flissigkeitsgekihit

Integriertes Bedienfeld

1.5 m (24.6 Ht) Schlauchpaket

LLLLLLs
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Robuste und stabile Alugriff- Ideal zum Verschweiflen Durchmesserspezifische Aluminiem-3pannsinsdtze Umfangreiches Iubehdr-
schale mit integriertem gler gangigen Mikrofiftings Spannkassetien - separat zu OW 12, Typ "B" (breit) - programm, 7.0, GREmax
Badienfetd erhaltiich separat erhaitiich Restzasersioffmessgerat
EIRSATINOCUICHNETTEN OW 12 MIEOHTTING- Hl‘llﬂfll‘ﬂl: ROHR-

AN-HIKRDFITTING AN-ROHR
Spannkaszetien, Typ 4 fechmal) hhm&ﬁdmmm
Spannkassetien, Typ "B” {bredd) I Germge Kosien durch austauschbare Spapneinsatze

M_

- FE==E
30-127 mm

0118 - 0.500° mmmlmmlm
1,6 mm Ahmesswng A1 fta? nzs0 5,60 Dbk
o :::‘“_" Abmessung "k2" i oM 5_35 G230 50 05M
e by Atimiessung "E" £00 DS 220 0480 00 1209
Schiauchpaketizige T5m hbmesseEng "C" 5,70 W4T3
2450 Atimessiung 0" o000 3543
Mbmesseng"E* 5300 2887
inklusive: + | Mikreschweilkoni DREWELD 12 Abmessung "F 50 LOM
+ | Transportkotfer Mimezsong "G T 1oE3
« | Werkzeugset iy
- 1 Fahlerighre Abmessong "H* 000 orat
+ | Alipemeine Sicherhaitzhinweiss At 1 2200 | GBek
+ Betrishsankeitung mmd Ersatzizifiiste (POF} I _:_ 11.00 2a7
Passendes Tubshir - Spannkassatten o OW 12, Typ *A" {schmal) e .
{optinnal erhaitiich}: - Spannkassetie ru OW 12, Typ "B* (hreit) Abmessung "X AN
+ Spanneinzatze zu OW 12, Typ "8" (breit) hbmessing "L* 26,50 LO43
+ ESh Edekiroden-Schleifgerate
- ORBmax Restmeerstolimessgeral g
+ ORBIPURGE Formisrset £ = 'i..-,.'_....q
- SchisuchpakstyeriZngerungen | E I [i M
+ W52 Wolframelektraden i : i A7
I G }
OREIWELD 12 ; :
mit schmaler Spannkassette . :
Typ "A" ; :
(Typ "A") | : =
OREIWELD 12 i ;
mit breiter Spanniassetie : :
{Typ "B7) :
: ] E N
-

Die techmiscien Daten sind unvertindiich. 3ie beshafes keae fasicherung von Eigensonatten. Anderengen wor bebalten
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Mikroschweif3kopf OW

ORBIWELD 12

Eigenschaften, Anwendungsbaraich, Technische Daten und Lieferumiang, siehe
Seite 14,

Spannkassetten und Spanneinsatze sind nicht im Lieferumfang enthalten

OW 12 mit schmaler Spannkassakte {Typ "A") (siehe ab Seite 36).
o o ke BE
Mikroschweifikop! OW 12 821000 00 4.800 10,000
] -
\.' * Maschirengewichi inkdusive Sthlauchpake!
Sl
v

OW 1Z mit breiter 'S-parmi.asset_'l:e iﬂlp "By
e Y e Passendes Zubehér (optional erhiltlich):

« Spannkassetten zu OW 12, Typ "A" (schmal), siehe Seile 36
» Spannkassette zu OW 12, Typ "B" (breit), siche Seite 36
= Schweifstromanschluss-Adapter-5et, siehe Seite 113

Spannkassetten zu OW 12, Typ "A" (schmal)

Aus Edelstahl mil aufklappbarer Abdeckung "FlipCover™ - ermoglicht die Kontrolle
und ggf. Nachjustierung der Elektrodenposition vor dem Schweifvorgang. Fur das
Schweifen von Mikrofiftings und andere Anwendungen mit sehr begrenzten Ein-
spannidngen sind Spannkassetten mit einer Gesamtbreite vop nur 12,2 mm (D.48")
liefarbar (Typ "A"). Bei Typ "A" wird fir jeden Rohrdurchmesser gine saparate
spannkassette bendtigl.

Spannkasseften zu OW 12, Ty "A" (schmal)
Spannkassetten aus Aluminium aui Anirage.

ARTIHEL ROHR-AD ROHR-AD CODE KG
[MM] TINCH]

Spannkassette VA o OW 12 Typ *A" {schmai), v3 700 @OTY B210S6Z200 0100
Spanmkassette VA zu OW 12 Typ "A" (schmal, ¥3 200 QiR 821050 201 g.100
Spannkassebie VA vu OW 12, Typ "A" (schmat), V3 18 0425 821050 202 00
Spannkassette VA o OW 12 Typ *A" (scamaf), v3 600 023 B21DS0 703 000
Spanmkassette VA gu OW 12 Typ "A" (schmat), ¥3 535 0750 B210503204 g.100
Spannkassebie VA vu OW 12, Typ "o (schmal), V3 8O0 0.35 821050 205 000
Spannkassetie VA o OW 12 Typ *A" (schmaf), v3 753 0375 B21050 206 .00
Spanmkassette VA gu OW 12 Typ "A" (schmat], ¥3 000 0394 BEIOSO 207 g.100
Spannkassetie VA u OW 12 Typ "A" fschmal, ¥1 1200 D472 821050208 g.100
Spannikassebte VA zu OW 12. Typ "A" (schmal), v3 1270 0500 521050209 .00

Spannkassette zu OW 12, Typ "B" (breit)

Beil Verwendung der Spannkassetie Typ "B wird zusatzlich far jeden Rohrdurch-
messer ein Spanneinsatz, Typ "B® (breil) bendtiat.

ARTIKEL CoRE KRG

Spannkassette u OW 12, Tyg "B” (hesit Spannkassetie ru OW 12, Typ "B (breil) B21050002  0.095

GESCHLOSSEME ORBITALSCHWEISSHOPFE
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Spanneinsdtze zu OW 12, Typ "B" (breit)

Aus Aluminium. Mur einsetzbar bel Verwendung der Spannkassette Typ "B".
Ein Spanneinsatr besteht aus 4 Einzelteilen (2 Einsdtze je Seite).

ARTIKEL

Spanneinsaty mo OW 12, Typ "B" (brei). £tha.
Spanneinsats ro W 12, Typ "8" (beeith 4tk
Epanneinsaty ru OW 12, Typ "B" (heeit), 41hg.
Spanneinsaty ro OW12. Typ "B” (brei). thg.
Spannernsats ro W 12, Typ- "8" (beeith 4tk
Spanneinsats ru OW 12, Typ *B" (breit), 41lg.
Spanneinsatr ru W 12, Typ "B" (baeit), 4tig.
Spanneinsats ro OW 12, Typ "8" (breit). 4t
Spanneinsats zu O 12, Typ *B" (breit), 41ig.
Spanneinsatr ru 0W 12, Typ "B" (baeit), 4tig.
Spanneinsats ro OW 12, Typ "8" (breith. 4t
Spanneinsats zu O 12, Typ *B" (breit), 41lg.
Spanneinsats ru (W 12, Typ "B" (beeit), 4tig.

ROMR-AD  RORR-AD  CODE

3,00
34
4,00
&,00
6,35
1,00
104
a.00
800
953
10,00
12,00
1270

[ ]

g
U
0,157
0.236
0258
027E
.13
0315
0354
0315
0394
o472
0500

821002 220
B21002 222
821002224
821002 228
B21002 229
B2 002230
821002 232
821002 233
BE002234
BZ1002 235
B21002 237
81002243
821002 245

Sonstiges Zubehdr zum Orbitalschweifien

» ESG Eloklroden-Schleiigeraie, siehe Seite 104
+ DRBmay Resisauversioifmessgeral, siehe Seite 108
+ Schiauchpaketverlangerungen, siehe Seite 112
+ Ws2 Wolframelektroden, siehe Seite 112
+ Schweifstromanschluss-Adapter-5Set, siehe Seite 113

DRBITALUM TO0LS GMBN. Joset-Shitthes-Slr T 78224 Smgen  Deulscnizsd: Ted+a9@) TTIETR2-0 Ra=-49{03TT 1792 -5 looicBorniaiumecm
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0,850
0050
0,050
0,850
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0050
0,050
0,050
0.050
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Spanmeinzdtre ru OW 12, Typ "B" (breit), 4Hg.
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ORBIWELD 17

MikroschweiBkopf

Extrem kurze Fertigungszyklen

durch integrierte Bedienelemente
und Aktivkiihlung

Aktivgekuhlter Orbitalschweifkopf fir Rohre in der Halbleiterfertigung:

Mit abnehmbarer Spannkassette, integrierten Bedienelementen und einer AktivkGhlung punktet der

ORBIWELD 17 - kurz OW 17 - im Vergleich mit den gangigen Systemen der Markibegleiter deutlich.

Damit lassen sich diinne Rohre, wie sie in der Halbleiterfertigung zum Einsatz kemmen, einfach,

schnell, zuverlassig und vor allem qualitativ hochwertig verschweifien.

SRRREFR

HWach intensiver Recherche wurde
dieser Orbitalschweifkopf im Verglelch
Iu marktiblichen Schweifikipfen an
entscheidenden Punkien verbessert,
um Handling, Schweipergebnisse und
Fertigungszeiten zo optimieren.

[la der OW 1T kompatibel 7u den bisherigen
Marktsiandards ist, kann der Anwender ginfach
auf die neve Technik umsteigen

er Orpitalschweilkopf ist speziell fur kleine
Robrdurchmesser von 3.0 mm - 17,2 mm (0.18"
-(L&TT") und WandsiZrken bis 1,62 mm ((.064")
konzipiert, wie sie in Fertigungsanlagen der
Halbieiterindustrie Zum Einsaiz kommen.

Der OW 17 verfigt ober eine abnehmbare Spann-
kassette, die sich in der Inline-Montace auf der
Baustelie ebenso wie der Prefab-Fertigung von
Modulen in der Werkstatt sehr einfach um die Zu

38 A RAD OF ITW DRBITAL CUTTING & WELDING

yerschweifenden Rohre positionieren [3sst
Aufgrund der kompakten, handlichen Bauweise
kann sie sauber positioniert und perfakt zor
Schweifistelle ausgerichtet werden und ermig-
licht so den Einsatz unter beengten Platzverhait-
Missen

Sitzt die Kassette, wird der SchweifkopT in die
Kassette eingesetzt, fisiert und die Schweifung
kann beginnen. Im &riff des Kopfes integriert
sind dazu die bendtigten Bedienelemente for
tart, Stopp, Gasfluss und Elektrodenwechsel
Eine LED gibt dem Schweifer Aufschluss ober
den Betriebszustand wie Schweifbersitschalt
oder aktiver Prozess. Es wird bei installationsar-
beiten kein Zweiter Bediener an der zum Teil ent-
fernt stehenden Schweifstromguelle bendtiot.

[ie integrierte Aktiv-Flussigkeitskohlung schotzt
den OW 17-Kopf vor Oberhitzung und ermog-
licht eine hote Einschaltdaver sowie kurzere

Arbeitszyklen Mit dem OW 17 GC steht auch eine
gazgekuhite variante zur Verfigung.

Der Kopf des OW 17 ist fir 1,0 mm (0.039"} und
1.6 mm (0.063"} Elektroden ausgeteqt und
sorgt daderch far konstant hohe Elektroden-

tandzeiten beim Schweifien von dickeren
Wandstarken. Dieser OroitatschweiBkopf kann
7.B. auch bel CRAX-Ronrsystemen eingpesetzt
werden. Der Anwender spart dadurch einen £
Orbitalschweifkopi

Die mitgelieferte, einsiellbare Elektroden-
ginstelllehre erleichtert dem Bediener das
Einrichten der Elektrode; eine an der Kassette
pefestigte und dadurch unveriierbare Rohrmit-
tenlehre stellt die exakte Positionierung des zu
verschweifenden Rohrstofies sicher.

DEBITALGN TOOLS CMBH 2oed-Srhibier-Eir o7 TE22 5ingen Deulschizes . ToL «£9400) TT TR0 Fag =403 7T 11 192 -5 lopkRorbildiomosm
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Robuste. kompakte and Integriertes Bedienfeld - Eine an die Spannkassetie Kampatikilitat zo Markt- Abnehmbare Spann- Extrem schmalz Bauform
nandliche Baoweise. dadurch sind alle fir das befestigle und dadwrch standards ermiqlicht kassetie, ideal fir die fiir den Einsatz untes be-
Schweiffen wichtigen unwerlizrbare Rohrmitten- probiemlosen Umstieg auf Inline-Mentage auf der engben Platzwerhatnissen,
Befenle zur Stromgueli= lehre stzlit diz exakte neseste Gribitalum-Tech- Baustelle ader fur z.B. in dar Hzlbleiterin-

libertragbar, so dass
keina rusdtzliche Tern-

Positionierung des zu ver-
schweilenden Rohrstofies

nalogie.

diz Prefab-Fertigung von

Modulen im der Werkstath.

disstrie.

bedienung bendtigh wird. sicher.
ABMESSUNGEN
aﬁ'mnm - '.Emdr-qh;l mﬂ &C
uumn.mm—-n 18- 11,2 mm OREIWELD iT GC
L18- 0617 in PR b -m_-m-
DeMiodéidurchiassss 1015w Wi o bmescang "A® B244
0.039 / 0.063i = | Sicherungsschelle
e Schlzuchpaked Ahmessng "B E.ll! 0.488
Maschinengewichi inklusive S5k = | Heitrodensinct=Hiehre Abmiessung "C" H450 L
Schlauchpaket 1211hs - | Ailgemeing Sicherhits- '
Schizuchpaketiinge T5m hinweize geschiossene Nt E il
Mak Schweifidpls Abmessing "E" 12,00 BI78
ORBIWELD 17 et Ahmessung "F~ 5300 zaar
Ersatzteillista (FDF f
Inklusive = 1 Mikroschweiflkopt mESSENg
ORBIWELD T Fassendes Tubefis = Spannkassetiz v OW 1T s 9 & AR
« | Transporthoffer {optinnat echaithich): - Spanmenc3tre mu OW 1T Abmezsung "H” 80,25 372
- | Werkzeogsel . Uﬂﬂeﬂ:ﬂ._ vden- Ahmessung "1* 10,00 i
- | Sicherungsscheife Schizifaerite il
T - OMBmar Restssuerstoff. oot _:_ IT:'; ?:'1‘
« | Erekirpdensinstadfishre messgeral W -
~ Befrichsanfeitung mnd = DRAIPURGE Farmizrel
Ersatrteiflists « SchlsnchpakeiveriEnge-
(POF) rungen E ]
= | Aligemaine Sicherheifs « Wi Wollmmelekiroden E |
Nivweise = 4]
Fassendes Jubehar = Spanukasseite ru 00 17 =1
inptinnal erhalifichl « Spanneingatia ru OW (7 ~= B
- ESG Elekirnden- H A
Schieitgerate
- ORBmag Retzauverstolf- I —r =
9613
= ORBIPUNGE Framiersal
- Schizuchpaketveriinge-
rUmgEn
= W52 Wodframe lektreden K
ORBIWELD 17 6C H L i
BT 000 DO2
30 T2 mm
0418 - 067Tin i
L0/ 1.6 mm D
0L03% / 00&3an C
536 kg a
11,8 thx
75m L
MEl =
Die tachmischen Daten sind unverbindsich,
Sie beimnaiten keing fusicherusg von Ligensckalien
Rnderungen vorbehalisa
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Spannkassette zu OW 1T
{Spanneins3tze sind nicht im Lieferumizng enthaltzn)
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Mikroschweif3kopf OW

ORBIWELD 17

Eigenschaften, Anwendungsbaraich, Technische Daten und Lieferumiang, siehe
Seite 38,

Spannkassette und Spanneinsdtze sind nicht im Lieferumlang enthalten.

.|_

GEWICHT  GEWICHT

L L1
Wikraschweiikop! OW 1T 817 000 001 5500 13900
Wikraschweifikop! OW 17 GO 817 000 002 5360 9800

* Waschinengewichi inklusive Schiauchpaked

Spannkassette zu OW 17

Aus Edelstahl. Abnehmbare Spannkassetle speziell {ir die Inline-Montage cder die
Prefab-Fertigung von Modulen. Zur Aufnahme von Spanneinsatzen. Eine an der
Kassette befestigte und dadurch unverlierbare Rohrmittenlehre stelit die exakte
Positionierung des zu verschweifienden Rohrstofes sicher. Die Spannkassetten
werden in einer robusten, verriegeibaren Kunststoffbox ausgeliefert.

Lieferumfang:

= 1 x Rohrmittenlehre for Standardanwendungen
« 1 x SechskantschiGssal 3/32"

+ 1 x Sechskantschiossel 1/16"

» 1x Kunststoffbox

Passande Spanneinsatze fur verschiedene Rohrdurchmesser missen separat
bestelll werden.

ABMESSUNGCER [Mn] [INCH]

Abmessung A" &3.00 2.480 F
hbmessung "B 5120 7252

Abmessing "C" 0,00 3543

Abmeszung 0" T4.E0 2837

kbmessung "E® B0.80 2 004

Abmessung *F® 5140 i =

Abmessung "&" K 1] L5040 I
Abmessumg “H" 12,50 L.B58 -
Abmessung *1" 1000 1156 G
ARTIHEL CODE L=
Spapnkassetie o OW 1T BIT 050 010 0447

GESCHLOSSEME ORBITALSCHWEISSHOPFE

DEBITALGN TOOLS CMBH 2oed-Srhiblier-Eir o7 TE22 5ingen Deulschizes . ToL «£9400) TT TR0 Fas =403 7T 11 192 -5 lopERorbilaiomosm
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Tischsockel fur Spannkassette zu OW 17

Der Tischsockel ist zur Verwendung mit der Spannkassettie zu OW 1T vorgesehen.
Er gewadhrleistet eine sichere Fixierungvon grofen und schweren Werksticken.
Bie Distanzplatie kann in einen Schraubstock eingespannt werden, der Sockel
kann auf einer Werkbank befestigt werden.

ABMESSUNGEN ILLH [INCK] A E
Abmassung "A" 57,20 2250 t -1 r
Abmessurg "B 16.20 3000 »
Abmeszung "C* fa,20 10040 clo
Abmessung 0" BRSO 3500
Abmessung "E* 1,20 0440
Avmessung *F* 102 00 4.000 L |

B F
ARTIKEL CODE K&
Tischesociel, Spannkazsette TWIT 817 050 020 0268

COAX-Hilsen Anwendungsset zu OW 17

Erganzungsset fir COAX-Doppelwandrohr Hilsenanwendungen - Kehinahtschwei-
Pungen Hillse auf Sicherheitsrohr.
Fikr Hilsen-8 15, 88mm {5/8%).

Lieferumfang:
+ 1% Rohrmittentehre fir COAX-Hilsenanwendungen
+ 1z Spanneinsatz zu OWIT, 15, 88mm/0.625"

AETIKEL CODE kG

Knwendungzset OWIT, COAX-Hiilsz 15, 83mm BT D60 025

Spanneinsatz {Ur Sicherheitsrohr muss separal bestelit werden.

GESCHLOSSEME ORBITALSCHWEISSHOPFE
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Tischsockel fir Spannkassetie zu OW 1T
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Spanneinzatz zu 0W 17

A BRAMD DF ITW DRBITAL CUTTING & WELDING

s iwedayseme v [ behlr G kacrene Froressiclagan

Spanneinsdtze zu OW 17

Aus Edelstahl. Nur einsetzbar bei Verwendung der Spannkasseite OW 17 sowie
weilteren, marktdblichen bzw, kompatiblen Spannkassetien.

1 Spanneinsatz besteht aus 2 Halbschalen.

Je Spannseite der Spannkassette wird jeweils 1:5panneinsatz (= 2 Halbschalen)
benbtigl. Je Spannkassette mdssen somit 2 Spanneinsdtze (= 4 Halbschalen) ein-
gesctzt werden.

Weitere Dimensionen auf Anfrage.

ROHE-AD  ROHR-AD CODE
180 DIE 817 002 209
318 ORs BFOD2 200
400 QI57  BI7T 002 210
4.T6 Qiga BI7002 202
5.00 0% 8002 2n
6,00 0236 BI7 D02 212
5,35 0rs0 817002 203
FR 0313 BIF 002 204
8.00 034 BI7 002 213
%00 0354 BI7T0O0Z2M4
953 0375 BIT 002 205
.60 pIs3 BT 002 215
1,00 0433 BT 002 216
12,00 0472 BT D02 297
21 Q500 B17T00Z 206
14,00 0551 BT 002 Zig
1429 0563 817 002 207
50 05% BI7 002 210
1588 0675 817002 208
16,00 0529 BITOO0Z 220
17249 06T BIT 002 21

Sonstiges Zubehdr zum Orbitalschweifien

= ESG Elekiroden-Schieifgerate, siehe Seijte 104

= ORBmax Restsauerstoffmessgeral, siehe Seite 108
ORBIPURGE Formierset, siehe Saite 111
Schiauchpakelveridngerungen, siche Seite 112

W52 wolframeiekiroden, siehe Seite 112
Schweipstromanschluss-Adapier-5et, siehe Seite 113
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Wir bemuhen uns nicht nur vor dem Kauf um |hre Anliegen.

Auch nach dem Kauf kénnen Sie sich voll und ganz auf

uns verlassen.

Unsere Produkte sind 3ufierst robust und zuverlassia.

lim die Leistungsfahiakeit lanafristig zu erhalten, soliten Sie die
empfohlenen Service- und Wartungsintervalle regelmafio durchiih-
Ten lassen. Alie Service- und Wartungsarbeiten werden durch gualifi-
zierte und motivierte Mitarpeiter mit grofier Sorgfait durchgefdhrt.
Sie analysieren die Situation, um die beste Losung auf lange Sicht zu
finden.

Kompetenten Service bielen wir dber Niederiassuncen sowie umser
wellweites Netzwerk autorisierter Pariner an. Diese sind sorgiaitig
ausgewahlt und werden durch unsere Ezperien regelmafio gaschull,
um immer auf dem neuesten Stznd hinsichifich Produkten und Tech-
nologien Zu bleiben.

Warum Wartung?

"Yorsorge ist besser als Nachsorge™

Warten Sie besser nicht darauf, dass fhre Maschine aufgrund von
Service- oder Wartungsmangea! fruber oder spater aufgibt! Kleing
Ursachen konnen oft grofe Avswirkungan haben und Ausfalle oder
Storunoen hatten durch rechtzeitige Kontrolle und Wartung vermie-
den werden konnen.

Wann haben 5ie zuletzt Ihre Maschine/n warten lassea?
Am besten gleich einen Termin vereinbaren:

+49 (0) 77 31792-786

@ customerservice@itw-ocw.com

Micht vergessen: Serviceformular ausfaiien!
Serviceformular downloadbar enter: www.orbitalum.defservice itml

DRBITALUM TO0LS GMBN. Joset-Shitthes-Slr T 78224 Smden Deulscnizsd: Ted+a9@) TTIITR2-0 Ra-49{03TT 1792 -5 looicBorniaiumecm

Unsere Leistungen:

Reparaturen, Austausch

Kostenvoranschiage

Froaktive Wartung

Service-Training fur Kunden

Mietmaschinen zur Reparatur-Uberbrickung mit Sonder-
konditicnen

Abholservice for Maschinen

Sicht- und Funktionsprifung

Feststellung und Messung technischer Parameter
Kundengesprach uber Wartungsergebnis
Funktionsprifung der Systemkomponenten

Relnigungs- und Pilegearbeiten

kustausch definierter Yerschieifteile sowie von defekten
Komponenten

Durchfuhrung von Modifikationen, soweit dies der techni-
schen Verbesserung des Gerates dient

Erforderfiche Justage und Einsteliaroeiten inklosive Kali-
prierung und Nevabnahme

Ilhre Vorteile:

Service direkt vom Hersteller bzw. autorisierten Partner
Reduzierte tusiallzeden

Langjahrige Funktion Ihrer Maschinen und Anlagen
Sicherstelleng der Einsatzverfigbarkeit

Franzeitio erkannter Yerschleif vermeidet unndtige und
feure Reparaturen

Yerringerung der Storanfalligkeit

Werterhalt Ihrer Maschinen und Anfagen

Regelmapine Wartungen sorgen fir einen sicheren
Maschinenbetried - auch nach Jakren

Entlastung betriebsinterner Servicamitarbeiter

AESAND (9 ITW OREITAL COTTING & WELDING
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ORBIWELD 19

Mikroschweif3kopf

| Mikroschweifkopf
| mit zusdtzlichen Vorteilen

Klein, robust und effizient: Der OW 19 ist das ideale Werkzeug, wenn es um Verbindungen von

ultrahochreinen Rohren und Hochleistungsrohren wie z.B. in der Halbleiterindustrie geht oder um

Anwendungen in Branchen, in denen Hachreinheit und hichste Leistung zwingend erforderlich sind.

selbst unter schwierigsten Bedingungen und unter beengten Platzverhalinissen liefert der OW 19 eine

exzellente und zuverlassige Qualitat!

Seine extrem hohe Belastbarkeit durch die
intensive Filissigkelfskintung sowie seine
hochwertige, robuste Konstruktion zeichnen
digsen Mikroschweifkopf besonders aus.

Durch den 3-geteilten Spannmechanismus kann
der Kopf unter engsten verhaitnissan aufge-
spannt werden, da auch im gedffneten Justand
keinge Teile dber die Kopfkontur hinausragen.

fudem ist in exakies und versatzfreies Ausrich:

ten der zu verschweipenden Teile sichergestelit

(iber ein in die robueste und stabile Alugriff-
schale des Schweifkopfes infegriertes Bedien-
feld sind alle fir das Schweifien wichtigen
Eefenle zur Stromguelle Gbertragbar, so dass
keine zusatzliche Fernbedienung bendtigt wird.

Alle Drbitalschweifstromquellen von Orbitalum

erkenanen den Kopf mit seinen Eigenschaften au-
tomatisch, so dass der Bediener vor Schweifibe-

44 A BRAMD DF ITW DRBITAL CUTTING & WELDING

oinn nur s8in vorgegebenes Schweifprogramm
aufrufen und den -prozess starten muss.

Die passenden Spanneinsatze sind in schmaler
und breiter Bauform verfugbar und mit wenigen
Handgriffen in den Schweifkopi einsetzbar.

Der Kopf st 7.5 kg (16.5 Ibs) leicht. Alle An-
schlusse fiar Strom. Gas, Kihlwasser sind im
(0w 19 fest integriert.

Fur Steigerung der Produktivitat kann mit der
optional erndltlichen Umschalteinheit OREITWIN
mit bis zu zwei Kopfen im Wechsel gearbeitet
werden, wodurch sich die Rist-/Leerlaufzeiten
wesentlich reduzieren. For die Prefab-Fabrika-
tion und Inline-Produktion bietet ein Umrosikit
die einfache Moglichkeit, den OW 19 zu einem

W 19 HD mit Spannkassetie umzuristen (siehe
WZORBIWELD 19" auf Seite 44 und ,Umris-

im gebffnaian Zustand ragen keing
Teile iber die Kapfhontur hinaus

thit OW 19 HD" auf Seite 44),

Inklusive hochilexiblem Schizuchpaket (Lange:
1.5 m/24 & ft) mit Zugentiastung zur Stromguelle
- optiznal veriangerbar auf bis zu 20,0 m (64 fT)

Der OW 19 - mit
vielen zusatzlichen Vorteilen:

Optimiertes Scherenklemm-
system

Aufklappbare Schweifkopf-
abdeckung "FlipCover"

Optimierte Schweifgasiohrung
Einhandbedienung

Komplett filssigkeitsgekonIt
integriertes Bedienfeld

7.5'm (24.6 Tt) Schiauchpaket

LALLL & &
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Raobuste und stabile Alogriff- Praktische Spannver- Einfacheres Einsetzen der

schale mit integriertem schiksse fiir eine komfor- Elekiroden durch Markie-

Bedienield tabie Einhandbedienung rungen fiir @ 1.0/1,6 mm
(0.0358"70.05637}

Coile
Bohr-AD, min - man

Heitrodendurchimesser
Schiauchpaiet
Schiauchoakstiange

827 000 010
30-AEam
DLTIE - DTS
10/ 1.6mm
0039/ 0063 in
6.5k

143 1bs

bt

imlsive:

= Rk
(optional erhattichy:

+ 1 WikraschweiBkagl ORBIWELD 1)

ELECTRODENABSTANS

OREBIWELD 19 IMENSI0H SPANHEINSA SPANREINSATT
l"l'll "S"" TYP "W

Abmezcung "AF

Abmeszung “A2" n,m i'.i.ﬁH 0a 6T
Abmassung *Bi* 400 D945 200 094

Abmaszung "B2" 3400 133 34.00 1330
Rbmessung *C* GBS 2808

Abmsstung D" 313 1309

Abmassung "E” 3520 1386

Abmassung “F* 4450 1752

Abmessung "6 IS, 2w

Abme=ssung "H® 14,00 1992

Atmessung ** 00 133

Abmaszung )" 1500 138

Abmassung "K* o 275

[lie techmischen [lsien sind unverbindSoh Sie beinhalten keine Tusicherumg von Elgenschalt=n
knderungen vorbehalien

DRBITALUM TO0LS GMBN. Joset-Shitthes-Slr T 78224 Smgen  Deulscnizsd: Ted+a9@) TTIETR2-0 Ra=-49{03TT 1792 -5 looicBorniaiumecm

Aufilzppbare Schweifl- Ourchmesserspezifische Umfangreiches Zubehir-
kopfabdeckung Spanmeinsatze {jew. Giig., programm, 7.0, (RBmax
"FlipLaver™ breit und schmal) separat Rastzaverstoffmessgerat

erhdltlich

y— ' .
! K [ 1 | 1
)
i H |
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ORBIWELD 19

Spannkassetts mu OW 19 D
{Epanneinsdtre sind nichk im Lisferumfang enthalten)
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Mikroschweif3kopf OW

ORBIWELD 19

Eigenschaften, Anwendungsbaraich, Technische Daten und Lieferumiang, siehe
Seite 44,

Spanneinsaize sind nicht im Lieferomfang enthalten (siche ab Saite 51).

GEWICHT  GEWICHT
L L1
Mikraschweibiop! 0N 19 822 000 010 500 14,800

® Maschinengewichi inklusive Schlaochpaket

Passendes Zubehdr (optional erhditlich):

» Spanneinsatze ru OW 19, siehe Seite 51
= Umristkit OW 19 HD, siehe Seite
= Schweifsiromanschluss-Adapter-Set, siche Seite 113

Umriistkit OW 19 HD

Mit dem Umristkit, bestehend aus einer Spannkassetie und zwei Befestigungs-
schrauben 1asst sich der OW 19 schrell und sinfach zu einem OW 19 HD umbauen
(siehe Saite 48). Die Spannkassette ist speziell fir die Inline-Montage oder die
Prefab-Fertigung von Modulen entwickeil. Zur Aufnahme von Spanneinsatzen. Die
spannkassette wird in einer robusten, verriegelbaren Kunststoffbox ausgeliefart.

Lieferumiang:

1 x Sechskantschibssel 2x60

1 x Zylinderschraube IS04762-M2 5x10-A2
instatlationsanteitung Umrisikit OW 19 HD
Typenschild nach Vorgabe gravierl

= 1 x Kunststolibox

Passende Spanneinsadtze fir verschisdene Rohrdurchmesser missen separal
besteilt werden.

ABMESSUNGEN MM] [INCH] o 21
Abmessumg "A" 36,00 (511

Abmessung “B1" 55.20 M3

hbmessung "BE B.0 0709

Abmessing "B3" 8,00 0709

Abmessong (" 51,20 2.252

kbmessumg 3" 2880 1126 g

Ahmessung "E* 35,00 (1T

Abmessung "F* &850 2136

Abmessumg “E" 1020 4.0k

Abmessung “H" 16,20 3000

ARTIKEL CODE
Umrisstiit W 19 Hl B2z 030 0m

GESCHLOSSEME DREITALSCHWEISSKOPFE
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Spanneinsdtze zu OW 19

Ein Spanneinsatz besteht aus & Einzeltellen (3 Einsatze je Seite).

Typ "W (wide/breit) fir Standardanwendungen.
Typ *5" izmall/schmal) fir Anwendungen unter sxtrem beengten Platzverhdttnissen.

Spanoeinsatz T OW 19 "W" {breit) 6Hg.

ARTIKEL ROHE-AD TYP W™ (BREIT) TYP "S" (SCHMAL)
IMMI  [INCHI  CODE K& coDE ke
Spanmeinzatr ru OW 19, &tla. 3.00 0B 822002 120 fid0 822002 320 0044
Spanneinsate r OW 19, &ila. 1| IS 822 002122 000 822002 322 0044
Spanneinsals zu OW 19, aklg. 195 0156 822002123 0,099 827002323 0044
Spanneinsaty ru 0W 19, Stlg. 4,00 D57 822 D07 124 0090 822002324 0044 "
Spanneinsate o OW 19, &ila. 478 068 822 D02 126 0,099 B22 002 326 0043 A "H.,
Spannemnsaly ru 00 19, &klg. 595 0734 B22 002 127 0087 = = ) F ,#_
Epanneinsaty ru 0019, stig. 6,00 0736 822002128 0097 822 0DZ 328 0,043 g o
Spanneinsatr ro OW 19, &tla. &35 0250 822 D02 129 0097 822002 329 0043
Spanneinsatr 7u OW 19, atlg. 1.00 021s 822002130 0.098 = = Spanneimsatr zu OW 19 "5" [schmal) 6tlg.
Epanneinsaty ru 0019, stig. T34 033 822002132 0.0%4 = =
Spanneinsatr ro OW 19, &tla. B.0D 03%h 822002133 0.094 822002 333 0042
Spannepnsatz 1u 0N 19, &klg. 900 0354 822002134 0,092 B2Z 00T 334 Ll
Epanneinsaty ru 0019, atig. 253 037S 822 002 135 00m B2ZO0DZ 335 0,040
Spanneinsatr ro OW 19, &tla. 995 0352 822 DDZ 136 0.0%0 822002 336 0,040
Spannemnsatz zu 0N 19, 6Ela: 10.00 0304 822 D02 137 0.0%) 822002 337 0040
Epanneinsaty ru OW 19, atig. 12,00 042 822 002 143 0,081 822007 343 0,038
Spanneinsats m OW 19, &tla. 230 0476 == = 822 002 344 noag
Spannemnsats o 0N 19, 6ila: i) Q500 822 DOZ 145 0,08 B2Z 002 345 0037
Epanneinsate ru 00 19, atig. 13,00 512 822 002 146 0,080 = =
Spanneinsatr o OW 19, &tla. 1350 053 822 D02 148 0.ora 822002 348 0036
Spannemnsate o OW 19, 6Ela: 14,00 5% 822 002 150 00T 822002 350 0035
Epanneinsaty ru 0019, stig. 15,00 05 822002153 0071 822 0DZ 353 0,034
Spanneinsatr ru 00 19, &kig. 15,30 L1 ¥.1k) = - BZ22 002 354 0.a33
Spanneinsats ru OW 19, skla: 15,88 k625 822 DOZ 157 Diee 822 DODZ 35T a0
Epanneinsaty ru 0W 19, stig. 1600 0830 822 002158 0066 B22 0DZ 358 a0
Spanneinsatr ru 00 19, &kig. 17,30 O&lT 822 002 162 0.058 = x
Spanneinsatr ru OW 19, skla: 1730 Ded1 822 D02 163 0058 822 007 363 LEIE ]
Spanneinsaty ru 00 19, sklg. 1800 0709 822 002 164 0053 822 007 364 [rRek]
Spanneinsatr ru OW 19, 6k, .00 0748 822 DOZ 165 0,044 B22 002 365 0027
Spanneinsats ru OW 19, stla: 05 (750 822 D02 166 0044 B22 00T 366 0027

Sonstiges Zubehér zum Orbitalschweifen

» ESG Elektroden-5chleiigerate, siehe Seite 104

« ORBmax Resisauerstoifmessgerdl, siehe Seite 108
Schiauchpaketveridngerungen, siehe Saite 112

+ W52 Wolframelektroden, siehe Seite 2

+ Schweifstromanschluss Adapter—SEl sighe Seite 112

GESCHLOSSEME ORBITALSCHWEISSHOPFE
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ORBIWELD 19 HD

Mikroschweifkopf

Mikroschweifkopf
mit robustem
Spannmechanismus

Prazise, robust und leistungsstark - das ist der Mikroschweifikopf OW 19 HD. Als Fortfihrung des bewahrten

Orbitalschweiffkopfes OW 19 weist die HD-Version eine hohe Belastbarkeit auf. Durch die Verwendung eines

robusten Spannmechanismus werden hohe Standzeiten bei gleichbleibend praziser Schweifinahtgqualitat

garantiert. Der OW 19 HD ist speziell far die Installation und den Hook-Up wvon Rohrleitungen in der

Halbleiterindustrie geeignet. Eine Umrtstung zwischen OW 19 und OW 19 HD ist jederzeit moglich.

Fester Sitz auch bei
Dzuerbelastung wahrend
Installztionsarbaiten und -
beim Hogi-Up F

Der OW 19 HD ist eine Fortfihrung des be-
wadhrten OW 19 Mikroschweifkopfes. Der Na-
menszusatz "Heavy Duty™ verdeutlicht die
optimierte Standzeit und Spannkraft gegen-
{iber der schmaleren Baslsversion des OW 19,

Robust und stabil

Der OW 19 HD wurde entwickelt, um extremen
Belastungen standzuhatten. Dazu gehiren eine
fohe Nutzungsdauer und die DurchfGhrung
vieler Schweifungen innerhalb kurzester Zeit
Seine Konstruktion oarantiert eine robuste
und Tuveridssige Performance. die selbst in
anspruchsvollen Arbeitsumoebungen Bestand
hat.

Flissigkeitsgekihit

m awch tel infensiven Schweifarbeiten die op-
timale Temperatur zu gewanrigisten, ist der OW
19 HD mit eingr efizienten Flossigkeitskiuhlung
ausgestatiet. Das sorgl nicht nor fur eine kon-

48 A BRAMD DF ITW DRBITAL CUTTING & WELDING

stante Leistung, sondern auch for eine I2ngere
Lebensdaver ges Schweifkopfes.

Optimierter Spannmechanismus

Der Einsatz eines robusten Spannmechanismus
gewdnrieistet nicht nur eine hohe Klemmkraft
sondern auch eine prazise and stabile Rohraus-
fichteng. Die praktischen Spannverschlisse er-
mixglichen eine komfortable Bedienung. Durch
das Flip-Cover 15t eine einfache Kontrolle der
Elektrodenposition und ein exaktes und versatz-
freies Avsrichten der zo verschweifenden Rohre
sichergestellt

Einfach zu bedienen

Der OW 19 HD verfugt ebenso wie der OW 19 Gber
ein in der Alugriffschale intergiertes Bedienfeld.
fiber das Bedienfeld kOnnen alle relevanten
Funktionen gesteuert werden. Dartber hinzus
erkennen afie Orbitalschweifstromguellen von
Orbitalum den Kopf mit seinen Eigenschaften

automatisch, 50 dass der Badiener vor Schweif-
beginn nur sein voroegebenes Schweilpro-
gramm aufrufen und den -prozess starten muss.

Der Kopf ist 65 kg (14.3 1bs) leicht. Das am
SchweiPkopf angebrachte Schlauchpakat besitzt
eine Lange von 7.5 Metern (24,6 Fup). Dadurch
wird es dem Anwender ermaglicht, sich frei um
die Stromqueile zu bewedgen und Zu arbeiten.

Umriistkit OW 19 HD -
"1 fir mehr Flexibilit4t!

Bestehende OW 19 Schweifkdpfe
lassen sich muhelos Ober ein
Umristkit auf die OW 19 HD-
Schweifkopivariante umrdsten.

(siehe ORBIWELD 19 auf Seite
44 ynd Umristkit OW 19 HD auf
Seite 46
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Robuste und stabile Alagriff- Praktische Spannver- Einfacheres Einsstzen der Aufilzppbare Schweifl-

schale mit integriertem schifsse fir eine komifor- Eiekiroden durch Masicie- kepfabdeckung

Bedienfeld table Einhandbedienung ruregen fir @ 1.0A.6 mm "FlipLover™
(0.039"/0.062")

OREMWELD 19 BD
822 000 01

Durchmesserspezifische
Spanneinsdtze (jew. 4tg..
separat erhaltiich)

C-'- orbitalum

Umfangreiches Iubehdr-
programim, 7.0, GREmax
Restcaperstoffmessgerat

B1

3,0-19,05 mm
0118 - E750in

B2 B3

1.8/ 1,6 mm
#_.ﬂ.ﬂ:.i'ﬂ.ﬁih

ATA3

6,5k
4.3 0bs
Thm

Maft

Inklusive: « | Mikrsschweifkopf DREWELD 19 5l
= | Transportkotier
= | Werkzeugsst
- | Fishierlehre
= | Aligemeine Sicherbeilchinweise
+ Betrishsanieitung md Ersatrizifiisie (POF}

Passendes Tubebir + Spanneinsatze zu OW 19 HD -
{eptivnal-erhaktiichy « ES5 Elekiroden-Schisifgerate L)
- ORBmax Restmeerstolimessgeral
« ORBIPURGE Formierset
- Sphizurhpak=tveridngerungen
+ W2 Wolramelektraden

ELEKTRODENABSTAND

ORBINELD I9HD|  DIMENSION SPANNEINSATZ
TYP W™
ey | sy | puwg | [

=]

Al 36,00 (EH]

[ ¥

a3

Bi Esli) 3

82 o0 0709

B3 18,00 0.8

E 5120 22

o ZB.A0 (]

E 3600 L&

F 8350 1136

[ M4 EIN

H 16,20 3000

I 34,00 L3

4 18,60 o654

K nim | 2so3
Tz techmischen Dat2n sind unverindfich Sie beimhalles ke Jusicherung von Espenschaltan
knasrurgen vorbehaliz
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Mikroschweif3kopf OW

ORBIWELD 19 HD

Eigenschalten, Anwendungsbaraich, Technische Daten und Lieferumiang, siehe
Seite 44,

Spanneinsaize sind nicht im Lieferomfang enthalten (siche ab Saite 51).

URNINELR 40 ARTIMEL CODE MASCHINEN- VERSAMD-
CEWICHT  CEWICHT
K KE
MikrisschwaiBop! 0N 19 D B22 000 011 BEID  W4E0D

® Maschinengewichi inklusive Schlaochpaket

Passendes Zubehdr (optional erhaltlich):

» Spanneinsdatze ru OW 19, sieha Seite 51
= Schweifstromanschluss-Adapter-5et, siehe Seite 113

1] A BRAMD DF ITW DRBITAL CUTTING & WELDING DEBITALGN TOOLS CMBH 2oed-Srhiblier-Eir o7 TE22 5ingen Deulschizes . ToL «£9400) TT TR0 Fas =403 7T 11 192 -5 lopERorbilaiomosm
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Spanneinsdtze zu OW 19 HD

Ein Spanneinsatz besteht aus 4 Einzellellen (2 Einsatze je Seite).

Spanneinsats ro OW 19 KD, Sk,

Spannemnsalz ru OW 19 HE 4ty

Spanmeinzatr ru OW 19 HI, 4kig.
Spanneinsats o OW 19 KD, St

Spannernsate zu OW 19 HE, 4ty

Spanmeinsate ru OW 19 KD, 4ty
Spanneinsats ro OW 19 KD, St
Spannernsals zu W 19 HE, 4tig.

Epanneinsaty ru 0W 15 HID, 4tig

Spanneinsats ro OW 19 KD, St
Spannemnsalz ru OW 19 HE 4ty

Epanneinsaty ru 0W 15 HD, 4tig

Spanneinsats ro OW 19 KD, Stk
Spannemnsalz ru 0W 19 HE 4tig.

Epanneinsaty ru 0W 15 HD, 2tig

Spanneinsats ro OW 19 KD, Skig.
Spanneinsats ru OW 19 KD, 4t8g.

Epanneinsaty ru 0'W 15 HID, 4tig

Spanneinsats ru OW 19 KD, 4kig.
Spanneinsats ru OW 19 KD, 4iig.

ROHR-AT
[MM]  TINCH]

300 R
318 L=
6,00 0235
6,35 0.250
B.00 03
85 0375
10,00 0304
200 472
1270 0500
13,00 0512
B.50 053
1370 053
.00 0.551
15,00 058
15,88 0625
16.00 0630
[ {t] 0&lT
18,00 nFoe
100 0748
B05 750

ConE

#22 002 201
822 002 202
822 002 203
822 002 204
822 002 205
§22 002 206
822002 207
822 002 208
&22 002 200
822 002 210
822 002 2
822 002 212
822 002 213
B2 D02 214
822 002 215
822 002 216
822 002 217
822002 218
822 002 219
822 00Z 220

Sonstiges Zubehér zum Orbitalschweifen

» ESG Elektroden-5chleiigerate, siehe Seite 104

« DORBmax RestsauerstoiTmessgeral, siehe Seite 108

» -5chlauchpaketverlangerungen, siehe Seite 112

+ W52 Wolframelekiroden, siehe Seite N2

+ Schweifstromanschluss-Adapter-Set, siehe Seite 112

GESCHLOSSEME ORBITALSCHWEISSHOPFE
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Lpanneinsatz zu OW 19 HD 4tig.
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ORBIWELD 38S, 76S, 115S

Geschlossene Orbitalschweifkopfe

Handlicher, wirtschaftlicher, effektiver - geschlossene WIG-Orbitalschweifkopfe mit heraus-

ragenden Merkmalen: Die ORBIWELD "5"-Serie von Orbitalum besticht durch ihre extrem

schmale Bauform und hohe Belastbarkeit durch effiziente Flissigheitskidhlung.

Mit ihren geringen Abmessungen ist die
ORBIWELD "5™-Serie ideal fir Anwendungen
unter beengten Platzverhditnissen, wie sie
hdufig in der Pharmazie, Chemie, Halbleiter-
und Lebensmittelindustrie sowie in der Luft-
und Raumfahrt vorkommen.

Alle geschiossenen Schweifikopfe der ORBIWELD-
Serie warden aus besten Materialien hergestellt
und Zeichnen sich durch ein einZigartiges Kanl-
system aus. Die passenden Spanneinsatze sind
hochwertig. funktional und langlebig konstruiert
und nutzen sich nicht so schnell ab, wie bei
vielen Wettbewerbern. Die Spanneinsatze sind

in schmaler und breiter Bauform verfizgbar

und schnell und einfach in den Schweillkopf
einsetzbar.

52 A BRAND OF ITW DRBITAL CUTTING & WELDNNG

*  In Kombination mit eiper
Stromguzlle der DREIWAT-
Serie gin Schweiflsystem
hiachster Prazision

WEITERE EIGENSCHAFTEN

« Durch die extrem schmale Bauform lassen
sich auch Teile mit kurzen Anschweifldngen
verarkeiten

- Hochwertiges, robustes Gehd3ese und Griffteile

- Hohe Belastbarkeit durch komplett flussig-
keitsoekinltes Schweifkopfaehduse

« Hochflexibles Schiauchpaket (Lange: 7.5 m/
24.6 1t) mit Zugentiastung zur Stromguelle

« [ber ein in die roboste und stabile Alugriff-
schale des Schweifkopfes inteqriertes Bedi-
gnfeld sind alie fur das Schweifen wichtioen
Refehle zur Stromguelle Gbertragbar, 50 dass
keine zusatzliche Fernbedienung benotigt
wird

Extrem schmale
Bauform

Sicheres und versatzfreies
Spannen und Tenirieren der
| mu verschweiflenden Teile

= Schnellwechselsystem for Spanneinsatze
ermbalicht ein efnfaches Ein- und Ausrasten
ohne Werkzeug

« Kostengansiige Spanneinsaize

- Stabile Spannverschiusse in Verbindung mit
den fir alle Rehrabmessungen erhaitiichen
Spanneinsatzen garantieren ein sicheres und
versatzfreies Spannen und Zentrieren der zZu
verschweifenden Teile

= Umfangreiches und kundenspezifisches
fubeh@irprogeamm

= Eine aufklappbare Abdeckung am Schweikopf
ermbalicht die Kontrolle und ggf. Nachjus-
tierung der Elektrodenposition vor dem
Schweiflvorgang
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Rabuste und stabi- Einfzcheres Einsetren der Aufuiappbare Schweiliopf-  Stabile Spamnverschiissa Ourchmesserspezifische Umfangreiches Tubehdr-
le Alugriffschale mit Elektroden durch Markie- abdeckung "FlipCover” Spanneinsdtze |3 2 Halb- programim, 7.8, Tisch-
inteqriertem Bedienfald rungen for @ 1,6/2,4 mm schalen) sus Aluminium haiterungen
(00637100094 separat erh3ltiich
—
S SP——T | SPANNEMSATZ* TYP 5™ | SPANMEIRSATZ® TYP "N" |

T = T O =T T T T T O~ T =T
hsmessung AT ol [sas s G680 mon 0.748 19,00 0748 21 08% #5.00 0964 #5,Th LEH
Abmessang "A2" ol Beed 1750 0639 1900 0748 19,00 744 L35 0T 2500 584 .5 142
Abmessung "B" 3400 13X 3500 Li7a 3800 1496 3800 1496 44.00 1z 50,06 L9353 S0.00 1543
Abmessung "C° 200 4400 15900 A280 2000 RAel
Abmessung "0" 4150 LATD 6L50 - Rear 10400 409
Abmessung "E* 4708 18s0 66,00 2588 0200 40
Abmessung "F" 400 ShED IBT.00 TL3s2 M4DD  Dela
Abmessong "E" TR G L 400,00 15748 480,00 38898
Abmessung "H° 95,00 %740 13500, 5356 208,00 8189
Abmessung "1 400 1IN MO0 1339 4400 1132
Abmessang *J" 5500 RS 2500 L5 5500 RS
Abmessung "K" 700 Z7es oG xTes 0200 40
Abmessung "L* noes 433 B100 a0M 21600  B5D4

ORENWELD 385 (ORBIWELD T&5 ORBIWELD 155
BT 000 00

825 D00 0m B28 008 DM
Rohr-AD, min- mas. 3-3BImm &-T1 mm 20-H15 mm

et L5 1= 20" 34 45
Eledtrodendurchmesser 16/2.4 mm 16124 mm LE/ZA mm

D& 004 37094 3"/ 054"
Maschinengewichl inklusive &9 kg 15kg 07 kg
Schlauchpaket 152 ihs 65 ibs 214 Ibs
SchiauchpaketiZnge T5m | 246t I5mi2eEtt 15m | M6t
Inklusive: = I GrhitalschweiBkopt OW 385, 0W Tal oder OW 1155

= 1 Tramspartkodfar

- | Werkreugset

= | Fiihieriehre

+ Betrizbzanizitung und Ersatziziffiste

(PDF)

+ Allgemeine Sicherhai shinweise
Passendes Tulrehir - Spannvemsatre, schmal und bred
{eplional erhaktiichy = Kammereinsatre fur Formiziie

- Einsatze zum Bogenschweifen

» T-Slack-Spanneinsatze

+ Elektrodenadapier

= Tischhaiterumgen

= ES6 Elekiroden-Schisifgerate

~ OiBmax Restsauerstofimessgerat

» OREIPUREGE Formiersal
+ Erhlzuchpaketveriangerungen
= W5 Wolframelektioden
[liz techmiscken Daten sind unverbindboh. Sie beinhalien k2ie Tusicherung von [apenschaften. Anderengen vorbebait=n

DRBIWELD 385 ORBIWELD T&s

BREIWELD 1155
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Geschlossene Orbitalschweif(kopfe OW S

ORBIWELD 385, ORBIWELD 765, ORBIWELD 1155

Eigenschalten, Anwendungsbaraich, Technische Daten und Lieferumiang, siehe
Seite 52.

Spanneinsatze sind nicht im Lieferomfang enthalten {(siche ab Seite 63},

ARTIKEL COBE MASCHINEN- VERSAND-
DRBIWELD 285 CEWICHT  CEWICHT
LU L1
DebitalschweiBkop! OW 385 B26 000 00t 6300 6500
Orbitalschweillkop! 0 765 827 000001 1500 16900
Drbitalschweifikapd OW 1155 B28 000 001 9700 w.600

* Maschirengewicht inklusive Schiauchpakel

Passendes Zubehdr (optional erhaltlich):

Spanneinsatze zu ORBIWELD 5 und DREIWELD, siehe Ssite 63
Kammereginsatze fior Formielle, siehe Seite 66

Einsatze rum Bogenschweiflen, siche Seile 66
T-5tuck-Spanneinsatze, siche Seite 66

= Elektrodenadapter, siehe Seite 67

+ Tischhalterungen, siehe Seite 69

+ Schweifistromanschluss-Adapter-5ek, siehe Seite 113

ORBIWELD a5

LR R SR

ORBIWELD 155

GESCHLOSSEME ORBITALSCHWEISSKOPFE
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Einfach mieten und flexibel bleiben.

(G

Wir bieten Mietmaschinen zur Kurz- und Langzeitmiete
- als kostenglnstige Alternative zum Kauf,

Unsere Mietmaschinen werden regelmafig gewartet
und sind somit fmmer in einem Top-Zustand. Gerne
helfen wir lhnen, die passende Maschine fur lhre
individuelle Anwendung zu finden. Ubrigens ist Mieten
eine hervorragende Gelegenheit, eine Maschine zu
testen, bevor Sie diese kaufen.

Mietvorteile:

- Geringere Lagerhaltungskosten

- Keine Reparaturkosten

- Geringer Kapitaleinsatz

- Immer die neueste Technologie im Einsatz
-« Minimale Ausfallzeiten

Unser Miet- und Gebrauchtmaschinen-Service
beinhaltet:

- Miettarife auf Wochenhbasis
- Mietkauf
- Langzeitmiete

Fragen Sie uns nach unseren ginstigen
Miet- und Mietkaufkonditionen:

Tel. +49 (Q) 7T 31 T22-0
agder per e-mail unter

tools@orbitalum.com

L
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ORBIWELD 170

Geschlossener Orbitalschweifkopf

Der ORBIWELD 170 zeichnet sich durch eine sehr hohe thermische Belastbarkeit aus. Dadurch eignet
er sich besonders fiir Anwendungen in der Pharmazie, Chemie, Lebensmittelindustrie oder Luft- und
Raumfahrt, wo durch immer grofier werdende Durchmesser und Wanddicken der zu verschweifenden
Rohre immer hohere Anforderungen an die geschlossenen Schweifkopfe gestellt werden.

Ronfingizriiches Arbeiten
selbst bei hohen Schweil-
strdmen und intensiver

Belastung

F‘ & - Al
mlo = F‘
f __-_-' |
Stabile Spznnverschiisse Fobuste ond stabile
filr-gin sicheres und Alugriffarhiate mit integ-
versatrireizs Spannen rierfem Bedienfeid

Permanente Easumfivtimg
der Schwzifinaht wihrend
des Schweifivergangs und
dadurch sehr anlauf-
farbenzrmez Nahts

EIGEMSCHAFTEN: - Kostengiénstige Spanneinsatze
= Umfangreiches und kundenspezifisches

Zubehorprogramm

Mit durch den gesamten Schweifikopfkirper
laufenden Kihlkandlen wurde

eine hervorragende Warmeableltung
geschaffen, die selbst bei hohen Schweif-
strimen und intensiver Belastung ein
kontinuierliches Arbeiten mit dem

- Schneliwechzelsystem for Spanneinsdize
ermbagficht gin einfaches Ein- und Ausrasten
ohne Werkzeug

- Hohe Belastbarkeit durch komplett

ORBIWELD-Schweifkopl ermbglicht.

Die geschipssene Bauform des ORBIWELD 170
sowie das Gasfohrungssystem sorgen fir eine
permanente Omflutung der Schweifinaht wah-
rend des Schweivorganas mit Schutzgas und
damit fur sehr anlauffarbenarme Nahte,

b6 A BRAMD DF ITW DRBITAL CUTTING & WELDING

flissigkeitsgekihites Schweikopfogehduse

- Stabiie Spannverschlisse in Verbindung mit

den fur alle Rohrabmessungen erhaltiichen
Spanneinsatren garantieren ein sicheres und
versatzireies Spannen und Zentrizren der 1u
verschweifenden Teile

- {ber einin die robuste und stabile Alu-

griffschale des Schweipkopfes integriertes
Bedienfeld sind alle fur das Schweifien
wichtigen Befenle zur Stromquelie Goer-
tragbar, 50 dass keine Zusatzliche Fern-
bedienong bendfigt wird

- Hochwertioes, rabusies Gehduse und Griffteile
- Hochfleaibles Schlauchpaket (Lange: 7.5 m/

4.6 ft) mit Zugentiastung zur Stromguelie

DEBITALGN TOOLS CMBH 2oed-Srhiblier-Eir o7 TE22 5ingen Deulschizes . ToL «£9400) TT TR0 Fas =403 7T 11 192 -5 lopERorbilaiomosm
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Umfangreiches und kundenspezifisches Zubeh&rprogramm (optional erhaltlich):

SchizuchpaketveriZngerungen  Kostengiinstige Spann- Kammereinsaize fur form-  T-Stdck-Spanneinsitze Elektrodenadapter firdss  Prakifsche und stabile
bis max. 20 m {54 ft) inzatze baile zum Schweifen von mit Aufnahmemdglickkeit seitliche Versetzen der Tischbefeshigung aus
Formstiachen des ausgehalsten und des Wolframelekirode Aluminium

anzuschaeifenden Rabres

Jeo

3.__
-
L SN

Code 825 D00 004 -l
Rohr-AD, min. - maz. 50 - 170 mm
o]
Elektrodendurchmessar 1474 mm
0.063% 004"
Maschinengewicht inklusive 18,0 ha
Schiauchpaiet i1 s
Schlaschpaieliange 15m
Mafl
inklusive: + | Orhitzischweifiop! OW IT0
+ | Tramsparthoffer (Code 821030 000
+ | Werkzengset
» 1 Fihteriehre
- Betriebsaniettwng und Ersatrteillisle
{PDF)
- Allgemeine Sichesheitshinweise
Passendes Tubehir + Spanneipsdtze, schmal und brail
{optional erhattlichy - Kammersinsatre fur Formtede
+ EinsBtre 7em Eogenschweifen
« Thliick-Spanneinsilze
- Eekirodenadapter

+ Tschhalteramgen

- -E5E Elekiraden-Schlpifgerdte

+ ORBmasz Restsauersiniimessgesat
« OREIPURGE Formierset

= Schlauchpaketverlangerongen

+ Doppefdrackminderer

= W52 Wolframsiekiroden

SH.IIEIS.III TTR=5"
[ PAAR]
[!Hlll

T = T T T
Abmassumg A" 30000 U1 2200 1260 50,00 135!
Abmessung "AZ" 4100 16M €300 1683 61,00 2402
dbmesmmg "B TRD0 2756 7200 g io,oo £33 .

Abmessumg LT 34500 12583
Abmessumg D .00 6709
dbmesmmg "E* 4000 552

Abmeassumg "F® 35500 MWD
Abmessung 6" SES.OD 2303
Abmezsimg "HT 28500 1220
Abmessung "i* 50,00 199

Abmessung®* 670D 7838
dbmessimg"H"  BAO0 3465 ORBIWELD 0
Abmassumg "L* wxan 13om

Diz techmischen [at=n simd unverbindlich. Sie beanhallen keise Tusicherung von Emenscnafian
Knderungen vorbehaliza
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CREIWELD 17D
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Geschlossener Orbitalschweifkopf OW

ORBIWELD 170

Eigenschalten, Anwendungsbaraich, Technische Daten und Lieferumiang, siehe
Seite 56.

Spanneinsatze sind nicht im Lieferomfang enthalten {(siche ab Seite 63},

ARTIKEL £ODE MASCHINEN- VERSAND-
GEWICHT GEWICHT
L L1

DrbitaischweiBkop OW 70 B25 000 001 18900 34200

* Mazchirengewicht inkiusive Schlauchpaket

Passendes Zubehir (optional erhéltlich):

« Spanneinsatze zu CRBIWELD 5 und ORBIWELD, siehe Seile 63
+ Kammereinsdtze fir Formieile, siche Seite 66

= Einsatre zum Bogenschweiien, siehe Seite 66

= T-5tiick-5panneinsdtze, siche Seito 66

+ Elektrodenadapter, sishe Seite 67

« Tischhalterungen, siehe Seite 60

» Schweifstromanschliuss-Adapter-Set, siche Seite N3

GESCHLOSSEME ORBITALSCHWEISSHOPFE
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ORBIWELD X

Geschlossener Orbitalschweifkopf

W ol Zimo s s iwedaysieme vt [ obehlir [GF Macrene Froressiflagen

=m e

Intelligenter, geschlossener
Orbitalschweifkopf

Die neue Generation intelligenter Orbitalschweifkopfe - die OWX-Schweifktpfe markieren einen bedeuten-
den Fortschritt in der Orbitalschweifitechnologie. Als Nachfolger der bekannten OWS-Reihe bieten die OWX-
Kopfe eine Vielzahl innovativer Funktionen, die das Orbitalschweifen effizienter und benutzerfreundlicher
gestalten. Sie iberzeugen mit einer einfachen Handhabung, zuverlassigen Leistung und wartungsfreundlichen

Konstruktion. Die Schweifkopfe sind ebenso mit allen Orbitalum Stromaguellen und Spannschalen kompatibel.

llluminating the
Future of
Orbital Welding

Als Machfolger der OWS-Reihe bieten die
OWX-SchweifikGpfe eine Vielzahl innova-
tiver Weiterentwicklungen. Das schianke
und futuristische Design, kombiniert mit
modernsten  Smart-Features, macht die
OWxX-Kipfe zu einem Must-have im modernen
Rohrleitungsbau.

Einfache Bedienung

Der OWX-Schweifkopf ist mit einem ergonomischen
Handqgriff und einem optimierten Spannmechanis-
mus ausgesiattet. Das Hip-Cover mit Sichtfenster
und die integrierte LED-Belewchtung im Innersn
des Schweipropfes erleichtern die optische Auos-
richtung und Positionskantrolle der Rohre: Der
Schweifkopi verfial Gber gine mechanische Mon-
tageschnitistelle, um eine einfache Integration in
den Yorrichtungsbau zu ermoglichen. Zudem wird
die einfache und infuitive Bedienung des Schweifl-
kopfes durch eine in die Aluminiumgriffschale inte-
grierte Bediensinheit ermoglicht

1] A BRAMD DF ITW DRBITAL CUTTING & WELDING

Moderne Smart-Features

Die Bedieneinheit des OWX ist mit einem Dis-
play ausgestattet. das uber smarte Funktionen
verfugt. S0 konnen unter anderem als Favariten
gekennzeichnete Schweifprogramme direki vom
Kopf ausgewdhit werden. Wahrend des Schweifi-
prozesses wird der Prozessfortschriti visualisiert.
Tusatzlich ist im Schweilkopl ein Gyrosensor ver-
baut. der prazise die Lage des Schweifhkopfes ar-
mitteft und die automatische Positionierung der
Etektrode auf die programmierte Startposition
ermbglicht. Ein Temperatursensor oberwacht 7u-
dem die Schweiphopitemperatuer wahrend des ge-
samiten Schweifvoroangs. Die voilstandige Funkti-
onalitat ist nur mit den Smart Welder und Mobile
Welder Generationen verflgbar

Service- & Wartungsfreundiich

Der service- und wartungsfreundliche Aufbau des
Kopfes ermaglicht emen schrellen fuariff auf die
Getriebekomponenten mit minimalem Werkzeog-
einsatz. hm eine zTuveri3ssige Leistung Zu gewahr-

leisten und Ausializeiten zu minimieren, werden
regelmafige Wartunoszyklen empfohlen. Diese
werden intellipent durch die AufZeichnung von
Lebenszyklusdaten bestimmb

Kompatibel mit Orbitalum Produkten

Fur maximale Flexibilitat sind die OWX-Schweif-
kiipfe kompatibel mit allen Orbitalum Stromaquel-
len sowie OWS-Spannschalen und Elektroden-
adaptern.

OPTIOMAL: Tischhalterung
| fdr mehr Sicherheit
Die OWX-Tischhalterung bietel eine
stabile und sichers Befestigung des
Schweifikopfes am Arbeitsplatz. Sie ist
flexibel einsetzbar zur temporaren
Ablage oder zur festen Montaoe. Die
Hafterung ermaglicht sowohi die
parallele als auch die quer zur Monta-
ge-

fldche ausgerichtete Positionierung des
Schweifkopfes. (Seite 62)
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Technische Highlights und Zubeh&rprogramm (optional erhaltlich):

In dar Aluschsle integrierte Badieneinheit mit Display.

gung =0 der Tischiants oder -fidche.

ORBIWELD X 1.0

Code @37 D00 D1
Bohr-AD, min. - maz &00- 77,00 mm
50" - 30007 !
Hektrodendurchmesser 1,6/2.4 mm Qe
006370094 v
Maschinengewichl inkluzve 550 kg )
Schlaschpakel 1B.739 Bz 4 (
Schauchpabetiange [5m 4\
MeTl ,
Ikl sive: = 1 Orbiaischweificop! CREAWELD L3.0 n
= | Tranzportkodfer OWX 3.0 (Code B37 030 010)
- | Werkzeegset OWY {Code 836030 000
+ Betrishicanleitung und Erzatzicilisis
+ Allgemeine Sicherheitshinweise
Passendes Tobehir + Saanneintaize
{epltional erhaitiich): + Kammerzinsatrs fir Formleide

+ Emsatre zom Eogenschweifen
« T-Stack-Epanneinsslee

- Elgktrodenadapter

+ Tizchhatlerungen

- E5E Hi=kiroden-Schleifgerite
+ ORBmaz Restsauerstoffmassgesat
« ORBIPURSE Formierset

- Schlaschpakstverlangerungen
» Doppeldruckmindarer

- WS Weitramedekirodsn

+ Tischhallzrumg

Stabllz Tischbefestigung aus Aluminium fir die Befesti-

Universellz zentrale mechanische Befestigungs-
schnittsteble zur Fallsicherung.

DRBIWELD K 3.0

A IO 149 900 748 . f)f
M g0 oM 900 0748 \\
A2 900 0748 3800 1406

B W4 GAET

BB 1

B 2 33w

E MOE4  SE0

F o 6EON 2838

& 2 2w

B 490 1a4Se

| 300 136N

4 men  0ess

2 uen  nesd

K 5600 2205

. GEwinge
4 M5

Die techmischen Daten sind unverbindich. S3e beinhaiten keine Tusicherumg von Eigenschaltzn

knerumagen vorbehalien.
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Geschlossener Orbitalschweifikopf OW

ORBIWELD X 3.0

¥ i Eigenschalten, Anwendungsberzich, Technische Daten und Lieferumfang, siehe
& 1 Seite 54.
‘ Q
e - Spanneinsaize sind nicht im Lieferomfang enthalten {siche ab Seite 57},
]
ARTIHEL CODE MASCHINEM- VERSAND-
ORBEIWELD X 3.0 GEWICHT CEWICHT
KE= WE

ORBIWELD X 3.0 B37 000 BOY E.50 16,50

® Maschinengewichi inklusive Schlaochpaket

Tischhalterung OWX

Die Tischhalterung aus Aluminium feloxiert) ermaglicht mit ihrem Schnellspanner
ein komfiortables und sicheres Ablegen und Fixieren von Schweifkopfen der OREBI-
WELD X-Serie. Sie kann an die Kanien von Arbeitsplation geklemmt, auf Arbeits-
plalten geschraubt oder in alternative Belestigungssystame integriert werden.
Auferdem Iasst sich die Basis um 207 auf dem Montagewinkel versetzen, was fir
zusatzliche Flexibilitat sorgt.

TECHKISCHE DATEN TISCHHALTERUNGEN
Abmessungzn (lxhah") 38,02 W04.5 ¢ §3.2 mm
S0"x 42T 238"
Tischhaiterung 0WE Klemmweits (Tischunteriants bis marimal zusgeiztrens Schrapbrwinge) mag. &5 mm / 2 56
Gewicht 158 Kg
ARTIREL CORE
lischhaltesiong WXL B36 030 200

Passendes Zubehor (optional erhditlich):

= Spanneins3tze, siehe Soite 57

Kammereinsatze fdr Formteile, siehe Seite &0
Einsatze zum Bogenschweifien, siehe Seile 61
T-Stuck-Spanneinsatze, siche Seite 61
Elekirodenadapter, siehe Soile 62

= Schlauchpakelveriangerungen, siehe Seite 107

IR T T

GESCHLOSSEME ORBITALSCHWEISSKOPFE
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Zubehor zu ORBIWELD, ORBIWELD S und ORBIWELD X

Spanneinsdtze

Aus Aluminium: 1 Spanneinsatz besteht aus 2 Halbschalen far eine Spannseite.

Pro Rohrdurchmessar werden 2 Spanneinsatze (= 4 Halbschalen) bendtigl.

Beim ORBIWELD 1155 und 170 kann Zwischen breiten "W" und schmalen "S" Spanneinsdfzen gewahit werden, die beliebig mitein-
ander kombiniert werden kSnnen.

Spanneinsatz-Rohlinge zum Selberausdrehen, siehe Seite 65.

i Rt Dol 1be 10 Lon.

Spanneinsatr Spamnzinsatz Spanneimsate "5" {schmal) Spanneinsatz "W" (breit) Spanneinsatz "5" (schmal)  Spanoeinsatz "W" (breit)
I OW 385, 2iig. Tu OW 765 und OWX 3.0, 28ig. ziz YW 1155, 2tig. zu OW 1155, Z2hig- o 0% 170, 2Hg. Tu W 170, 2tg.
fur eine Spannseite filr gine Spannseite fiir einz Spannszite fiir eine Spannseite fur eine Spannzeife fur eine Spannseite

ROHR-&D O 385 OW755 OWX3.0 OWIISS™S" OWISS"W" OWITO7S"  OW 170 "W"
(SCHMALY  (BREIT) (SCHMAL)  (BREIT)
IMMI [INCH] CODE COBE CODE CODE CODE COnE
ip0 | ONE 826 00Z 120 - - - - -
3 OES 826002 122 - - - - -
400 O 826002 124 - - - - -
476 OUE] 826002125 - - - - -
470 DIE3 B25 002 126 - - - - -
595 0234 826002 127 - - - - -
BO0 | 023 825002128  BZTO02120 - - - -
635 0750 BEEODZ1Z9  BETOOZ 121 - - - -
il 0.27& 826002130 - - - - -
750 B2sc E26 002131 - - - - -
78 033 826002132  BZTOOZ 124 - - - -
ED0 03 E26002133  B27T 002 125 - - - -
500 | B354 B25002134  B2T (D2 126 - - - -
p51 0375 826002135  B2T0OZ 12T - - - -
995 0,392 B26002 136 - - - - -
000 | A4 826002137  B2TO0Z 120 - - - -
106 | 039 826 00Z 138  B2T 002130 - - - -
W20 0402 826002139  BZTOOZ 13 - - - -
00| G43F 826002140 BET 002132 - - - -
185 @470 826002 142  BZT 002134 - - - -
1200 0412 826002143  BZTO0Z 5 - - - -
2| D4TE B2e002 M4 B2TODZ 136 - - - -
270 | 0500 826007 145 BT BOZ13T - - - -
1300 0517 826002146 B2ZTO0Z138 - - - -
s R - 827 002 139 - - - -
350 | 053] 826007 148 827 002 140 - - - -
370 0537 B26 002149 BZTOOZ141 - - - -
4,00 055 BAEOD2ISD  BRTOO02142 - - - -
430 0583 B26002151 827 002 143 - - - -
W10 Q51T B26 002152 - - - - -
500 059 BAE 002153 B27 002 145 - - - -
530 0607 B260DZ 154  B2T 002 146 - - - -
1560 0&M BZE0D2155  BITODZ 14T - - - -
570 DME B260D2iSE  BETO02 148 - - - -
SR8 0625 826002157  B2T 002 149 - - - -
1600 0630 B2500Z158  B27 DOZ 150 - - - -
167D 0857 824002 159 - - - - -
700 ops0 B2E00Z 160 B2T (02 152 - - - -
TZ0 O4T7 826002162  B2T 002154 - - - -
30 068l 826002163  B27 002155 - - - -
|00 | 0709 826002164  BZT O0Z 156 - - - -
W00 [f48 B2500Z165 BT ODZIST - - - -
105 Q750 B2e0D2iGE  B27 002158 - - - -

GESCHLOSSENE ORBITALSCHWEISSKOPFE
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C-.'I- orbitalum wwn ST ZhmC Doz hwesTysiame uad obehfir For bacrene Prosessislzoen

ROHR-AD OW38S  OWTES OWX3.0 OWNSS™S" OWHSS™W" OWIT0™S"  OW170 "W"
{SCHMAL}  (BREIT) (SCHMAL)  (BEEIT)
[MM] [INCH] CODE CODE COOE CODE oot {113
M50 0788 826002167 827002150 - - - -
2000 OIET B26002168  B27002150  B24002120 - - -
200 0B B26 002 69 B2T 002 161 - - - -
730 0830 826002170 B2T002162  B24002122 824002 322 - -
370 058 826002171 827002163 824002123 - - -
200 DBes 826 GO2 172 B2T 002 164 B24 002124 - - -
2023 | 0BG 826002173 827002165 - - - -
22231 0E7S 82600214 827002166 824002 126 - -
2255 (0BBY 8ze 002 iTS - - - - -
2300 090& 926002176 827002168  B24002128 824002328 - -
400 0045 826002177  B27T002169. 824 002129 - - -
P50 0SB4 S2E 002179 S2TO0RITI  B24002131 82400233 - -
#5325 0904 826002180  B2TO0Z172 - - - -
7540 | 1000 SR60021B1  B2TO0ZIT3 824002133 824002333 - -
BE00 L0 B2e 002182 82T 002174 - - - -
Z610 | 1050 826002183  BATOO2MS 824002135 - - -
7690 | 10S% 826002184 B2TO0Z1TE 824002136 824002336 - -
200 106l 826002185 827002 MT - - - -
21,20 107 826002186 B2TO0ZME 824002138 - - -
000 102 B26002187  B2TO0ZITS 824002139 - - -
200 LM2 Bzeon2188  B2TO02180 824002140 824002340 - -
826002189  BITOOZIB1 822002141 - - -
B26002190  BZT002182 824 002 142 - - -
826002191 827002183  B24002143 824002 343 - -
826002182 827002184 824002144 - - -
B26 002193  B2TO00Z185  B24002 45 824002 345 - -
BZ6ODZ194  BZTO02186  B24 002145 - - -
B26002195  B2T 02987 E24 002 147 - - -

&
&

£EE
BELSzREE

EEN ) B26 002196  BZTO0Z 188  BZA 002 148 824002 348 = -
3400 BZ6 002197 BZTOQZ 189  B24 002 M9 = < =
00 LI7H B2E 002108  B27T002190 824002150 824002350 = =
3800 47 826 002 199 BZT D02 191 824002 151 = = -
W00 4% 826002200 B27002192  B24002157 824002352 = =

3830 LS00 B26002 200 B2T002193  BRA D02 153 824002353 = =
4000 L1575 = BZTOOZ 194  B24 002 154 = = -

400 16M = 827002195  BRAD0Z 155 824002 355 = =
200 e84 E 827002196  BRADDZ 156 = = =

4205 1660 2 B2T 002 197 Bzd4 DOZ 157 = = -
423 1akEh = 827002198 = = = =
4740 | seD = 827002199  B24 D02 159 824 002 359 = =

270 LsB = B27 002 200 824 D02 160 ~ = £
am L3 = B2T00Z 201 B24002 181 524 DOZ 361 = =
4400 1032 E B27 002 03 = = = =
4445 LISD = B27002 204  B24 002 164 824002 364 = £
4450 1R = B2TD0Z #05  BR4 D02 165 = = =
4500 = B2T 002 206 B4 002 165 = = =
4800 1890 = B27 002208  B24 002 168 = = =
4826 1900 = BZTD0Z 709 524002 169 = = =
4830 o2 = BITODZ A0 B4 D02 1TD 824 002 370 = =
4880 190 = B2T D02 211 224 002 171 o = =
500 1969 = BZTODZ 312 B2AO002172 824002 37F BI50H2 120 =
SGA0 2000 = B2TOOZZ13  B24002 173 824002373 825002 121 825002 321
5.00  ZO0DR = B2T002 214  B24 002174 B24 002 374 = =
5200 204T = BITOOZ 215  B24DDZITS B24 002375 = =
5300 2047 = BETOOZ 216 B2ADOZIT6 B24 002 376 825 002 124 =
B00 0 226 = B2T 002 217 B2ADDZ2 177 B24 002 37T = =

510 1244 = BZTO0Z 218  B24 00Z 178 = = =

EO00 23863 = B2TOOZ #1929 B4 Q02 17O = = =2

GBI 2366 = B27 D02 220 == = = £
6030 234 = BZTO0Z 221  B24 002181 B24 002381 BZ500F 2% 825002 329
6045 1380 = B2T 002 222  BR4 002182 = = =
&050 237 = B2T 002723  B24 002 183 = 2 £
6300 ARG = BZT 02 F24  B24 D02 184 824 002 3B4 = =
6320 2489 = B27 002 225 = = = =
6350 2500 = 827002 226 824002 186 824 002 386 825002 134 825002334
6500 2559 = B2T D0Z 22T B24 DDZ 187 = = =
Tom EISG = B2T 002228 B8R4 002188 874002388 B2500Z 136 BR2SO00Z 336

GESCHLOSSENE ORBITALSCHWEISSKOPFE
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IMM] [INEE] CODE

10.20
300
r3m
15,00
T6.00
16,10
76,20
6,30
8200
B30
B5.00
B850
B2.00
8940
40,00
160,00
100,60
104,00
108.00
1,00
Ti4.00
114,30
15,00
i)

Spanneinsatz-Rohlinge

2764
(2]
LBTS
24953
299
2995
3:000
3004
1150
1728
140
1346
1500
3504
1508
1543

OWTE5 OWX3.0 OWI1ISE"S"

COBE
BIT D02 230
BZ7 002 231
27002 233
BET 002 234
827 002 235
827002236
827 002 237

ideal Tir Sonderanwendungen.
Kompleil geschiossene Spanneinsaire zum selbst Ausdreben auf kunden-

spezifische Durchmesserbereiche.

Epanneinsatr-Rohiing ru OW 385, 2ig.
Spanmeinsatr-Rohfing ru OW 785, 2Uig.

Spanneinsatr-Rohling ru OW 5155 5" (schmal), Ztig.

Epanneinsatr-Rohiing ru OW 1155 "W" (breit), Mo

Spanmeinsatr-Rohfing ru OW 70 *5" {schmal), 2Hg.

Spanneinsalr-Robling ru OW 170 "W" (breit), 2Lig

(SCHMAL)
cone

B24 002 189
B24 002 190
824002 1M
B24 002 193
BZ& 002 194
824002 195
B24 D02 196
B24 DOZ 197
824 002 198
B24 002 199
824 002 200
B24.002 20
B24 002 203
B24 002 204
B2& 002 205
B24 002 206
B24 002 209
B24. 002 210
B24 002 21
B24 002 212
B24.002 213
B24 0D0Z 215
B24 D02 216
B24 D0Z 217

DriEakchweifmysime ud Jubeldy Hi BociEeine Frosessasiagen

DW 1155 "W"
{BREIT)

COoBE

824 002 389

824 002 395
824002 396
B24 DOZ 357
824 002 398

B24 002 401
824 002 403
824 002 405

824 002 410
B24 002 411

B24 D02 416
BZ4 002 417

W 170 75"
(SCHMALY
COBE

B25 002 143
B25002 144

25002 1531

BZ5 0OZ 158
B25 002 150
B25 002 160

825 002 164
B25 D02 185
825 002 167
B25 002 180
B25 002170
B25002 1T
B25 002 173
B25 002 174
825 002 175
B25 002 177
B25 002178
825 D02 17e

oW 170 "W
(EREIT)
fonE

825 002 343
B25 002 344
825 002 346

825 002 349
825002 351

825002 358
B25 002 359

825 002 364

BZ500Z 367

BZ5 (02 350
25002 3T
B25002373
825002 374

BZ50DZ3TE
825002 370

CODE HE
B26 002 210 D.0&6
BT 002 241 0280
B24 DDZ 220 0.5%0
B24 DOZ 420 1445
B25 002 185 1,040
B2500Z 385 LOOD

Verpackungen zu Spanneinsdtzen

Alle Spanneinsdlze werden paarweise in einer Kunststoffhille ausgeliefert.
Bei Verlust der Original-Verpackung kann diese als Ersatz nachbestelll werdemn,

ARTIKEL

Verpackung Spamneinsatz OW 383
Verpackung Spapseinsats OW 765
Verpackung Spamneinsatz OW 55 "5" (schamal)

DRBITALUM TO0LS CMBN Joset-Sohitehes-Sie T 78224 Smgen

CODE KE

826 002 010 .m0
BZT D02 010 0085
B24 00 D o

GESCHLOSSENE ORBITALSCHWEISSKOPFE
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ARTIMEL CoBe KE

Verpackung Spanneinsats 09 1155 "W" (Breil) 824002 Om 0zy

Kammereinsdtze fiir Formstiicke

Spanneinsatre rum Schweifien von Formstiicken (z.B. Flansche, Bordscheiben und
Verschraubungen in der Lebensmitielindustria).

1 Kammereinsatz besteht aus 2 Halbschalen.

r- Abmessungen der verschiedenen Kammereinsatze:

W L

. B _ ORBIWELD DIWENSION "A™ (@) DIMENSION "B"
Kammereinsatz fir Fermsticke 185 il 850 0.0
Jinch] 1346 (KT
65 Imm] 130,0 ELA =
finech] 5.8 L378
155 [mim] o %0 A
finch] T.o47 1535
LI fmim] TH.0 4.0
Jinch] 2425 173z
ARTIREL COnE KRG
Kammereinsats fir Formsticke ru OW 385 B26 050 010 ENE T
Eammiereinzaty ir Formstikcke me OW 765 827 050 007 0,268
Kammereinzats Tir Formstidcke 7u OW 1153 B24 050 003 0560
Kammereinsats fir Formsticke zu OW 70 E25 050 002 0,Bh2

T-Stick-Spanneinsdtze

Spanneinsdtre mit Aufnahmemddglichkeit des ausgehalsten Rohres und des anzu-
schweifenden Rohres.

Pro Aufgabenstellung und Abmessung wird ein kompletier T-Stick-Spanneinsatz,
1 Elekirodenadapter-5Set (Seite 67) sowie 1 5tandard-Spanneinsatz (ab Seite

63} bendtigt (separal zu bestalien).

Bitte bel Bestellung entsprechenden Fragebogen bei uns anfordern und
zusammen mit einer Zelchnung einreichen.

T-Stick-Spanneinsatoe

Sonderspanneinsatze fur weitere Orbitalschweipkopie aul Anfrage.
Innenzentrierung mit gleichzeitiger Formiersinrichtung auf Anfrage.

ARTIKEL ROMR-ADMAX  ROMR-ADMAY.  CODE NG

[MM] TINCH]
I-Stiick-Spanneinsatz zu OW 385 o 0984 B26050038
I-Stiick-Spanneinsatz zu OW 765 480 1890 827050005 0120
I-Gtiick-Spanneinsaty ru OW 1155 BS.0 3346 B24 050003 LEZS
I-Stiick-Spanneinsatz zu OW 1710 14,0 gl B25050003 3700

Einsdtze zum Bogenschweifien

Zum Verschweifen von Standardbdgen chne geraden Schenkeiansatz an Rohre.
Bei Verwendung dieser Einsdtze aul einer Schweifkoplseite {rechis oder links)
wird lediglich der Gasschulz um den Bogen gewahrieistet; ein Spannen erfolgt
nicht, so dass der Bogen geheftet werden muss.

Finsatz zum Bogenschweiien Einsaltz bestehend aus:
{Erundanfnahme/Abdsckschaibal = 2 Grundaufnahmehailten, unabhangig vom Rohrdurchmesser

GESCHLOSSEME ORBITALSCHWEISSHOPFE
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« 2 Abdeckscheibenhaiften, abhangig vom Rohrdurchmosser®

Grundaufnahme/Abdeckscheibe

Die Abdeckscheiben werden in die Grundaufnahme eingesetzi und kinnen beliebig
gedreht werden, so dass jeder Austrittwinke! des Bogenschenkels aus dem
Schweoifkopf moglich ist. Das zu verschweifende Rohr auf der Gegenseite des
Schweifkopies wird dber einen Standard-Spanneinsatz aufgenommen (Standard-
Spanneinsatz sind nicht im Lieferumfang enthalten).

Bogenabdeckscheibe zu OW 385

Beim Schweifkopf OW 385 werden die kundenspezifisch hergestellien Abdeck--
scheiben (2 Hallten) ohne Grundaufnahme direkt in den Kopf eingesetzi. Eine
Grundaufnahme wird deshalb nichl bendtigt.

Bitte bei Bestellung angeben bzw. einreichion:

« Den gewidnschten Rohraufendurchmesser und Bogeninnanradius.

+ Zeichnung des Bogens oder Musterteil — eine entsprechende Zeichnungs-
vorlage dazu kann bel uns vorab angefordert werden. Wir prifen anschlicfend,
ob ggf. zusatzlich ein Elekirodenadapter verwendel werden muss.

ARTIKEL CODE e

Bogenabdecischeibe OW 385 komplett” 826 050 031 B0
Grundauinahme fir Bogeneinsatz ru OW T&5 B2ZT 002 018 150
Abdeckscheibe fiir Hogensinsats ru OW M5 827 050 021 0.030
Grundaulnabme fir Bogenemnsats ru 0N 158 B24 050 006 faLT]
Abdechscheibe for Bogensinsats 2w DW IER5 828050 & 0,054
Grundautnahme fir Bogeneinsats mu OWIT0 B25 050 005 0250
Ahdeckzcheibe [@r Bogensinzats yu OW ITD" B25 050 020 0.045

®  Bitte bei Bestellung Teichnung des Bogens oder Mustortedl einreichen.

Elektrodenadapter

Robuste Messingadapter, einsetzbar for Schwoifpositionen die mit den Stan-
dard-Elekirodenpositionen nicht erreicht werden kinnen.

Standard-Elektrodenadapter

For Kehlnahtanwendungen und Anwendungen, wo gin seitficher Elektrodenversatz
notwendig ist. Im Set oder einzeln bestelibar. Bitte beachten Sie, dass der maximal
verschweipbare Rohrdurchmesser durch den Einsatz eines Elektrodenadapters Elektrodenadapter cu W 385, 0% 765
reduriert wird.

Kompleti-5ats bestehend aus:
+ Basisteil fur Ausieger
« jo1 Ausieger 15°, 309 45% ynd 90%

+ Montageschraube(n)

FOR ELEXTRODEN MIT 1,6 MM THARCHMESSER.
FLEXTRODENATAPTER EINSETZEAR BIS MAK. ROHRAUBENTURCHMESSER.

[MM} [INCH]
0% 3B5 250 G984
0 TES 4.0 LE90 Etektradenadapter zu 0W 170
W 1155 B850 3344
W 170 4.0 L hed
Hlektrodenadapter-Set OW 385, Standard 826 050 034 0,033
Flektrodenadzplzr-5et W 765, Standard BZT 050 027 0.0a9
Hekfrodenadapizr-Sal 08 155, Standard B28 D50 022 0,084
Hlektrodenadaptzr-Sef OW 170, Standard 825050 022 0094
EINZELTEILE 20U OW 385
Basisleil Elekirodenadapter OW 385 826 004 003 0013
husleger 10 mmy'0. 374", 157 ru El=kirodenadapter 00 385 823 004008 0,003

GESCHLOSSEME DRBITALSCHWEISSKOPFE
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Ausiager 1 mm/0.394", 307 ru Elekirodenadapter W 385 823 004 009 0,003
Ausleqger 1 mm/0L3%4", 457 ru Elekirodenadapter ON 385 823 04 010 0003
EINZELTEILE ZU OW 765

Basistail Elektrodenadapter 0K TS B27 004 003 0024
huzleger 1S mmy/ 05917, 15%/90° o Hektrodenadapter OW 765 B23 004 002 0,005
huslager 15 mmil 55", J0%0° ru Elekiradenadaptar OW 765 B23 004 003 0005
huslages 5 mmi0. 59", 45%907 pu Elekirodenadaptar BW 165 B3 004 D04 0,005
EINZELTEILE 20 OW 1155

Hasisteil Elektrodenadapler IR 1155 B28 004 004 o0.0ar
Ausldger 25 mm{0.984%, (590" ru Elektrodenadapier OW 1153 822 004 D0& 0,009
Auzleger 25 mam/D 084", 30°/90° ru Elektrodenadapier OW 1155 BZ3 004005 0,009
Ausleger 25 mm/0.934", 45°/20° ro Elektrodenadagter OW 155 E23 004 DOT 0,009
EIMZELTEILE ZU OW 170 :

Basisteil Hekiodenadapter I7W 170 B25 D04 001 0067
Kusleger 25 mmy/0.984", 157907 ru Hakirodepadapter OW 170 B23 004 006 0,008
Musleger 25 mm/0.984", 30°/98" ru Elekirodenadapter OW 70 B23 004005 0,009
Auzdeger 25 mm/0.084", 45°/%0° ru Elekirodenadapter OW 70 BE23 004 DOT 0,009

Stirnnaht-Elektrodenadapter

FUOR ELEKTRODEN MIT 1.6 MM DURCHMESSER
ELEKTRODENADAPTER EINSETZEAR FUR ROHRAUBENDURCHMESSER
MM} man.  [(WCH] min,  [WM]max JINCH] max.

{365 &0 73 250 0584
PN 755 Al 073 480 1890
W 1155 0.0 (v 8.0 348

Ein Kammereinsatz ist fir die nicht Werkstickaufnenhmende Schweifikopfseite
obligatorisch und muss separal bestelll werden.
Siohe  Kammaercinsdtre fir Formsticke” auf Seite 66

Elaktrodenadapter-5el OW 385 SHmnahl B26 050036 D45
Elekirodenadapter-Sel OW 765 Stimnaht 82T 050038 0,045
Elekirodenadzpler-Set 0N 115 5 Sirmnaht 828050 023 0.0

Innenelektrodenadapter
Fir Rohr-Inneschweifanwendungen.

FOR ELEXTRODEN MIT 1,6 MM UND 2.4 MM DURCHMESSER
ELEXTHODENACKPTER EINSETTEAR FOR ROHARINNENDURCHMES SER

[MM[man  [TH{H]min. [MM]max JINCH] max

w385 8.0 e 368 La41
OWTES 1.0 ()] L 2972
Innenschweiladapter (ohne Rofar) A HISS 0.0 mrar His 4459
L (] 70,0 DTEr (5 &.500

WAX. EINSTELLBARE SCHWEIRTIEFE (ROTORMITTE ZU ELEKTRODE Y

ELEKTRODE 16 MM ELERTRODE 2.4 WM

MM man.  [INCH] min.  [WM]mas [INCH] maz.
W3IBS 520 .47 AT.0 1850
aTes 520 047 410 LA50
OWHES 0.0 133 5.0 4134
L (1] 100 4331 1850 4714

Ein Spanneinsatzrohling ist fur die nicht werkstickaulnehmende Schweifkopiseite
obligatorisch und muss saparat bestellt werden.
Siehe . Spanneinsatz-Rohlinga” auf Sejle 65

ELEXTRODENADAPTER-SETS. cane s
Elektrodenadapler-Sel W 385 innemschweifizn B26 050 037 oo
Elekirodenadapber-Sel {W o5 innenscheeifien BZT 050038 0o
Elektrodenadapter-Sel 0% 15 5 Innenschweifien B28 050 024 am
Elektrodenadapter-Sel W 170 Inneaschweifien 825050 026

GESCHLOSSEME ORBITALSCHWEISSHOPFE
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Tischhalterungen

Prakiische und stabife Tischbefestigung aus Aluminium (eloxiert).
Die Halterung ermaglicht ein komiortables und sicheres Ablegen und Fixieren der
ORBIWELD-Orbitalschweifkopls.

Mit Hilfe der integrierten Tischklemme ist die Halterung schnell und einfach an

die Arbeitsplatte zu montieren. Somit kann der Schweifkopf fir den siationaren
Einsatz fesl in der Halterung fixiert werden — auch ideal Tur die kurzfristige Ablage
des Schweifikopfes zwischan einzelnen Schweifungen.

TECHMISCHE DATEN TISCHHALTERUNGEN
Abmessungen (xbah) T80 x 444 x 185 mm
155" 173"
Klzmmweite (Tizchunlerkante ks manmal ausgefahrzne Schraohrwinge) max. 65 mm [ 256"
ARTIKEL | CODE KE
Tischhalterung zu OW 385, OW 765 B26 030 006 1250 ‘"-_-
Tischhalferung 2u OW &5 0W 1155, 09170 B23 030 006 LOTD

Tischhalterungen
“iiker im Ligleremiang enthaliznen Adapler

Sonstiges Zubehdr zum Orbitalschweifien

« ESG Elekiroden-Schileiigerite, siche Seite 104

* DREmay Resisaverstoifmessgeral, siche Seite 108

+ ORBIPURGE Formierset, siehe Seite T

+ Schlauchpaketverlangerungen, siahe Seite 112

» W52 Wolframelekiroden, siehe Seite 12

« Schweifstromanschluss-Adapter-Set, siehe Seile 113

GESCHLOSSEME ORBITALSCHWEISSHOPFE
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HX 12P, HX 25P

Geschlossene Orbitalschweifkopfe

W ol Zimo s s iwedayseme v [ behlr G kacrene Froressiclagan

NEU

Edelstahlrohre wirtschaftlich und hochwertig mit dem WIG-Verfahren verschweifen:
Die weltwelit einzigartigen HX-Orbitalschweifkdpfe mit ihrer automatisierten Schweifitechnik sind

DIE Lésung fdr eine effiziente wie hochwertige Fertigung. Vormontierte Rohrbogen wie z.B. im

Warmetauscherbau, selbst in engen Rohrblndeln, lassen sich damit zuveri3ssig, schnell und sicher

mit Edelstahirohrchen verbinden.

Drastizch kilrzere Schweiizeiten

v
50% weniger Vorbereitungszeit
puyaniiber flandarhaii

-.IIP' imhrlﬂll&ig?;]
> )

HX 25P: unter 60 mm

fur R :
HX 12P: 9.5 . 13,3 mm (037" ... 0.52")

HX25F18,0_. 25,4 (01T . 160%)

Zur Baureine gehdren neben dem HX 12P und
HX 25P auch der HX 16P.

Ein &nzchlag mit Grob- und Feinjustieruna hilft
bei der sicheren Positionierung am Rohr. Nach
dem Startvorgang flutet der wassergekuhlie
Kopf mit Argon-Gas und die Schweifung [Seft
automatisch in gleichbieibend hoher Dualitat
ab. Das Orbitalum-5System sorgt dabei for eine
saubere Durchschweiflung Qanz ahne Absatze,
Spalte oder Grate innen im Ronhr. Das Spannen
und der Start wird mittels Taster am Schweig-
kopf getatigt.

Die Praxis zeiot. dass mit dem Qrbitalum-System
der Ausschuss von 4% auf unter 0,7% reduziert
werden kann. Ein weiterer Yorteil: Ein Bediener
kann gleichzeitio mit mehreren Schweifkopien
operieren, was die Effizienz der Fertigung deut-
lich steigert. Die geschiossens Schweifkammer
und der gleichbleibende Prozess fihren auch
dazu, dass keine Anlauffarben entstehen, so
dass meist auf teure Nacharbeit wie Beizen oder
Passivieren verzichtet werden kann.

[ie Verschweifung von Rohrbdgen im Warme-
tauscherbau ist bei Handschweifung eine
mihsame Angelegenhieit. Auflerdem ist auf
[awer nicht gewahrieistet, dass der Schweifer
gine gleichbleibend hohe Qualitdt und damit sine
Dichtigkeit aller Rohrbbaen erreicht. Teurs Nach-
arbeit und hoher Ausschuss sind die Folge.
Wahrend herkdmmliche Kopfe oder fangen
wischen den Hohren viel Platz fur die Positio-
nierung benttioen, ermaglichen die schianken
HE-KOpie den Aufbau sehr kompakier Warme-
tauscher mit hoher Rohrdichte und damit einem
hohen Wirkungsgrad. Rohrabsténde unter 40 mm
{1L57™) beim HY 12P bzw. unter 60 mm (2.36%)

Kompakte Bauweise bringt einfaches Handling
Im Gegensatz zu offenen Schweifzanoen sind im
HX-Kopf alle Anschiusse for Strom, Gas und Kohl-
wasser integriert. Fir ein gutes Handling sind die
Orbitalum-Kopfe mit einem 7.5 m langen, flexiblen
Schizuch mit der Schweifistromguelle verbunden.

Beste Schweifergebnisse - selbst mit
angelerntem Personal

Die Orbitalum-Schweifstromauellen erkennen
sutomatisch den angeschiossenen HX-Kopf
mit seinen vorgenebenen Parametern, so dass
der Bediener vor Schweifbeginn lediglich das

Beim HX Z5P sind realisierbar.

Auch das Handling ist einfach: Der HX-Kopf
wird aufgeklappt. um das Rohe geleat und auf
knopfdruck poeumatisch selbsthaltend fixiert.

T0 A BRAND OF ITW DRBITAL CUTTING & WELDNNG

entsprechende Schweipprogramm aufrufen ond
den Prozess starten muss. Die Arbeit mit dem
(rhitalum-System ist so einfach und zuveriassia.
dass sogar angelernte Bediener beske Schweip-
Ergebnisse erzielen.

Der HY 12P und HY 25P punktet auferdem mit
seiner geraden Bauweise, die eine leichte Drenung
iles Kopies am Warmetaoscher srmbalicht. Die
gasamte Einfeit 13sst sich an einen Balancer
aufhangen, um den Bedizner zu entlasten.
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Extrem schmale Bauform - Pneumafikhaox inklusive Optianal erhditlich: Optional erhdltiick: Opftional erhalthich: Die perfeite ErgSnmng:
iteal fir das Yerschaeifi=n Derchmesserspezifische Waisekabe! Einstellbarer Bar-Druck- OrbitzlschweiBstromguelien
vormantierier Bagenin Spanneinzatze mindarer fir Argon OREIMAT

engen Rohrbandeln

BT OOG 090 845 DO D0

95-13 Ymm/ Q374" 0.524" 100~ 5.4 mm [ 0708" - 1.000"
0.5~ 08 mm /0.0 - 0.03° 0.5-1.0mm | 006" - 203"
2P HX 25P
Elekiradendorchmasser 1.6 mm |/ 0.0&3* L& mm { L.063"
acchinengewicht inkbusive Schiauchpakel 6.4 Ry W s 185y / 408 50
Schianchpaketiangs fam/ st TAm |26
TECHMISCHE DATEN PHEUMATIKBOX PHEUMATIKBOX
Fingangsmedium krgon Argon
Empichiener Lingangsdrack Gbar £ BT PN e-har { 8T PSI
ABMESSURGEN HX 12P HX Z5P
[rmm] [imch] [mam] [imech]
Abmieszing "A" 450 1712 620 2441
hbmessung "B" 520 2.047 68,0 ZETT
A £ _ Abmessung "C" 0.0 a2l el 10,845
- - Abmessing "0 420 16,220 496.0 19528
e lis | : Abmessung “E° (Elekirade), min. 340 118 50 1378
— Abmessung *F* .o 2156 it ] 150
= . Abmessing *6™ bz max. I55.0 r.283 210,0 B268
Abmessung "H" 5.0 2559 B0 1150
u P o Anmessung "1 o 215 1000 197
| | Abmessing 3" (01 330 L2990 e 1893
- Abmessung *N" 50,0 1969 120 b e
" @ LIEFERUMFANG HX 12P HX 25P
1 Orbitalschweifikopl dar Hi-Serie 51 i i
= = Transportiofiz: 51 I 1
LrL fneematichos 51 1 1
l Versorgungsschianch (@ mfs.56 H) fHir 51 i i
Preematikbos
Schwenkbigelpaar Py i
Bagenanschizg L1 1 1
Werikieugset Set 1 1
i i

Betrizkzanieitung und Ersateteiflizl= Sal

Dplional erhaitlich: = SpannEmsats
= Bar-Drockmindzrer "Argon®
= Massekabel
« W52 Weiframaiektroden
- ESG Hehtroden-Schizifgerate

Die {echnischen Daten sind unverbindlich. Sie beinhalten keine Jusichereng von Eigenschatten. Anderungen worbehalten.

| * Andere Dimensianen auf Anfrage
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Geschlossener Orbitalschweifkopf

Die Orbitalschweifkopfe HX fir kompakte Kihlanlagen setzen neue Mafstabe!

HX steht fiir Heat Exchanger (Warmetauscher) und fiir das Verschweifen vormontierter Bogen in

engen Rohrbindeln von Lamellenwarmetauschern. Fur diese Anwendung gibt es weltweilt keine ver-

gieichbar effektive Losung!

Alle marktiiblichen geschiossenen oder offe-
nen Orbitalschweifikbple sind aufgrund inrer
Baugrife nicht geeignet fir ihre Positio-
nlerung zwischen den einzeinen Rohren von
Lamellenwdrmetauschern.

Dig HX-5erie punktet in Sachen Wirtschaftlich-
keit und Effizienz gegeniiber handeisiblichen
Maschinen gleich mehrfach: Die Rohrenden des
Warmetauschers kdnnen vor dem Schweifen
komplett mit Bogen bestockt und in beligbiger
Folge verschweift werden. Fir herkommiiche
(rbital-Zangen gilt das Prinzip Bogen stecken -
schweifien - Booen stecken -, stets angefanoen
von der Rohrbodenmitte nach aufen. Selit die
(ualitatsprifung danach eine Fehischweifung
fest, mussen aufgrund der Zugdnglichkeit im un-
ginstigstan Fall (Fehler in der Mitte des Bindels)
alle Bagen abgetrennt and neue verschweift
werden. Beim HX-Kopf genogh das Ersetzen des
betroffenen Bogens. Dieser konstruktionsbe-

T2 A BRAND OF ITW DRBITAL CUTTING & WELDNNG

dingte Yorteil macht das Orbitalum-System
Tudem um jdealen Werkzeug for die unschlag-
bar kostengunstige Reparatur.

Im Gegensatz zu offenen Zangen mit zudem
unhandiichem Schiauchpaket sind im HY alle
Anschlusze fir Strom, Gas, Kihlwasser fest
inteqriert.

Alle Orbitalschweifstromguellen van Orbitalum
erkennen den Kopf mit seinen Eigenschaften
automatisch, so dass der Bediener vor SChwei-
beginn nur sein vorgegebenes Schweifpro-
gramm aufrufen und den -prozess starten muss

Traditionell wurden die komplezen Warmetau-
scher fur Kuhlaniagen in Kupfer gefertiat - und
mit den Rohrbdgen verlotet. Der hohe Kupfer-
preis veraniasste die Hersteller, ihre Produktion
auf Edefstani umzuskellen. Edelstahl I3sst sich
wirtschaftlich, zuverldssig und gqualitativ hoch-

Beste isse
sethst mit angeierntam Personal

v

50% weniger Yorbereitumgszeit

gegendber Handarbeil

Pneumatische

Fiir ein einfaches Moniisren aul dem Bohriogen |

Hohe Befastbarkeit

wertig nur mit dem Wolfram-inertoasiWiG)-ver-
fahren in Verbindung mit dem mechanisierten
Orbitalschweifen schweifien.
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Extrem schmale Bauform - Az Anschifisse fiir $trom, Pnesmatikboz inkfusive Optional erhdltiick: Einstelibarer Bar-Druck- Die perfeite ErgSnmng:
ideal fir das Yerschweiflen  Gas, Kdhlwasser sind fest Durchmesserspezifische minderer fily Argon zum OrbitzlschweiBstromguelien
vormantierier Bagenin integriert Spanneinsaize and pnzimatischen Spannen des  ORBIMAT

engen Rohrbandeln Massziabel Hi 18P - separat erhaftlich

E5BEREIC]

Code 348 000 00
Raha-AD, min - max.” |mm] 15.0-188
finch]  0.591-'06al
TECHHISCHE DATEN HX 16P
Elzktradendur chmesser |mm] 16
linch] 0083
Maschinsngewichi {ka] 54
inklusive Schiaachpaket [Tes] 130
SchiauchpaketiEngs {ml 15
il Mb
TECHHISCHE DATEN PHEUMATIKBOX
Eingangzmedinm Amon
Empichizner Dingangsdruck [hari ]
[Ps1] &
ABMESSUNGEM HX 16P
HX 16F o] i
Ahmesseng "4 07,00 {FE 1
Abmessung "B" 24150 G5BT
Ahmesseng "E" 19000 T430
-6 - Ahmesseng "0" 223,50 B
L F Abmessung "E* 285,50 240
| bmessena "Ft 80,00 3150
i | = Ahmesseng "G 9545 3758
1 - Abmessung "H* &0,00 2362
= Wbmesseng "I° 1250 492
C Ahmesseng 4" 23950 f429
. Ahmessiung "K" (Elekirode) 30,00 Lig1
= | i i AbmessEng "L" 1485 2047
i Ahmesseng "M 700 N
Abmesseng "N* 258,50 war
LIEFERUMEANG X 16P
{4 Drbitalschweiflkopl der HI-52ne 5T 1
Tramspartioffer L7 § |
Poesmatikhon 5T 1
Versorgangsschlagch {2 mia.56 I} fir Poeomatikboa 5T 1
Schwenkbizgelpaar Fazr 1
Bogenanschiag 5T |
r L Bogenanschizgausrichi-Kil 51 1
E =, 7 | Werkreugsel Set )
LR LI el N Y Batrisbzanieitung und Ersaizteiflisiz Sel |
] i e =41 | PASSENDES ZUBERDR
- 5 Ogtional arbaltlich: - Spannsinsatze
J i = Bar-Druckmind=rer "Argon®
= Wassekabel
W = W2 Wolframeiskiroden

= E5G Elzkiroden-Schiilgerits

* Ardere Dimensionzn aul Anfrage

D= t2cbmizchien Daten sad unwarbindiich. Sie besnhallzn keane Tuzsichereng vom Esganschaften. Anderungen vorbenalten.

(*5)
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Geschlossene Orbitalschweiffkopfe

HX 12P, HX 16P, HX 25P

“ Eigenschalten, Anwendungsbaraich, Technische Daten und Lieferumiang, siehe
Seite 70 und Seite T2,

Folgendes Zubehdr ist fir den Einsatz der HX-Orbitalschweiikopfe zwingend
notwendig und muss separat bestelit werden:

HE 12F [ HE 25P

s « Spanneinsatze, siehe Seite 75
i , + Massekabeal, siehe Seite 11
+ Bar-Druckminderer "Argon”, siehe Seite 75

ARTIKEL CODE MASCHINEN- VERSAND-
: BEWICHT GEWICHT
L L1
OrbitaischweiBkopt HY 12F 847 000 010 BA00 R[]
DrivitalschweiRkop! HE 169 B4B D00 0D 53,500 B.600
Drbitalzchweifikapd HY 25P 845 000 010 18500 40,800

* Maschinengewichi inklusive Schiauchpakel

HX 6P

Passendes Zubehir (optional erhéltlich):

+ Spanneinsatze, siehe Seite 75

» Bar-Bruckminderer "Argon”, sighe Seita 75

= Massekabel, siehe Seite M

= W52 Wolframelekiroden, siehe Seite N2

+ ESG Elektroden-5Schleifgerdte, siehe Seite 104

+ Schweifistromanschluss-Adapter-5ek, siehe Seite 113

» Balance-federzug, siehe ,Balance-Federzug™ auf Seite 2640, 800

Pneumatikbos
{im Lieferumiang der HE-Kipfe enthaiten)

GESCHLOSSEME DREITALSCHWEISSKOPFE
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Zubehor zu HX

Spanneinsdtze

Aus Edeistanl.
Pro Rohrdurchmessar werden 2 Spanneinsatze bendtigt.
Weitere Dimensicnen aul Anfrage.

ARTINEL ROHR-AD U HE1ZP 0 BX 6P IV HX 259
[MM] [MCH] CODE K& CODE KS  CODE G
Spneimsalz 950 0374 847 002020 0,018 - - - -
Spanceinsalr  IL00 0433 847 002027 0.003 - - - -
Spammminsaty 200 0472 BATO02021 008 - - - -
Spanneinsalz (240 04SE 847002 026 0002 - - - -
Spanceinsalr 1243 0489 BAT 002028 - - - - -
Spammminsatr 270 0500 BATO0Z 023 0.0 - - -
Spanneinsalz 1330 D524 847002025 0002 - - -

Spammeinsair 1500 0551 = = 848002303 0005 = =
Spapmeinsatz 1875 Q.e20 = = B48002305 0004 - =
Spanneinsaltz. 15,88 0425 = - 848002 306 0002 = =
Spanmeinsair 1800 [LA30 = - 'B4B DOZ 307 0,002 = =
Spammeinsalz 16,20 (L3R = = B4800Z 308 0.002 - =
Spanneinsatz. 16,30 0642 = - 848002 309. 0,002 = z
Spanneinsalr 1650 0Le50 = = B48002 310 0,002 = =
Spanmeinsatz 1660 DLES4 = - BABDDZIN 0002 = =

Spanneinsatz. 3800 0009 = = = = = z
Spanneinsalz 19,00 0750 = = = = = =

Spanneinsatz 2000 0787 = - = = 450027210 -
Spanneinsaltz. 2200 QBGE = = = - 845002208 -
Spanmeinsalz 1227 087% = = = - B450022M -
Spamneinsalz 7300 0906 = - = = Bdsgo2Im -
Spammeinsatr. 2500 (984 = = = - 845002209 -
Spanmeinsalz 20540 1.0G0 = = = - B45002722 -

Bar-Druckminderer "Argon"

Einstellbarer Bar-Druckminderer {ir Argon-zum phoumatischen Spannen des HX.

TECHMISCHE DATEN BAR-DRUCKMINDERER "ARGON™

max Eimgangsdruck 230 bar

Ausgangsdruck 0- 1 bar

Flascheranzchiuss W21 8alf14"

Schizachapschliuss bM"

ARTINEL CODE NG
Bar-Dreckmanderer “Argoa” 888 000 206 1478

Sonstiges Zubehdr zum Orbitalschweifien

« ESG Elekiroden-Schileiigerite, siche Seite 104

* DREmay Resisaverstoffmessgeral, siehe Seite 108

+ W52 Wolframelekiroden, siehe Seite N2

+ Schweipstromanschluss-Adapter-Set, siehe Seite 112

GESCHLOSSEME ORBITALSCHWEISSHOPFE
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Bar-Druckminderer “Argoen”
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Offene
Orbitalschweiffkopfe
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MODELL TP250 | TR2S0 | TP40D | TP4DO | TP400 | TPEOD | TRE0D | TPEDD | TRiD0O | TPWOO | TRIODG
MIT KALTDRAMTEINHEIT (KDj: KD 4 KD3-100 | KD3-100 KD3-100 | K03-100 KD3-100 | KD3-00
MIT LICHTBOCEMARSTANDSRECELUNG
AVC) UND PENDELUNE (05Cx: AYEIDSE i S
CODE S11D00041 | 81000005 | L2000 010 | 812 00001 | 512 506 02 | £13000 00 | B1300000 | 813000002 | B34 (00001 | 81000005 | 8w 000 602
SHRERESMCSAE RN Imami e:-;':,z (151" 20 115 T0- 170 120- 275
CrIE L = | T i
A165- 3,000 {0,598 Lig1- 4.528 7156 6873 472410827
ELEKTRODENLANGEN lmm} | 1B-32 -85 0-55 -5
[inch] 0709 - 1.260 1183 - 2.165 1381 - 2465 LI -2 165
DRAHTDURCHMESSER [mm] na 0" 0.8 (TS
[F [imchi [TER a0 03" [T
GEWICHT [kl 0 L) L0 25 152 ar 152 i,9 715 4.0 BT
st 154 jLE M3 il 15 302 15 a1 Wb [TE] 613
WAL SCHWEISSSTROMSTARKE | [A) 200 25
* Dranigurohmessar 10 mm (0039 st saparal amlakEch.
WODELL ['TEX Mi 4.5 MH 6.6
CODE B3 (00 001 &4 000 001 B15 000 001
ANWENDUMGSEEREICH |mm] 10-30 20+ 40 AD-80
In-45 a0-50 8O- 120
5-762 B0 14,30 1200 - 168,30
linch] | p3gg-pym BLTRT - 1575 1575160
181~ 1772 1575 - 3150 3150 - 4724
1172 - 1.000 11504500 AT74 - 6600
ELENTRODENLAMGEN [mmi} 30-55 30 - 55 3055
{inch] LB~ 1165 1181 - 2185 L8 - 2165
CEWICHT [kl 4.4 542 Bl
1ibs] .35 1195 13.47
WAL SCHWEISSSTROMSTERRE |[4] 0
TR IGO0 120 mm 275 mm
(AVCI0SC) 4.724") (10:-B27")
TP 60D 70 mm 170 mm
(AVCHOSC) {2.756") (B.EG3"Y
TP 400 Emm 30 mm 115 mm
(AVCHOSE) (05T (1817} {4.528")
ideal fiir die Energizindustrie
(0l ind Gas)
Bmm 2B mm Ta,2 mm
250 (03157 (1027 {3.0007)
20 mm 120 mm 1683 mm
i 5o {1.575") 4.7247) (6.6007)
W mm 20 mm 1143 mm s :
MH45 0T {31507 (4.5007) fdeal fir die Lebensmittelindustris
10'mm 45 mm T&.2 mm
R ) {LTT2™) 3.000m
Rohr-AD [mmi 10 20 3¢ 40 S0 &0 78 B0 90 D@ [0 @0 130 448 (50 MO @O (B0 190 200 AW 220 730 240 250 &0 IO 2RO 290 100
Bachf DI® OFT UN® LY 18T 11T LTS 1G0T 1507 15T ATIC AT ANt SNE DG RV wfT TOETT TAIT TENT 2SRt Ledr UOEE At RBOT 0LI3ET A0 LT e e
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Mobile Head MH

Offene Orbitalschweiffkdpfe

Rohr an Rohr oder Rohr an Formstiack - Die offenen Orbitalschweiffkopfe der MH-5erie GUberzeugen

mit vielfaltigen Einsatzmoglichkeiten. Dariber hinaus besitzen sie eine schmale und sehr leichte

Bauweise. Die Mobile Head-5erie ist daher perfekt fir den Baustelleneinsatz geeignel.

WH 4.5 Frontamsicht -

Die offenen Orbitalschweifikipfe der
MH-5erie kommen idberall dort zum Einsatz,
wo diinnwandige Edelstahirohre im Rohrigi-
tungsbau geschweift werden. Sie verfigen
fiber eine kompakte Bauweise und sind

mit einem schmalen Schweifkopfgenduse
ausgestatiet, sodass seibst unter beengten
Montageverhditnissen geschweifit werden
kann. Der Mobile Head ist kompatibel mit den
Orbitalschweifistromguellen der Serien SW
und Mobile Welder.

Fiexibel in der Anwendung

Der gasgekihite, stufenlos schwenkbare Bren-
perkbrper kann in Position und Winkel flexibel
gingestellt werden und ermoglicht neben den
kiassischen Rohr -Maht Anwendungen w.a. auch
die Schweifung von Kehindhien.

Der Schweifkopf kann flesibel, ohne weiteres Iu-
pendr. fur die unterschiedlichsten Anwendungs-
félle eingesetzt werden wie 7.8

(i} A BRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING

Rohr an Rohr, Rohr an Formstick und Rohr an
Aushalsung

Die mechanisch einstellbare Elektrodenabtas-
tung gewahrieisiet dabei einen konstanten Elek-
trodenabstand wahrend des gesamien Schweif-
prozesses. Durch dis mitdrehende Abtastrolie
wird die Rohroberflache geschont und somit Be-
schadigunoen durch die Abtastung verhindert.

Mobil im Einsatz

Dlie Mobile Head-Serie aberzeudgt mit einem leich-
ten Gewicht (4-6 kg) wnd ist daher ideal for den
mobilen Einsatz im Montageumfeld geeignet.
Uber das im Handgriff integrierte Bedienfeld kon-
nen alie relevanten Bedienfunktionen direkt an
den Schweifkopt abgerufen werden. Daruber hi-
naws sind die offenen Orbitalschweipkopfe leicht
Tu bedienen. Alle mechanrischen Haupteinsiellun-
gen kinnen komplett werkzeuglos vorgenommen
Werten.

M 4.5 Abtastrad

Unterschiedliche Rohrdurchmesser
Die Droitalschweifikopie der MHE-Serie lassen sich
uber einen stufenlos einstellbaren Spannmecha-
nismus auf den gewunschten Rohrderchmesser
anpassen, um diz Schweifikopfe stabil und spialf-
rei auf dem Rohr zu fixieren.

Durch den Einsatz von dem im Lieferumfana ent-
haltenen Reduktionsbacken konnen die Spannbe-
reiche einfach erweitert werden.

[lie MH-5erie setzt sich aus drei unterschiedii-
chen Grifen zusammen und deckt somit eine
breite Palette an Rohrdurchmessern ab; MH3.0,
MH4.5, MHE.6,

DEBITALGN TOOLS CMBH 2oed-Srhiblier-Eir o7 TE22 5ingen Deulschizes . ToL «£9400) TT TR0 Fas =403 7T 11 192 -5 lopERorbilaiomosm
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ABMESSONCEN (EXEMPLARISCH MEA.S ABCEBILDET, WERTE, SIEHE TABELLE):

/1

oRBriALSCHWEISSKOPE | Mu3.0 | muas | wies |

H83 000001 864 000001 805 GO0 DG
'I'ECHI]SEI'IEIH.'I'EI

Anwentungsbersich
Eiskirodenl@naen
Maschinengewichl
inklysive Strom-Gaskabed
Strom-Gasschlauch Langs

Abmessung "K'
Abmeszung "B*
Abmessung "C*
Abmessung "0
Abamessang "E":
Atmessang "F*-
Abmessung "G

Almmeszung "H"-

]

[mm]
Timchl
[kal
Ties]
Im]
IrER
[mm]
Timch
Imml
[inch]
[mm}
limchl
[mm]
[imch]
Tmml
[imch]
[mm]
limchl
[mim]
[imch]
Imml
[imch]

W-7520 | E0 1430
{inch] 0.394-3000 07874500 1575-6626

10-5
LIBt2 165
an
U
.00
7100
158,00
58
1500
285
1500
2395
1150
&I5
50,59
240
256,110
nes
8890
350

ETh~

40- 182,30

30-55 -5
IBHRIES  LEELIES
sS4 LA
(L] a7
.00 T.00
2300 23.00
226,00 90,08
B0 .42

13,00 145
445 amn
niog 145
445 5N
#2315 2500
a1 92
El.00 1]
343 433
2HeT0 29670
1188 1168
B850 B8,
150 350

E900-T190 €090 -73,90 &390-7390
2909 |2T5-2900 Z2I5-2900

ie technischen Datem sind unverbindScs. Sie beinhalten keine Tusicherung von

Figenschalten. dnderengen sorbehatizn
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LIEFERUMFARG

Transportbior
Yerbrauchsmaterial/Werkreagsats
WH 3.0 Beduktrorshacken 10 - 30 mm
(0,354 - 1 180 ind

MH 3.0 Redukiionsbacken 30 - 45 mm
(L1B1- 1772}

MHA4.5 Redokfionsbacken 20 40mm
.78 - 575y

MH 4.5 Redwitionshacken 40 - B0 mm
{1505 - 3 i)

MH &6 Reduidinnsbacken 47 - Blmm
(1575 - 3,150in

MH 6.6 Reduktionshacken 80 - 20mm
(1650 - 4.T24in)

Betrichsandeitung mil Ersairieillisi=

« orbitalum

rtin | i - skl

803000001 8040000  BOS 00300

L] . L ]
L ] L] .
) [} o
L] 0o o
5] L] O
Q . o
Q 4] L]
o (=] -
L ] L] .

Elektrodenwinkelzinsteilung
Hlekbrzdenabstand shalter
Slulenlos versizlibarss Spannsystem
Srhwenkbarsr Brennerkimper
Integriertes Badisnteld
Sicherungiine

Winkel Brennerarm verstalibar
Feineimlziung Breoner
Erennerarmatrettiereng

@ = funition enthaiten

DRBITALUM TO0LS GMBN. Joset-Shitthes-Slr T 78224 Smgen  Deulscnizsd: Ted+a9@) TTIETR2-0 Ra=-49{03TT 1792 -5 looicBorniaiumecm AE

LA B BB BN
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= Funition nicht snthatten
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Mobile Head WH 4.5

A BRAMD DF ITW DRBITAL CUTTING & WELDING

s iwedaysieme vt [ obehlir [GF Macrene Froressiflagen

Offene Orbitalschweifkopfe MH

Mobile Head MH 3.0
Mobile Head MH 4.5
Mobile Head MH 6.6

Eigenschaften, Anwendungsbereich, Technische Daten und Lieferumiang, siehe ab
Seite T8,

Folgendes Zubehor ist flr den Einsatz der MH-Orbitalschwelfkipfe zwingend
notwendig und muss separat bestelit werden:

= Steuerieitung, siehe Seite 111
+ Massekabel, siehe Seita M

ARTIMEL CODE HASTHINEN-
CEWICHT
“‘

Mabife Head MH 210 803 000 oM 4249

Mabile Head MH 4.5 804 000 0 5420

Mabile. Head MH 6.6 805000 0Mm 611

* Maschinengewicht inidysive Strem-Gashabel.

Passendes Zubehdr (optional erhaltlich):

+ Massekabel, siehe Seite 111

+ Steuerleitung, siehe Seite 1M

« Schlauchpakelveri@ngerungen, siehe Seite 112

» ORBmax Restsauerstofimessgerat, siehe Seite 108

+ ORBIPURGE Formiersel; siehe Saita M

+ W52 Wolframelektroden, siehe Seite 112

+ Elektrodenschleifgerate E5G, siehe ESG Plus, ESG Plus2"” auf Seite 104

DEBITALGN TOOLS CMBH 2oed-Srhiblier-Eir o7 TE22 5ingen Deulschizes . ToL «£9400) TT TR0 Fas =403 7T 11 192 -5 lopERorbilaiomosm
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ORBIWELD TP

Offene Orbitalschweiffkopfe

Die ORBIWELD TP-Serie ist einzigartig in Design und Funktionalitdt: Durch den komplett in das
Schweipkopfgehduse integrierten Antriebsmotor wird eine extrem kompakte Bauform realisiert,

Das Antriebskonzept eribrigt dariber hinaus die von herkémmlichen Schweifkapfen bekannten

grofen und aufwandigen Getriebe. Diese Kompaktbauweise bietet grofe Vorteile bei mobilen
B i

austelleneinsatzen.

TP 400 AWC/0SC

EIGENSCHAFTEN DER TP-SERIE:

- Kompakte Bauform ohne storende Dberstande

« Mit und ohne Kaltdrahtzusatz einsetzbar

« Kaltdrahteinheit nachnistbar bei allen TP-Ropfen
raftspule ur Aufnanme des Zusatzdrahies

Beim WIG-Kaltdrahischweifien ist bei den

KD3-Varianten auf dem Gehduse maontiert.

Dies vermeidet storendes Verdrallen des Drah-

tes wahrend des Schweiens

« Drantzufuhrdise vertikal und horizontal exakt

justieriar

- (ffenes Lichtbogensystem

- Stufenlos verstellbarer Spannmechanismus

« Flussigkeitsgekohiter, stufenlos schwenkbarer

WiG-Brennerkopf ermdglicht die Schweifung

von Kehindhten oder kurzen Rohraushalsun-

gen.

- WIG-Brennerkopf ist aufl einem Verstellschlitten

pefestiol, der eine prarise Feineinsteflung

der Elektrodenposition auch wahrend des

Schweivorganges ermioalicht

- Einfaches, werkzeunloses Anpassen der

Spanneinheit auf den Rohrdurchmesser

« TP 1000-Kopfesind standarmapio mit Klemm-

platten aus Werkzeugstahl ausgestatiet, die
einen optimalen Halt auf der Rehroberflache
sichern. Die Rehrspannung beim ORBIWELD TR
250, TP 400 und TP 500 erfolgl dber Spann-
backen avs Edeistanl (1.4305). Dieses neue
spannsystem bietet neben mehr Spannkraft
gine noch einfachere und genauere Aus-
richtung des Schweifkopfs auf dem Rohr
Spannbacken Tur Spannbereichserweitereng
(TP 400) sind optional erhditiich. Die neue
Spanneinheit ist fur ditere TP 250-, TP 400-
und TP &00-Modelie nachristbar

« TP-Kopfe sind leicht am Rohr zu zentrieren

und werden mittels Spannhebel fastgeklammt

- Durch die direkt in das Schweifkopfgehause

integrierten Bedientasten wird keine zusatzii-
che Ferabedienung bentitigt

ORBITALIM TO0LS CMBN . Joset-Shatshes-Slr T TE224 Smgen DeulsCnizsd: Tel+a9@) T2 T92-0 Ra-49 (03 TT 1792 -5 lovicBorniaiumesm

ZUSATZLICHE EIGENSCHAFTEN TP AVC/0SC:

= Mit Pendelung (05C) und Lichibogenabstands-

regelung (AYC) - nur in Yerbindung mit der
Schweifstromguelie CREIMAT 300 CA AVCFOSC

- Lichtbogeni@nge wird mechanisch auf

konstantem Abstand gehalten; bei avC/0SE-
Versionen erfolgt die konstante Abstands-
haltung automatisch

= Einsetzbar fur dickwandige Rohre (Mehrlagen-

schweifungen)

- [ber den gesamten Nenndurchmesserbereich

reichende. motorische Yerfahrmaghichkeit
des WiG-Brenners, so dass keine zusatziiche
mechanische Grundvoreinsteliung bei gean-
dertem Rohrdurchmesser notwendig ist

« Max. Pendelweg des Brenners: 20 mm (0.T87")
- Komplett mit direkt 2uf dem Schwaifkopf

montierter Kaltdrahtzufuhreinheit mit Auf-
nahme fir eine D 100 mmyf1 kg (3.937°/2 2 i)
Standardspule

LESAND 09 ITW OREITAL COTTING & WELDING i
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Die tectmizchen Daten sind unverhindlsch. Sie beinhalten heins Jasscberumy von Eigensceafien. Anderangen worbehatsn

® = Funklion enthallen 0= Funktion nicht enfhalten  #} = Funktion nur bedingt *  mit Tubehar ** Ki-Umristsatze oplional  *** nur sipsetrbar in Kombination
enthalien inachristbar) erhaitlich {Seils B4) mil der Orbitalschweifistrom-
gaelle GREIMAT 300 CA ANC/OSC

SR G SR
Inklusive; = | Schmeifiopt (REIWELD TF
= | Transportkoffer
= | Handigriff (TP 10:00: 2 Skilick)

= | Erwsiterungsbackersals 8 - 78 mm [
0.315" - 1.402* {rar TP 260)

= 1 Werkreaqset

= | Betrietrxanleitung und Ersatrtedliictz
Paszepdes = Spanpeinbeit "V2*" (Machriistkits)
Zubehir « Nattdrahtralabreng=n KB (Kachristhits)
(opliona] - Erweiizrongsspannbackensates
erhalflichy Iu TP 400

= Slzozrizitung

= Fernbedienung

= E5SG Elekiroden-Schleilgeralz

- DRBmaz Restsaverstoffmessgerit

= DRBIPURGE Formiarcet

- Massakabel

= Schiauchpaketvesianzerungen

= W32 Woiframeieidroden

g2 A BRAMD DF ITW DRBITAL CUTTING & WELDING DEBITALGN TOOLS CMBH 2oed-Srhiblier-Eir o7 TE22 5ingen Deulschizes . ToL «£9400) TT TR0 Fas =403 7T 11 192 -5 lopERorbilaiomosm



rbEakciweiksysteme ung Jubesdr i o treies ProFessasiasen W DL O C-I- orbitalum

rtin | i - skl

Offene Orbitalschweifkopfe OW TP

ORBIWELD TP 250

ORBIWELD TP 400 (AVC/0SC)
ORBIWELD TP 600 (AVC/OSC)
ORBIWELD TP 1000 (AVC/OSC)

Eigenschaften, Anwendungsbereich, Technische Daten und Lieferumfang; siche

Saite 81.

Folgendes Zubehdr ist flr den Einsatz der TP-Orbitalschweifkopfe zwingend

notwendig und muss separat bestelit werden: T

+ Steuerieitung, siehe Seite 1M

+ Massekabel, siehe Seite M
ARTIKEL MIT KALTDRAHTEINHEIT COBE WASCHINEN- VERSAND-

(KD} GEWICHT GEWICHT
KE** L£5 ]

TP 250 - B11 000 001 .00 600

OFBIWELD TP 250

mEd K04 11000 005 Bue  fn.000
TR 40D E 812 000 010 N090 70,000 CREBIWELD TP 404 KD3-124
TP 400 KD3-100 B12 DOO DI 12500 20,000
TP 4DD AVE/DSC K03900 BiZ 000 012 {5300 24,800
TP 600 z B12.000 010 3100 23600
17 60 KD3-100 B13 000 0N 5200 30000
17 600 AVE/DSC K03900 813 000 012 igode 31300
TF 1000 z 814 000 001 P2500  35.000
171060 KD3-100 814 000 005 M000 40,900
T 1060 AV C 05 K03900 514 000 002 B/ a5300

*  Muor zinsetzbar in Verbindung mit emer ORBIMAT CA AWC/OSC-Stromguelle (siche b Seite 241
" Maschinengewicht inklusive Schiapchpaksd

ORBIWELD TP 400 AVC/05C

Passendes Zubehdr (optional erhditlich):

+ MaltdrahlzufGhrungen KD (Nachrisikiis), siehe Seite B84

« Erweoilerungsspannbackensatze zu TP 400, siehe-Seite B4
« Massekabel, sighe Seite M

» Steuerieitung, siehe Seite 11

+ Fernbedienung. siehe Seite 29

¥
ORBIWELD TP 600

\
4 GREIWELD TP 1004

OFFEME ORBITALSCHWEISSKOPFE

DRBITALUM TO0LS GMBN. Joset-Shitthes-Slr T 78224 Smgen  Deulscnizsd: Ted+a9@) TTIETR2-0 Ra=-49{03TT 1792 -5 looicBorniaiumecm AESAND (4 ITW OREITAL COTTING & WELDING 83
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Zubehor zu ORBIWELD TP

Kaltdrahtzuflihrungen KD (Nachrustkits)
Der Lisferumfang beinhaltet:

» 1 vorschubmotor for Draht-@ 0,8 mm (0.031")

+ 1 Drahtverstelleinheit

= 1 Drahtdiise mit Drahtsesle (fur Draht-@-0 8 mm (0.031"})

+ 1 Drahtspulenaufnahme fir @ 100 mm/1 kg (3.937"2.2 Ibs) Standardspulen.
1 exlerne Kalldrahtbox {nur bel KD 4)

KD 4 mit gedffnetem Haobendecksl

ARTIMEL EINSETZBAR MIT CORE KE

Kaltdrahtrofihrung KD 4 TP 250 B 050001 210
Kaltdrahtzafibreng KI3-100° TP400° B1Z 050 061 D680
Kaltdrahtrufihreng K13-104 TP &00 813 050 001 0580
Kaltdrahtrofihrung KD3-100 TPi000 B14 050 D08 G720

*  Schweifhop! muss Far die Nachristung singesended werden

KE3-100 mit @ 100 Staadardspule

KD-Umriistkits

Zum Umristen der Kalldrahtzufohr auf Draht-@ 1,0 mm (0.039").

ARTINEL EINSETZEAR MIT CODE K&
KD-Umristiit auf Drani-8 1.0 mm (0.039%) WD B11 050 D4& 1,115
KD-Umristkit suf Dradd -9 L0 mm (00397 ¥2° TP 400/500/000 inkL AVC/OSC  B12 050 076 0.115

*  Bittz Serian-Nr. beachien, sieha oben.

KO-Umriistiot

Erweiterungsspannbackensdtze

Die Erwelterungsspannbackensdize aus Edelstahi sind nur zu TP 200 zur Erwei-
terung des Spannbersiches auf min. 15,00 mm (0.591") erhaltlich.

ARTIKEL AUSFOHRUNG ROHE-AD ‘ROHR-AD COBE L
[MM] [NCH]
Erweiterungsspasnhackensaty ru TP400  Edeistahl 15,00 - 30,08 A5o-1E B2 002005 0520

Erweiterungsspannbackensatz zu TF 400

Sonstiges Zubehdr zum Orbitalschweifen

ESG Elektroden-Schieifgerate, siehe Seite 104
ORBmax Restsauerstoffmessgeril, siche Seite 103
ORBIPURGE Formierset, siche Seite 111
Schlauchpaketverlangerungen, siehe Seite 12

= W52 Wolframelektiroden, siehe Seite N2

» Brenner- und Kattdrahtzubehor, siehe Seite N5

= Massekabel, siche Seite 111

L B SO

OFFEME ORBITALSCHWEISSKOPFE
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Normgerc \te, praz
und reproduznerbﬂr
Schweipnahtvorbereitung?

€
Seit iiber 50 Jahren setzen Anlagenbauer auf den von
Orbitalum qeprﬁgten?ndard in der industriellen

Pk,

Rohrendenvorbereitung: Mit den Rohrsagen fiir den prazisen,
sekundenschnellen Schn - £

Fordern Sie den folgenden Katalog bei uns an, um meh
se und weitere Produkte zur orbitalen Schweifnahtvol

DRBITALUM TO0LS GMBN. Joset-Shitthes-Slr 1T 78224 Smgen Deulscnizsd: Tel+a9@) TTIETR2-0 Ra=-49(03TT 1792 -5 looicBorniaiumecm AESAND (9 ITW OREITAL COTTING & WELDING
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Quality
made in
Germany
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DriEakchweifmysime ud Jubeldy Hi BociEeine Frosessasiagen wew D3k OEm

Qualitatsprodukte von Orbitalum Tools -
immer eine gute Entscheidung!

Fiir unsere Produkte wahlen wir beste Werkstoffe
und geeignete Fertigungsverfahren und legen
bereits bei der Entwicklung viel Wert auf ein
hohes Map an Qualitdt und Langlebigkeit.

Unsere Maschinen und Werkzeuge werden in
Singen/Htwl. (Deutschland) durch qualifizierte
und motivierte Mitarbeiter mit gropter Sorgfalt
von Hand zusammengebaut, eingestellt,
kontrolliert und verpackt.

Dafir stehen unsere Mitarbeiter mit threm

Wissen und ihrer Erfahrung.

A ESAND 07 [TW OREITAL CUTTING & WELDING 87
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T x 38 P Orbitaler WIG-Schweifikopf fir
Rohr-Rohrboden-Verbindungen

Rohreinschweifkopf

Der orbitale WIG-Schweifkopf von Orbitalum fiGr die Herstellung von Rohr-Rohrboden-
Verbindungen garantiert kirzeste Produktionszeiten von industriellen Warmetauschern
bei gleichbleibend hoher, reproduzierbarer Qualitat. Ebenfalls hervorragend geeignet fur
Reparatur-, Wartungs-, und Instandhaltungsarbeiten.

Einsetzbar an him-dhn.
lefeht rurickwersetzten

S She-s infihd o

Rehrencen

Warmetauscherrohre besonders effektiv
und einfach bearbeiten: Mit dem TX 38P
zum automatisierten WiG-Orbitalschweifen
lassen sich kiinftig Grundplatte und Warme-
tauscherrohre prazise und punkigenau
aneinanderschweifien, etwa bel tavsenden
Verbindungen an Kihlrohren.

In verbindung mit einer Orbitaischweifstrom-
quelle von ORBITALUM TOOLS erhdit der Anwen-
der ein besonders innovatives wie wirtschaftli-
ches Schweifsystem: Die Stromguellen erkennen
den Kopf automatisch. so dass vor Schweif-
beginm nur noch das vorgegebene Schweifi-
programm aufgerufen und der Schweifprozess
gestartet werden kann.

Lur Steigerung der Produktivitat kann mit der
optional erhatlichen Umschalteinheit OREITWIN
mit bis 7u zwei Kapfen im Wechsel gearbeitet
werden, wodurch sich die Rist-/Leerlaufzeiten
wesentiich reduzieren.

B3 A BRAND OF ITW DRBITAL CUTTING & WELDNNG

DIE VORTEILE AUF EINEN BLICK:

- Handlicher WiG-Orbitalschweifkopf zum Ein-
schweifen von Rohren in Rohrboden

« Prazises Arbeiten in jeder Position, dadurch
gualitativ hochwertige Ergebnisse an horizan-
talen oder vertikalen Rohrbdden

- Einsetzbar an bindigen, leicht zurtck-
versetzten und Oberstehenden Rohrenden

« Kompatibel mit AM-Aufrahmedormen, Modell 96

« Servicefreundiicher Aufbau des Spann- und
Antriebssystems im Gehause

- Seibstiragend am Rohrboden durch stabile
Aufnahmedornausfuhrenoen (Balancer-
anschiaghse vorhanden)

« Endiagenschalter fur Elektrodenposition;
somit Startposition frei wahibar

« Integrierie Schnelleinstellung der
Elektrodenposition zum Rohrdurchmesser

- Konstante oder gepulsie Rotordrehbewegung
moagtich (CONT-STEP-Mode)

« Robuster tachogeregelter 24 volt-
Antriebsmotor mit Untersetzunosaetriebe

Ideal fir die Reparatur und
Wartung grofdimensicnierter
Warmetawscheranlagen

r

Prazizes Zentriefen des
Schweilkopies im Rohr
durch forms tabile Spann-
segmente, erbdltlich fur
Rahrinoendwchmasser
von 13,8 - 37 mm {0.543

- 145Tin)

= Flussigkeitsgekuhiter Schieifkontakt zur

schweifstromubertragung; dadurch keine
Drefdurchfdhrung und keine Undichtigkeiten

= Inkluzive hochflexiblem Schizuchpaket

(Lange: 7.5 m/24.6 ft) mit Zugentiastung
Tur Stromquelle - optional verfangerbar auf
bis zu 20,0 m (64 f1)

Das sind die Highlights

| des TX 38P:
Pneumatisches Spannen und
Zentrieren

Flussigkeitsgekohltes Schweif-
kopfogehause

Einhandbedienung

Schneliwechselsystem fur Auf-
nahmedorne

integriertes Bedienfeld
Gekammerte Schutzgasabdeckung

“E S8 S L
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i
Einfache wnd prazise Einbangbedienun] turch Hochwertige Ergebnisse Schneller Wechsel der Optional erhaftlich: Die perfelte Erganmung:
Einstetlung der Elektra- integrierte Fernbedienung an harizontalen oder Spannelemente Mazzeiabel, Federniilsen Orbitalschweistromauwellen
dengosition und Poeumatiibetatigung vertikzlen Ronrbdden und diverse Spannsegment-  der DRBIMAT-%erie
im HandgrifF grofien
ANWENDUNCSBEREMH TE 38P
Code 530 000 005 inklisive = | Rohreinschweifikopf TX 38P (Cod= 830 000 BOS)
Rohe M0, min. - max foml  10-40 el el T U5
< + lintegrierte Farnbedienung
L B B - Iranspartheffer
l'[ DATEN « 1 Werkzeggset
Schweifisirom, mas: TAmp D] 150 « | Betrishsanteitung und Ersatrisilliste
Urehgeschwindigheit, mas. 1Wfmin] 10 FOR DEM EB(SATZ DES ROHREINSCHWEISSNOPFES ZWINCERD NOTWENDIC:
Antriehsmotor mit Tachoregeiuny gy 24 Bitte separal bestellen: - Aufrahmedorns
Elettrodepdurchmessar Jmmi] 1.6 (optienal 7.4) + Federhiillsen
Tinchl D63 (optionzl O.094) + Ipannzeqments
Gazdurchliuss lm ] L Hlulﬂdﬂﬂ_’wﬁi
Bazart Aran/Argon-Helium/Argon-Wassersiof| WEITERES ZJUBERDR :
Py Lhal 15 Optional erhaltiich: - ::c;{edmﬂuq:mh =
- - kirndan-5c H
Preumatikdreck Tiarf 5-1 e
Schiauchpaketiange Im] 15 « Schiauchpaketver/Sngerungen S my im /5 m
i 5 - Doppeldruckmindersr
Mazchinengewicht inklusive Tl 15 + W2 Wollrameiektroden
Schlauchpaket 5] 15 AFSSTATTONG
hnschiussart Woll knmpatibe) ro allen Orbitslum-Siromguelien Integrisris Fernbedienong, - START/RIOPF-Schweifiproress
Lol SINNES
= = + Wolor lotocrdrehbenegang)
ARmEEng 20 Dol S0 Ik} 25 - hnfatren der Endlagenpasition (Home Pasition)
Abmessung “B" |mmi] Briiii] [mch| ‘.:mﬂ- « Bedatigumy Aufnahmedornpaenmatik
Abmsssung "C* [mm] Mo [mch] Bis0
Abmessung “0" [mm] Is0 [imchi] 1417
Abmeszung “E [mm] bR [imch] 2aIT
hbsmessung “F" [mm] 1850 [inch] 243
Abmessing “E" {mm] noo [inchi 433

iz techrischen Daten sind unverbindsioh. Sie beimhaiten kesme Tusicherung von Egensohalten. Andersngen werbekalten

—_— Der Robreinschweifiopl TR 38P:
fdeal fir die Reparatur,
| Wartung und instandhaltung
von indusirizllen Warme-
E 3] ) tzuscheranlagen
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misn e e

Rohreinschweifkopf

TX 38P

Eigenschaften, Anwendungsbaraich, Technische Daten und Lieferumiang,
siehe ab Seite 92,

Folgendes Zubehdr ist fir den Einsatz des Rohreinschweifikopfes zwingend
notwendig und muss separat bestelit werden:

= Aufnahmedorne, siche Seite 91
» Federhilsen, siehe Soite 91

+ Spannsegmente, siehe Seite 91
- Massekabel, siehe Seite 1M

T 38P ARTINEL CODE MASCHINEN- VERSAND-
EEWICKT  GEWICHT
S e KE.
Bahreinschuweifiop! T 289 230 000 005 IE0 800

* Maschirengewichi inkdusive Sthlauchpake!

Passendes Zubehdr (optional erhditlich):

« Aufnahmedorne, siche Seite 5

» Federhlisen, sieho Seite 91

= Spannsegmente, siehe Seite 91

= Elektrodentrager, siche Seite 91

Massekabel, siehe Seite 111

Balance-Federzige, siche Seite 96
Schlauchpaketveriangerungen, siehe Seite 12
Schweipstromanschluss-Adapier-5et, siehe Seite 113

ROHREINSCHWEISSKOPFE
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DriEakchweifmysime ud Jubeldy Hi BociEeine Frosessasiagen

Zubehor zu TX 38P

Aufnahmedorne

Basisdorn inklusive Isolationsbuchse und Spannkenus.
ARTINEL PASSEND IU

Aufnahmedorn TE 38F, Typ & Federhillsen, Typ A
Aufnahmedorn TX I8P Typ B Spannsegmants, Typ B

Federhilsen

Passend zu Aufnahmedorn, Typ A

ARTIKEL ROHE-ID ROHE-10
[ELI [INCHT
Federhiiise TX 38F. Typ Al ma-13 0394 - D445
Federhiiise T1 38F. Typ A2 no-127r 0433 - D500
Federhiltse TX 38F. Typ A3 12,5-10 0492 - 0551
Spannsegmente

Passend zu AuTnahmedorn, Typ B.
Bestohend aus jeweils 1 Satz mit 2 Spannsegmenten.
Abweoichende Dimensionen auf Anfrage.

ARTIKEL ROBE-ID ROHR-10
[CT 1INCH]
Spannzegmende TX I8F Typ B1 138-158 0543 - 0Lps1
Spannsegmenie TK 38F, Typ B2 166 198 0654 - 0172
Epannzegmeniz T1 33F, Typ B3 14-224 0.To4 - DLBAZ
Spannsegmente TX 388 Typ 84 #22-152 0.874 - 0.572
Spannsegmente TX 38F. Typ 85 I50-780 0.984- 1 607
Epannzegmente T1 387 Typ Ba 280-310 12 - 1220
Spannseqmente TX 388 Typ 81 30-340 1220-1339
Spannsegmente TX 38F. Typ 88 H0-30 1.339 - 1457
Spannzegmeniz T4 32 Typ RS 100-400 1457 - 1575
Elektrodentrager
ARTIKEL

Hektrodentrager T 38 kpl. 2.4 mm (00094}

CODE KE
B30 020 020 0130
830 020 021 o130

CODE K&

B30 020 022 0030
B30 020 009 0,030
B30 D20 023 0.020

830020 24 0,025
B30 020 025 0.045
B30 020 026 0085
830 020 027 0035
B30020 028 0185
B30 D20 020 0120
B30 D20 030 0160
530020 031 0200
B30 D20 032 0200

CODE K&
830013 Om 0.020

Sonstiges Zubehdr zum Orbitalschweiffen

+ Massekabel, siche Seite 111

+ Doppeldruckminderer, siche Sejte N2

+ ESG Elektrodan-5chleiigerate, siehe Seite 104

* W52 Wolframelektroden, siehe Seite 112

« Brenner- und Kalldrahtzubehdr, siehe Seite 115

» Schwelfstromanschluss-Adapter-5et, siche Seile 113
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Aufnahmedorn TX 8P

=

Federhiilse

Spannsegmente

Eiektrodentrager
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P16 EVO (KD), P16 EVO AVC

Rohreinschweiffkopfe

W ol Zimo s s iwedaysieme vt [ obehlir [GF Macrene Froressiflagen

Die weiterentwickelte P16 EVO-Serie vereint die Wirtschaftlichkeit und Verlasslichkeit des Vor-
gangers mit vereinfachter Handhabung und erweiterter Funktionalitat: hochste Schweifnaht-

gqualitat - tausendfach reproduzierbar.

%

~ EEJESESESEN

Werkzeaglos verstelibar - Batawce-Auf-

Der WiG-Rohr-in-Boden-Schweipkopf P16 EVO
ist das Ergebnis kontinuierlicher Weiterent-
wicklung der bewdhrten P-Serie. Werkzeug-
freies Ausbalancieren und integriertes Be-
dientastenfeld erhiihen den Bedienkomfort.
Der Einsatz hochwertiger Komponenten und
Materialien hebt die prazise Reproduzierbar-
keit der Schweifndhte auf ein newes Niveauw.

[tie Fiassigkeitskihlung bis an den Brenner-
kopf sichert die gleichbleibende Oualitat des
Schweifiprozesses und erhoht die Einschaltdau-
er. Die Zuveridssigkeit der Stromubertragung
wird durch den Einsatz der neven Graphitkupp-
lupg gesteigert. Der bis zu 30 Grad stufenios
schwenkbare Brennerkopl ermaglicht komplexe
Anwendungen unter beengten Flatzverhaltnis-
SE.

Eigenschaften:
« Stromibertragung: Graphitkuppiung

- Gas-Wasser-Obertragung: Drehkuppiung
= Flexible Bediznong uber Bedientastenfeld im

e
ra

A BRAMD DF ITW DRBITAL CUTTING & WELDING

Handqgriff

- Prazises und bequemes Ausbalancieren durch
werkzeunkes verstellbare Balance-Aufhdngung
mit vergrofertem Einstellpereich

- Komplett flossigkeitsoekuhltes SchweiBkopf-
gehduse

- Schweinahtoeometrien; Zurockoesetzte,
biindige und Gberstehende Rohre.

« Manuelle Elektroden-Positionseinstellung:
Hub +/- 5 mm

« Spezial-Brenner adaphierbar, 7. 8. Boxheader,
Innenbrenner (mit/ahne Kattdraht}

- Positionierong im zu schweifienden Rohr per
Lentrierpatrone, die aufl einen AufRanmedorn
gesteckt wird (optional erhaitiich)

« huf der Drehachse des WIG-Brenners mit-
laufende Drahizufihrung zur Verhinderung
von Orall des Zusatzdrahtes beim Auslauf aus
der Drahtdiose

- SChweifkopfe mit Kaltdrahteinheit sind
zusatzlich avsgestattet mit einer direkt auf
den Schweifkopf montierten Kaltdrahtzufuh-
rung inklusive einer Aufnabmevorrichiung fur
gine 0100 mmy1 kg (393722 bs) Standard-

drahtspule

« Inklusive werkzeunlos verstetibarer 3-Punkiau-
flage aus bdelstani

+ Inklusive 7.5 m (24.6 ft) Schiauchpaket und
Werkzreugset

ZUSATTLICHE EIGENSCHAFTEN P16 EVO AVC:
« Mit elektrischer Lichtbogenabstandsregelung

(AYC) - nur einsetzbar in Kombination mit der
Schweifsiromguetie ORBIMAT 300 CA ANC/OSC.

Integriertes Bedientastenfeld
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ABMESSUNGEN (EXEMPLARISCH P16 EVD KD ABGEEILDET, WERTE, SIEHE TRBELLE::

A — =

=i

« orbitalum

rtin | i - skl

|
A
H ]
[
N
|
0
E
ABMESSUNGEN __PIGEV0__PI6 EVO KD PIG EV AVC
hbmessung "N 183,00 mm 183,00 mm EB4& D00 mmm Ik lusive: + | RohreinschweiBikopt Prs EVD ader Pig EY0 AYC
T204in 7204 1244 i + 1Dreipunktaaiiags '
Abmessung “B" 478, 84mm 478 FAmm 478, B4mm = | Transportholfer
: .22 i 15202 in W02 in = 1 Weskzeugsel
mqlc- 343,40 mm 34340 mm 34474 mm O | Wmm!wﬂ_
[1504in 3504 in .57 2in * Mligemeine Sicherhedchinwefse Rohrein-
Abmessong “0" 80,00 mm 20,00 mm 80,00 mm schweiBkigle
150m 1EDin 150 Passendes Tubehir + Ientrierpatronen und Aufnahmedome
e el 1 H'ITM — : bodenbreaner} i
315%in AT 115Tin :
= Srhnefiwechseladzpizr Brenmerausatatiung
hasmessung "F? I57.31 mm 48081 mm S50 mm - EaMdsabireiihrungen K0 Il
WO im 19 284in 2172871 . Wﬂdm
ANWENDUNGSBEREICH M6 EvD P15 EVD AVC + Geschinssens Gasabdeckung
Code mit Kattdraht 833 000 001 B33000 002 - Fronthifig
ohne Raftdraht 833 000000 = « Fi6 Elektroden-Schisifgerite
won Rohr-18-bis Robe-A0 10~ T8 mm* 7100 mm* + Mpmabaet
- : Ly - Schiaechpaketveriangerungen
0,304 - 1.071in D410- 319237 S Tt sbv sk
TECHMISCHE DATEM P16 EVD Pl EVD AYC - W57 Woliramelzktroden
Gewicht Maschine mit Kaftdraht 17,5k B3 kg
inkluzive Schizschpaket 386 ths AT B
whee Kaltdraht 16.2 kg N
35T lbs
Gemichl Tusatrdrabieinbeii 1.0 kg L0ky
2. Ibrs &2 ibs
Tusatrdrakteinteit-g 0.8 mm 0.8 mm
0.03in 003 in
Schizschpaketiange 15m I15m
el ME0

* weitere [imensionen auf Anlrage.

Die techniscien Daten sind unveriingfich. Sie beinhalien kese Jusicherung von Espenscnaften
Enserusgen vorsehalisn.
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Rohreinschweiffkopfe

P16 EVO, P16 EVO KD, P16 EVO AVC

Eigenschalten, Anwendungsbaraich, Technische Daten und Lieferumiang, siehe
Seite 92

Folgendes Zubehdr ist fir den Einsatz der Rohreinschweifikdpie zwingend
notwendig und muss separat bestelit werden:

« Aufnahmedorne und Fentrierpatronen (siehe Seite 97)
+ Massekabel {siehe Saite 107)

Pis EVO KD ARTIREL CODE MASCHINEM- VERSAND-
GEWICHT GEWICHT
KE* KG
Enhreinschweifiopl P16 EVD mit Kaltdrahl 833 000 001 500 26500
Hehreinschweifiopl! M6 EYD chre Kaldraht B33 DOO0 003 16,204 25,100
Hohreinschweifiopl Pie E¥D AVE mil Kaligraht 833 D00 g02 13,304 27.300

* Maschinengewicht inklusive Schizuchpaket

Passendes Zubehdr (optional erhdltlich):

= Zentrigrpatronen und Aufnahmedorne

- Massekabel

P END ANE KD + Sonderbrenner (Box Header/Hinterboden)

+ Schnellwechseladapler Brennerausstatiung
» Balance-Federzug

= Geschiossene Gasabdeckung

= Frontkafig

+ Fernbedienung

ROHAEIMSCHWEISSKOPFE
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Zubehor zu P16 EVO, P16 EVO AVC

Sonderbrenner

Individuelle Sonderbrenmer fir folgende Schweifipositionen sind auf Anfrage erhaltiich;

Burheader-Erenmer

I : Boxheader-Brenner

inmenbrennsr T
Tum Schweifien von rerick- J
gesstrien Rohren und Himiar- =
boden-Anwendungen

ARTIKEL CODE L
Busheader-Brenmer auf Anfrage
inneanbrenner aul Anfrage

Schnellwechseladapter Brennerausstattung

Durch diesen Schnellwechseladapter kann die Brenneraussiatiung der Rohrein-
schweigkdpfe P16 EVO und P16 EVO AVC, unabhangig vom Brenner, kemfortabael

eingerichtet und schneller ausgetauschi werden. p

ARTIKEL conE G
Schnellwechseladapler Brennerausstaitumg 831050 019 omz2

Schneliwechs eladapter Brennerausstattung

Kaltdrahtzufiihrung KD (Nachristkit)

Zum Machristen von Rohreinschweifkbpien ohne Drahieinheit.
Brahtspulenaufnahme for @ 100 mm /1 kg (3.937"/2.2 Ibs) Standardspulen.

ARTIKEL CODE KE
Kaltdrabtzufiibrung P4 § Pi6 AWC 431001 né 1,500
ROHREINSCHWEISSKOPFE
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Balance-Federzug

Eeschlossene Basabdeckung

Frontkafig

A BRAMD DF ITW DRBITAL CUTTING & WELDING

s iwedayseme v [ behlr G kacrene Froressiclagan

Balance-Federzug

Zum lastfreien Aufhangen von Rohreinschweifkipien.

ARTIKEL ZUGLAST MAX. CODE G

el
Badance-Federzug e P16 10-14 B32 030002 3300
Balance-Federzog ru TEIEPYHE-Serie E-B B32 020 0N 2370

Geschlossene Gasabdeckung

Zum Schweiflen von Titanrohren unter volistandiger Gasabdeckung.

ARTINEL CORE kG

Geschipssene Gasabdeckung v Pie B3100111 1300

Formizrgasabdeckung Pif AV 831030 004
Frontkafig

Mit Auflagering.

Ideal zum Schweifen von Rohr-in-Boden-Anwendungen mit bindig- oder zuridck-
gesetrten Rohran.

ARTIEL CoBE L=
Frontkafig 7a Pl 831050 0M 0,350
Frontkifig mit Aufizgering 831050 003 0965

ROHAEINSCHWEISSKOPFE
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Zentrierpatronen und Aufnahmedorne

Fuor die Avswahl der richtigen Zentrierpatrone ist der Rohrinnendurchmesser

mapgebend. Kleinere und grofere Dimensionen auf Anfrage. .
Bitte aul die passende Zentrierpatrone/Aufnahmedorn-Kombination achten. \

ARTIKEL CEUPPE PATROWEN-  ROMR-D®  ROMR-D*  CODE e

- . m L [INCH] Zentrierpatronen
hufnahmedore Tir Tentrierpatromen ru Groppe & B3Z 020 002 0.0e0
Tentrierpatrone A 1 10,0- 805 [L394 -0413 832 020 004 0,040
Tentrierpalrone A Fd 10510 0413- 0433 B32 DZ0 005 0050
Tentrierpatrone A 3 OIS  D433- 0457 832 020 006 oore
Lentrierpatrome A 4 IWhi-120 D452 - 0472 832 0Z0 00T 0,070
Tentrierpatrone A 5 20-125  047Z-04% 832020 008 D080
Tentrierpatrone A & 25-13.0 0497 - 0517 832 020 009 0100
Tentrierpatrome A T Z3-140 0504-0551 832 020 0N a1
hufnahmedom Zentrierpalrens fir Gruppe B B32 020 o0 0.org
Tentrierpatrone @ g 138-150 0543-05M 832 020 012 (ehF]
Ientrizrpatrone 8 5 MA-150 0583-0:430 832020013 0,140 Aufnahmedam
Tentrierpatrone 8 1] BA-m0 D622-0665F B3IZ 020 014 050
Zentrierpatrone. 8 n 15,3 - 58,0 D66l - 0I09 832 D20 015 B1E0
Lentrizrpatrone @ 2 iLE- 190 00748 832 020 06 0150
Tentrierpatrone 8 {E| B8-205 OT40-DBO0T B32 020017 0200
Lentrierpatrone 8 M 1m8-7225 0OT80-0.886 832020 Oi8 0250
Madénschraube fiir Aulnahmadorn fir Gruppe B B32 001025
hufnahmedom Zentrierpalrons fir Gruppe C B32 020 019 {15117
Lentrierpatrone € 15 i23-246 OBTE-09% 832 0ZD 020 0,340
Tentrierpatrone € s 25-2T1 0%65-1043 B32 020 021 0,350
Tontrierpatrone € ) 265-29.0 LO43 - LHeZ 832 DZ0 022 0380
Lentrierpatrone € 1B 285-31.0 1022 -L2x0 832 02D 023 o400
Tentrierpatrome € 1] 85-330 L201- 1290 B32 DZ0 024 0,500
Tantrierpairone € 20 32.5-36.0 L¥80- 1417 832 DZ0 025 3510
Ientrierpatrone € Fi| H,5-320 L3I9T-15356 832 02D 026 0530
Tentrierpatrone € 22 B -42.0 L516-1854 832 020 027 0550
Tentrierpairone € 23 415~ 450 L6 -LTT2 832020028 0560
Lentrierpatrone € 4 445-48.0 LTS - 1890 832 020 029 LD0E
Tentrisrpatrome £ 25 T5-540 1.810-2000 832020030 1,200
Gewindeskilt DINTI13-M525-A2 filr Grupge € 445005 222
Aufnahmedem fir Tentrierpatrenen ru Gruppe 0 832 020 031 021
Tentrisrpatrone 0 28 505 -54.0 1988 - 1i7s B32 020 032 L5
Tentrierpatrone 0 e 53.5-58.0 2i06- 2781 B32 020033 LBOD
Tentrierpatrone 0 28 S15-620 2264-2.44 832020 034 1L
Tentrisrpatrome 0 29 615660 47 - 7590 832 020 035 2
Tentrierpatrone 0 0 655-T0.0 E5T9- 2756 B32 020036 2400
Tentrierpatrone 0 3 875-F.0 2736-2911 B32020037 Le00
Tentrierpatrome 0 33 TIh-820 3051-3228 832 020 039 3100
Tentrierpalrane 0 H BZ.0-B7.0 3.278- 3475 B3IZ 02D 045 300
Ientrierpatrone O kL] ¥i.0-95.0 I562-31740 832020 047 3300
Tentrierpatrome 0 3 95.0-99.0 1T40-3.897 832 020048 1960
Ientrierpatrane B 38 T5-10240 3819-4.006 832 020 049
* weitere lmensioasn auf Anlrage.

Sonstiges Zubehér zum Orbitalschweifen

Massekabel, siehe Seite 11

ESG Elektroden-Schleifgerite, siehe Seite 104
« W52 wolframelektroden, sieha Seite 112
+ Brenner- und Kaltdrahtzubehdr, siehe Seite 15

ROHREINSCHWEISSKOPFE
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Drehvorrichtungen zum
WIG-Orbitalschweiflen

Die Drehvorrichtungen von Orbitalum zum mechanisierten WIG-Orbitalschweiffen sind eine sichere

und effiziente Losung, wenn es um das Verschweiffen von drehbaren Werkstlcken, kurzen Formteilen

und Fittingen geht.

SchweiBdrehtisch DVR 100 mit
Stromauetis DRBIMAT 145 CA

Kompakte Drehtische fir die industrielie
Fertigung oder fiir den flexiblen Werkstatt-
einsatz - in Kombination mit einer Stromguelle
der ORBIMAT-5erie ein Schweifsystem hichster
Prazision und dennoch einfachster Handhabung.

Alle Drbitalschweifstromquellen von Orbitalum
erkennan die Dreqtische mit inren Eigenschaften
automatisch, so dass der Bediener vor Schweif-
bieqinn nur sein vorgegebenes Schweifiprogramm
aufrufen und den Prozess starten muss.

[ie Schweifdrehtische stehen in unterschiedlichen
Ausfiirungen zur Verfegund und kinnen auf
Wunsch mit verschiedenen Optionen ausgesiattet
werden. Durch die stabile Konstruktion fassen
sich selbst massive Werkstucke probfemios po-
sitronieren. Das kraftvolle Spannen erfolgt dabei
ohne jeqfiche Deformation des Werksticks.
Wahrend die Qualitat der Schweifnaht konstant
auf hohem Niveau bieibt, wird die physische
Belastuno fur den Bedizner erheblich reduziert.

93 A BRAMD DF ITW DRBITAL CUTTING & WELDING

[as Ergebnis: maximate Sicherheit und Produk-
Eivitat,

Die Vorteile auf einen Blick:

« Drehtisch manwell stufenlos kippbar von O bis 90°

- Ientrisch spannende Dreibackenfotter aus
gehartetem und gescaliffenen Stahl

- Dreibacken-Drenfutter fur verschiedens
Spannbereiche verfugbar

= Robuste Stahikenstruktion, hervorragend
fur den Einsatz sefbst bei exfremen Prozess-
bedingungen geeignet

- stabiles, schwenkbares Brennerstativ

- Dreikoordinaten-Brennersupport

« Kugelgelenkhalter fur WiG-Maschinenbrenner

- Filssigkeitsgekihiter 250 A-WiG-Maschinen-
brenner

- Fernbedienungen fir mehr Bedienerkomfort
(optional erhaltiich)

- Kaltdrahtzufihrungen fir Draht-8 0,8 mm
(0.031%) und 1,0 mm (0.039%} Zum Schweifen
mit Kaitdrant (optional erhaltiich)

« Modernes, funktionales Design
- Lichtbegenabstandsregeleinheit zum automa-

tischen Reoeln und Halten des Lichtbogenab-
standes (AVC = Arc Voltage Control)

« Kirzere Schweiflzeiten bei konstant hoher Oualitat
- Kompatibel mit allen Stromguellen der

ORBIMAT-Serie

j Die wichtigsten Vortelle der
~ DVR-Drehvorrichtungen:

Stufenlos schwenkbar bis 902
Hochwertige Dreibackenfutter
3-Achs-Brenner-Support
Modular erweiterbarer Aufbau
Drenrichtungsauswanl
Kaltdraht optional nachridstbar

Drahtausstattung Schnell-
wechselsystem

Flassigkeitsgekohiter Brenner

S RNASSLKAA

DEBITALGN TOOLS CMBH 2oed-Srhibier-Eir o7 TE22 5ingen Deulschizes . ToL «£9400) TT TR0 Fag =403 7T 11 192 -5 lopkRorbildiomosm



F -
et atschweikaysieme und Juhebdy 1 hortenine Frosessasiagen w07 DL 0 [ e orbitalum

S i | e S nakliy

Robuste Staflkonstruktion.  Filssigeeitsgenihber Dreibackan-Drehfutter Steoerieitung und Fernbedienungen fiir mehr Ezlidrahbzufifhirongen
herworragend fir den Ein- Brenner {separat erhaltlich) Massekabel (separat Bedienerkomfort (zeparat DVR (Nachristhits) zum
satz selbst bei exiremen erhaitfichh erhltich) Schweiflen mit Kaitdraht
Proressbedingungan inil. Yorschubmator und
geeignet Drahteerstelipinheit

Code 855 000 0N ES5 000 012 855 000 D B55 D0 D0

oRemTISCH [0S0 [BWRSOAVC ___[DVRWO _______[VRIOAVC

Man. Belastbarkeit in waagerachter Pasition (Werkstick + Drehfubtar), man: 50 kg (10 Ibs) 50 g (1100 1bs) 101 kg (2240 Fhs) 100 kg (220 Ibs)

hbmessungen 3005300 2 395 mm 300 % 300 x 335 mm 500 2 570 2 655 mm &00 x 570 5 635 mm
(182 1B x 15:8in) (ILB2 118 2 15:6in) (238 0 224 1 2T 4in) (363274 ¢ 27.4in)

Abstand Boden o Drehachse ET9mm (Win} 279 mm {1 i) S0 mm (23.2 i) 590 mm {23.2in)

Dreftisch mansell stutendos kppkar von 0 bis 707 [ ] L] L] .

Arrefierung dber rwei Klemmhebal [ ] - - -

Drehtzlier-§ Al 300 mm (1.8 360 mm {11 Bfin} A00 mm {15 75in) 400 mm (BT5in}

toklweHen- @ i0: 30 mim {1.EBim) 30 oo {118 im 125 mm 4. %in} 125 mm (4.%in}

Eingebaute Schweifsiromkopplung rer Masseiber tragung suf Drehteller [ ] L] L] L]

Schweiflsirom-Ernbaestecker fir Massekabelanschiuss ] L] L] L

Endiagenschalter far Hullstelling und Seschwindigkeitskalibrizrung ] . L] L]

Satwkonsole rum Montizren des Stativs direkt am Drehtisch o o [ ] -

MWenlzgebohrunoen rer Badenbelzstigung ] L] L] L

S-iq-ui!-h-‘rlailafbu: mit Anschirfimbalichkeit Ii:_51£umiilnq OREMAT-DVR, » = > =

Drehtischmotor. Endlagenschafter, Kalldrabtrufiahrung und Fernbediemung 0Wi BASIC

Kipphebel mir Auswahi der Rolationsrichiung L] - L -

bl Konsole montiertes Schweifhrennersiativ o L] L ] .
Saparat ru befestigendes Schweifbrennersiativ 1] [ (o] Q
Fupidemmstick mit Wontagebohrungen rer Belestigung am Eimsatrorl ] L] o [#}
Timenstomen Slativrohr AD @i 50w 1200 mm 50 x 1200 mm 50 x 1200 mm 50 1200 mm
(22 472 1mk {2 & 472y 2 :472in) = §12im)
[imenstomen Ausiegerarm Al g L 50 B0 mm 50 x 800 mam 50 1 B0 mm 50 » 800 mm
2 x IL5in} (2 T35 2 3.5im} (2 x315)
Ausieger-Scimwenkeinncivtung mil Magnetansohlag rer Erretierng der Schweiflposition. @ L] ] -
Grobverstellung werkzengles sinstalibar dber Kismmbebel, inkl. Kreurkismmstick 1] ] ] -
Dredicordinatersoppert ner Breomerleineinsiallung. Linsarer Yorslefiwer jew 50 mm (2in) ® L] L] L
Brennerhslier mit Kugelkont ] o L] [a]
(Mascoewsmenwes ______________Jomso _____[owsoarc ___ Jowewo _____lovmwoac |
Flizsigkeifsgekihifer Maschingnfrenner mit SchlauchpakeiiEoge 4 m (1302 f1) L] L] L] -
Srombelastbarkait D0: 250 A, AL 180N bai #009% ED . - ] -

Inkl Slandardbrenneragsstattung fir Bedtredendurchmessar 2.4 mm {0.0%in)

AVE LINEAREINMETT* EEE_[EEE_EIE_IIE_

Lichtbopenahsizndsragelambeit rom automatischen Begeln und Halfzn des
Lichthogenabslandes

Lipearer Hubc 55 mm

EIE_[EEE_EIE_EEI_

Schwaifdrahiisch der DVR-Sevie {ohos Dreftuttar) 5T 1 1

Slativ 5T | | I I
Signal-verleilerbox 5T I | - - :
Maschinenbrenper mil Aasstatiung i [ 1 | I

AV Linsarsinhsit 5T 3 1 = i
Schwailstromanschluss-ddapter 5T 1 1 1 1
Betrisbsanteitupg wnd Ersatrieilfiste el [ | 1 1

@ = Funition enthaiten (¥ = Funktion nicht =nthalten ' =Fanktion nur bedingt enifailen ® mur einsetebar in Kombination mif der Drbital

schmeifisiromguelle ORBMAT 300 CA AVE/DSE sowie
dem Massekabs| fir 300 CA AVE/05C-Stromguellen

iz techmischen Daten sind unverbindbich. Sie beshalten keane Tusicherung von Espenschattan. Anderenges verbabaiten.
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Schweifidrehtische

DVR

Eigenschaften, Anwendungsbaraich, Technische Daten und Lieferumiang,
siehe ab Seite 98,

Folgendes Zubehdr ist fir den Einsatz der Schweifdrehtische zwingend
notwendig und muss separat bestelit werden:

= Steverieitung {siehe Seite 101)
» Massekabel (siehe Seite 101)
» Dreibacken-Drehfutter (siehe Saite 107}

SchweiBdrentisch DYR 50

ARTIKEL CODE MASCHINEN- VERSAND-
: BEWICHT GEWICHT
KE KE
Schweifldrehticch IVR 50 855000 011 45.00
Schweifldrehizsch DYR 50 AV 855000 M2 50,00
Schweifldrehiisch DVR 100 BS5 Q00 0 100,04
Schwieifidrehtizch VR 100 AVC® B55 000 D02 105,040
Schweifdr=hizsch D¥YR 100 AVC/05C° B55 000 003 105,00

® Mur einseirhar in ¥erbindung mit einer GREIWAT CA AVC/O5C-Stromquelle (siehe ab Seite 24)

Passendes Zubehor (optional erhdltlich):

« ‘Dreibacken-Drenhfutter, siche Seife 11

» Stouerleilung, siehe Seite 101

+ Massekabel, siehe Seite 107

+ Fernbedienung OWH BASIC, siehe Seite 102

» Fernbedienung ORBIMAT, siehe Soite 29

« Kalldrahtzufihrungen DVR, siehe Seite 102

» Schweifstromanschluss-Adapter-5et, siehe Seite 112

Schweifidrehtisch VR 100

SCHWEISSDREHTISCHE
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Zubehor zu DVR

Dreibacken-Drehfutter

Zentrisch spannende Dreibackenfutter aus gehartetem und geschliffenen Stahil.
Mit zylindrischer Aufnahme zum Spannen des Rohres.

Der Lieferumfang beinhaltet:

* TDhreibacken-Brehfutter
« 1 Adapterplatie f0r den Spannfutter-Drehteller
* 1 5pannschlissel

+ je1 5atz Dreh- bzw. Bohrbacken, nach innen und nach aufen abgestuft
+ 15atz Befestigungsschrauben i

Dreibacken-Orehfutter

A
-
_ e e e 'uI%' = s SRR -E s

SPAMNBEREICH o 02 03 MAL D4 MAK D5 MAL |

[MM] [INCH] [MM] [INCHI [MM] [INCHI [MM] [INCH] [MM] [INCH) I_I:_ L
Oreibacken-Drehiutter OVR SO 490 Qi6-154 52435 205531 (20202 472795 &0-M5 236501 130-200 SIETET
Oreibacken-Orehlutter DVR 100 5418 D20-465 62174 244685 M5256 STHI0ME THHBE 203740 0050 630-254 s
Dreibiacken-Drehfutier DVR 100 M1 030506 78200 307787 (TE290 GJT-LIT G915 354-B48 105 7484240 e
AETIKEL BUSSEX-B FUTTER  INMEN-@ BOWRUNG  CODE KE

IMM]  [INCHD  [MM] [INCHI
Dreibacken-rehiutier VR 50 200.0 LEM 550 7475 890030050 M50
Dreibacken-Orehfutter VR 100 00 942 760 2007 800030054 770
Dreibacken-Drehdutter DVR 100 Mma R 1630 4055 890030051 4420

Steuerleitung

Fir den-Einsatz mit DVR-5chwoifdrehtischen erforderiich.

ARTIKEL LANGE LANGE CODE =
L (31]
Steperieitung ru SchweiSdrabtisch DVE 58 164 B0 D30 022 LD
Steverleitung zu Drehvorrichiung DVR
Massekabel

Fir den Einsatz mit OVR-S5chweifdrehfischen erforderfich.

ARTINEL FASSEND ZU LAMGE LANGE CODE e

' ORBIMAT m I _
Massekabel ru Schweifidrehtisch DY 165/180/300 50 164 89003005 2,500
Massekatel ru Schweifidrentisch DV 300 AYC 50 a4 80003001 2,885

Wassekabel zu Dretwarrichtung TVR

SCHWEISSDRENTISCHE
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Fernbedienung OWH BASIC

Laltdrahtrofihrumg O¥R 100 (mit und ohne Abdeckhaube)

s iwedayseme v [ behlr G kacrene Froressiclagan

Fernbedienung OWH BASIC

Einsetzbar mit allen DVR-Drehtischen ohne AVC/OSC-Funktion.
Fir erweiterte Funkiionen wie 2.B. AVC/OSC-Regelung efc. bestellen Sie bitte
unsere Fernbedienung ORBIMAT, siche Seite 29,

Fir noch mehr Bedienerkomiort kdnnen die DVR-5chweifdrehtische mit dieser "OWH
BASIC"-Fermbedienung gesteueri werden. Die Fernbedienung wird direkt an den
Drehtisch angeschiossen und verfdgt dbear die folgenden Standardfunktionon:

+ Start/Stopp-Taste
» Roltationsrichtung

= Drahtvorschub
= Drahtrickrug
ARTIKEL KABELLANGCE KABELLANGE CORE K
w1 [INCH]
Fernbediznung 0WH BASIC 15 M6 8T1050 D35 0368

Kaltdrahtzuflihrungen DVR

Zum Schweiffen mit Kaltdraht. Nachristbar zu allen DVR-Drehtischen.
Die Kaltdrahteinheit ist 4-achsig individugll verstellbar.
Die Umridstung der Drahtdurchmesser erfolgt komplelt werkzouglos.

Der Lieferumfang beinhaltet:

= 1 Vorschubmolor

» 1 Drahtverstelleinhoit

+ 2 Drahtdidsen mit Drahtseele
+ 1 Drahlspulenaufnahme

» Befestigungsmaterial

TECHMISCHE DATEN DRAHTFORDEAMENGE  DRAHT-§ DRAHTSPULEN-9 GEWICHT
MAX. DRAHTSPULE

[ WM /HIN.] [MH] [INCH] [MM] [IMCHI  [KE] [LBS]
Kaltdrahtzufibrung DYR 500300 300 G810 003170039 1000 3mr (K] Z.2
Ealtdrahtrulibrung D¥E 100 1300 0E/LO Q.00 /0039 3000 TLEN 150 130

Versielleinbeit ond Yorschubmotor ARTIKEL EINSETIBAR MIT CoRE

Kaltdrahtzufibrung BYR 50 DVR S0 {AWC)™ B55 050 008
Ealtdrahtrulibrung D¥E 100 DWR 10D {ANT) 855 050 005

* Auch einsetrbar mit DVR 100

Sonstiges Zubehor zum Orbitalschweifen

» ESG Eleakiroden-Schileifgerate, siehe Soite 104

+ ORBmax Restsaverstoffmessgerdl, siehe Seiie 108

- ORBIPURGE Formiersel, siehe Seite 1

+ W52 Wolframelekiroden, siehe Seite 112

= Brenner- und Kattdrahtrubehor, siehe Seite N5

» Schweifstromanschluss-Adapter-5et, siehe Seite 112

SCHWEISSDREHTISCHE
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Zubehor und
Verschleifteile zum
Orbitalschweifien

L]

=)
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ESG Plus, ESG Plus?

Elektrodenschleifgerate

Die optimale Losung fur ein prazises und schnelles Bearbeiten von Schweifelektroden.

Zum Bearbeiten, Anschieifen und Trennen von Schweifielektroden, die in WIG/TIG-Schweifmaschinen

eingesetzt werden.

Habe Winkelgenauigheit
durch voreingestelite
Schieifwinkel fir 2ile
Elektroden

[as kraftvolle Hand-Elektroden-5chieifgerat
Zum Schieifen, Planen und Trennen.

Eim Gerat - komplefie Elektrodenbearbeitung:
« Elektroden anschigifen:
- 4 unterschiedliche Winkel
- & unterschiedliche Elektrodendurchmesser
- Elektrodenspitze anplanen
« Eiektroden ablangen

Die Gerate sind ausgestattet mit sinem hoch-
wertigen, leistungsstarken Antried in 230- baw.
N0-volt-Ausfohrung. Maschine und Zubshor wer-
den in einem robusten Transportkoffer geliefert

104 A BRAND OF ITW ORBITAL CUTTING & WELDING

WEITERE VORTEILE:

« Yorrichtung zum einfachen AblEngen der

Elektroden (optional)

« Externer Staubsauger kann einfach adaptiert

werden

- Rurze Bearbeitungszeiten durch hohe

Schieifieistung

« Reduzierter Arbeitsaufwand ohne Rustzeit

v
v
v
v
v
v
v
4
v

ZUSATZLICHE EIGENSCHAFTEN ESG PLUS®

- Portables Elektroden-Schleifgerdt mit 2

unterschiedlichen Schleifscheiben. So kann
ohne jegiichen Aufwand die Elekirode mit der
groten Dizmant-Schisifscheibe vorgeschliffen
und mit der feinen Diamant-Schieifscheibe
aboezogen werden.
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Biektroden anschieifen: 4 unterschiedliche  Elektrodenspitze anplanen

Winkel, & unferschiedliche Elektroden-
durchmesser

Eletroden-Schieifgerat

Tramsporioffer

Schiefficopt fiir Elzkirnden-B
LO-LE-20-24-312-40mm

(0,04 -1/16" - 008" - 333" - 178" - 5f327)
Schirifkopt i Schlzifwinkel

|G- 187 - 7257~ 30" gder 157 - 10" - 457 - 607
Diamant-Schiefischeibe Fein (790 052 457)
Diamant-Schieifscheibe Wedinm (790 052 485)
Diamant-Schieifscheibe Geob (190052 5507
Tischhaltesung

Werkreug rum Wechsein der Schigifscheibe
Betrizhaantaitung und Ersatzielliiste
TECHRISCHE DATEN

hbmessungen {mil Antrisk}

Leistung

Firschaitdauer

Drekzahd (Leerlaufdrehzahl)
Mstrkabel (Lange)

Vibrationspegel (EM 28662, Teil 1)
Schalldruckpege] am Arbeitsplatz (im Leeriauf), ca

DriEakchweifmysime ud Jubeldy Hi BociEeine Frosessasiagen

Elektroden ablangen

ESC PLOS

1730V TR0 052 485 (15918%/22.5%307)
T90 052 545 (F5°/30°M45°160%)

A To0 052484 (15718722 5°1307)
T0 052 845 (15%3PMS%60T

51 i

51 |

a1 t

1] i

5‘1’ -

51

l“' =

5“' -

5T i

et 1
ESE PLES

Tmim] PBesa 3D

finchi P2LErBTR

Wi S04

W] 100

1tfmin} 10.000

Iml 3

Tinchl AL

Imis? £25

58 (A L]

Die technischen Daten sind umverbinglich. Sie beinkalten izire Tusicherung von Egenschafien. Anderumgen vorbehaiten.
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Auswechselbare, beidseitig beschichbete
Diamant-5chleifscheiben fur eine optimake
Laufleistung

ESG PLUS®

T30 052 585 (1802257307
TR0 052 S4S (IENI0PMASTS00)

790 052 586 (IS°1E%72.57307)
T90 057 edé (15PTMMA5 607}

ESG PLUS"
Behaisd
#2551
500

L]

30.008

LE]
125
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Elektroden-Schleifgerdate ESG

ESG Plus, ESG Plus?

Eigenschalten, Anwendungsbaraich, Technische Daten und Lieferumiang, siehe ab

Seite 104.
ESE Plus ARTIMEL LUSFIHRUNG SCHLEIFWIMKEL [7] CODE MASCHINEN- VERSAND-
G K&
E56 Plus 230%, 5860 Hz EU G/arEsi 190 052 485 1430 3560
E5G Plus 180 ¥, 50y60 He EBSUPS 1501872257 30 790 D52 486 1,430 3560
E56 Plus 230V, 50080 He EU 15130745 | &0 790 052 545 1430 1560
E5& Plus 10y, 5060 Hr EWS. 15730745/ 60 190 052 64&5 1430 1560
ESG Pls” 230V, 50Val He EU /A sl 790 052 585 1,520 385
E56 Plus® noy, Soje0 He EUJUS 15/18 /225 /30 790 052 586 1,520 3,825
E5& Plus? 230%, 58760 Hz EU 15/30745 760 190 052 546 1524 3825
£50 Plust ESGPIst 10V, 50/60 HzEWUS 15/30/45/60 790 052 646 1520 382%

Diamant-Schieifscheiben

Auswechselbare, beidseitig beschichtets Diamant-Schieifscheiben Fir eine
aptimale Laufleistung.

Bel 1,0 und 1,6 mm Elektroden empiehlen wir die feine Schileifscheibenkdrnungen.
Diamant-Schieifscheiben Bei 2,0 mm und 2.4 mm Elekiroden isl eine mittlere Schieifscheibenkornung und
bei 2,2 mm und 4,0 mm eine grobe Schisifscheibenkdrnung emplehienswert.

ARTIKEL EINSETZBAR WIT  NORNUMG SCHEIBEN-@ 5 COBE e
[MM]. [IMCHY [MM] TINCH]
Diamant-3chieilscheihe ESR4 Standard 3200 1204 L2 Q047 T90 052 460 0,005
Diamanl-5Schieilscheiba’ ESG Plus, E56 Plus”  Feim 3150 139 22 0.087 T9D 052 48T 0.0
Mamanl-Schisilzchetbe  ES6 Phus, E56 Plus”  Wediim 3150 13% 72 0.087 T9O 052 4BE a.on
Osamanl-5chieilscheihe ESG Phus, E5G Ples®  Grob 3350 13w 22 0087 79D D52 550 0,am
Ablangvorrichtung

Zum einfachen Trennen der Elekiroden.
Einsetzbar bis zu einem Elektrodendurchmesser von 2.4 mm (0.094%).

ARTIKEL EINSTELLUKE SCHNEIDLENGEN  CODE KE
(e L) [ERCH]
Ablangvorrichiung AblEngvorrichiumyg fix 2o 0.472 790052 513 0,030
110 052
15.0 0.59
im0 569

ELENTRODEH-BEARBEITUNGSTECHMIK
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Elektrodenhalter

Fiir die Bearbelitung kleinerer Elektroden.
Ber Elektrodenhalteér wird inklusive 1 flexiblen Spannzange ausgeliefert.

ARTIKEL EINSTELLUNG: - ELEXTRODEN-2 CODE 9
ILL]] [INCH]

Hlekfrodenhaller mit Spannzange slufentos 10-32 0039-0%a 790052 457 003

Ersalz-Spannrangs stufenkos 10-32 0.03%- 1126 790052 481 0,002

Wand-/Tisch-/Schraubstockhalterung

Fiir den stationdren Einsatz des ESG Plus und E5G Plus®.
Einfache und schnelle Monlage an eine Wand, einen Tisch ocder einen Schraubstock.

ARTIKEL CODE KE
‘Wand-f Ti=ch-/Schrashstockbatierumg TOO 052 483 o
Staubschutz

Einfach zu befestigen auf den ES5G-5chleifkopl.
Mit integrierter Aufnahme fur Absauganlagen.
Zu verwenden bei thoriumhaltigen Elekiroden.

Landerspezifische Vorschriften, Normen und Richtiinien midssen beachtel werden.

ARTIKEL EODE Ko

Stanhschute ESG Plas T 052 4596 Q470

Stasbschutr ESG Plas’ 79 052 596 Lyl
Doppeldecker-Kit

Einfach auf das ESG Plus zu montieren. Dieser Aufsatz ermiglichl das gleichzeitige
Bearbeiten mit 2 unterschisdlichen Schieifscheiben.

Inklusive:
+ 1 5chieifkopf

+ 1 Diamant-Schleifscheibe (Grob)
+ 1 Zylinderschraube mit Bund (M4x34)

= lAchsverlingerung
ARTIKEL EINSETZBAR MIT SCHLEIFWINKEL [*] CODE G
Doppeidecker-Kil E5G Plus L N R ) TOO 052 490 0,160
Doppeldecker-Kit ESG Phus 1530 /45 [ 50 TRO0SZ 300 00

ELEXTRODEN-BEARBEITUNGSTECHNIK
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Elsktrodenhalter mit Spannzange

——

Ersatz-Spannzange

Wand-{Tisch-Schraobstockhalterang

o

Staubschutz

Oﬁz

Doppeldecker-Kit

AESAND (4 ITW OREITAL COTTING & WELDING
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Restsauerstoffmessqgerat

Das ORBmax Restsauerstoffmessgerat setzt einen Meilenstein fir das schnelle und exakte Erfassen
von Restsauerstoff und damit zur lickenlosen Dokumentation dieses Parameters; gleichzeitig fihrt

die neue Messmethode zu mehr Wirtschaftlichkeit und hoherer Qualitat.

Auswertungssotiware
"02_log™ inklusive

Umfangreiches Zubehdr,
inklasive robuster
Transporticotfar

[ras Yerfanren "Optische Saverstoffmessung
iiber Fluoreszenzidschung™ ist den herkBmm-
fichen Methoden mit Zirkeniumsensoren gieich
mehrfach iberiegen: Es bendtigt keineriel
Aufwdrmzelt; erkennt den Saverstoffanteil

im Gas sicher, schnell und genau wahrend des
gesamten Schweifivorgangs; unkontroliiertes
vermeintliches Ansteigen des Messwerts durch
(Ozonbildung ist ausgeschiossen; die Messung
ist in allen Gasgemischen ohne manuelies
Umschalten miglich (auch bei Formiergas mit
variablem Wasserstoffanteil).

Fur das Schweifien von Rohren im Anlaoen- und
Apparatebau fur Lepensmittel-, Geiranke-,
Kosmetik- und Pharmaindustrie, Medizin- und
Biotechnik, Feinchemie ist eine [Grkenlose
Qualitatssicherung gefordert, die fur Schweif-
nzhte oft aine Verfahrensprifung vorschrestt
Als Qualitatsnachweis lassen sich neben den
Werten aus der Stromguelle mit dem ORBmax die
Restsauerstoffwerte dokumentisren.

= Kein unkontrollierter Messwertanstieg
wahrend des SChweifvorganas

= MWessung von Formiergas mit variablem
Wasserstoffanteil ohne Umschaliung

« Messung des Restsauerstoffwertes in allen
Gasmischungen

- SD-Karten-Speicherung des Messwerts

= Nutzerfreendlicher Touch-Screen

= Feuchtigkeitsresistenter Sensor

« plarmmodus mit Signalion (Beeper) sowie
Farbwechsel des Displays (grinfrot)

= Schutzklasse 1P32

- Einstellbarer Alarm- bzw. Grenzwert und
speicher-intervali

= Multiranoe-Spannungsyversorgung

= Software zur Datenguswertung

Als Stand-Alone-Losung eingesetzt schreibt
FRBmax ein digitales Protokaoll mit Zeitstempel.
In Verbindung mit der SchweiBstromouelle
DREBIMAT kann der Schweifprozess in Echizeit
iberwacht und bei eriiohtem Saverstoffgehalt
sutomatisch abgeschattet werden

[tas exakte und schnelle Detekfieren des Sauer-
stoffgehalts reduziert die sonst Dbliche fange
Flutzeit des Formiergases. Der Bediener kann

den sicheren Schweifprozess wesentlich fruher
starten: So wird kostbare Arbeitszeit gespart,
der Gasverbrauch reduziert. Daruber hinaus
bedarf ORBmax keinerlei Wartuna: Jahrlich
einmaliges Kalibrieren nach der Norm 150 9001
genugt vollkommen.

108 A RAD OF ITW DRBITAL CUTTING & WELDING

- Keine Aufwarmzeit erforderlich

- Schnelle Reaktionszeiten

= Hohe Messgenauigkeit

« Messung des Restsauerstoffwertas wanrend

des Schweifprozesses

= Anschiyssmdglichkeit an ORBIMAT-Orbital-

schweifistromquellen

- Wartungsfreier Sensor
= Ansprechendes und kompakies Desion
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Restsauerstoffmessgerat

wew ) Dk C-l- orbitalum

ORBmax
Eigenschaften, siehe Seite 108.
TECHRISCHE DATEN DREMAX
Abmessungen (izbeh) 203 x 204 z 87 mm
19920831 3.23in
Gewmicht, ca 165 kg
J64 b= ORSmax
Schutridasse Gerat IP32
Schotrilasse Transperikoiier IPeT
Metranschiuss AL 040 - 240 ¥ 50 - 50 Hr
Messheseich 1-9649 ppm
LIEFERUMFANG + 1 DRBmas Restsauersiofimessgerat
« 1 Transportkatfer
» LNelrteilset 100 - 240 WAL / 12 ¥DC
» 1 Messschlaoch {mit Messspitze und Filter)
» t5l-Karte inkiusive PC-Auswertungssofiware "02 lea”
+ 1 |nteriace-Kabel OREmax/OREIMAT CA
+ 1interiace-Kabel CREman/ORBIMAT 5W
» 2 Reserve-Filteremsatee
» 1 Estriebzanieifung ko
inklusive praktischer Montagedse
ARTIKEL MUFSFIHRUNS CODE MASCHIMEN- VERSAND-
EEWICHT CEWICHT
KE KE
(R Bmax 100- 2410 ¥ 50764 He BBZ 000 01D L65 4.665

Interfacekabel ORBmax/ORBIMAT SW

Zum Machristen aitarer OREBmax-Gerate.
Ermaglicht den Anschluss an ORBIMAT SW Stromguelien.

Bei neuveren ORBmax-Geraten st dieses Interfacekabel beraits im Lieferumfang

enthalten.

ARTIKEL
inferizcekabel ORBmas - DREIMAT SW

CODE KE
850 040 031 0085

Verbrauchsmaterialien zu ORBmax

Alle Einzelteile sind bereils im Lieferumfiang des OREmax enthatten.

Messschlauch-5=t, mklusive: BEZ 050 00& 0,081 | M

+ 1 Schiauch 2 m g —
= 1 Fittergehause inklusive Filkersinsaty (15T}

: :E;ﬁimma Wessschizsch {Einzeiteils)
Schizuch® 882 01z 010 0.050

Filtergeh3use inkkosive Fillereinsats {157) B8z 020 003 .02

Filtereinsatze {5 Stirck je Pachmgzeinheil) 882 030 002 D003

Messspitee B&Z 01z OM 0,004

Konststaffverbinder Messspitze - Schiauch BEZ 12 012 0,00

*  Hitte bei Bestellung gewinschie Schiguchings in Meter angeben.

SOMSTIGES ZUBEHOR FUOR DIE ORBITALSCHWEISSTECHNIK
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Wir legen viel Wert auf eine
sichere Bedienung unserer
Maschinen - das hat fiir uns
oberste Prioritat.

Deshalb empfehlen wir, ein
Produkttraining zu absolvie-
ren, um den richtigen und
sicheren Umgang mit unseren
Maschinen zu lernen und um
mogliche Gefahren und Unfalle
bereits im Voraus zu vermei-
den.

Wenn Sie mehr iber unser umfang-
reiches Schulungsprogramm erfah-
ren mochten oder Informationen
iiber die nachsten Termine fir An-
wender winschen, wenden Sie sich
bitte an unser Schulungsteam unter
der Tel.-Nr.z

+49 (0) 7T 31792-200

oder senden Sie uns eine E-mail an:

fraining@itw-ocw.com
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Sonstiges Zubehor Orbitalschweifftechnik

ORBIPURGE Formierset

Kompiett mit Teflongasschiauch und Schnellkupplungen.

Das ORBIPURGE Formierset fir Rehrinnendurchmesser 12 - 110 mm (0.472" -4.3M")
beinhaltet alle Zubehdrteile Tir eine schnelle und effiziente Innenformierung beim
Orbitalschweifen.

Formierstopfen fiar grofere Durchmesser sind separat erhaitiich.

+ Fir alle gangigen Werkstoffe gesignet

+ Die verschiedenen Formierstopfen passen sich dem Innendurchmesser des Rob-
res genau an und garantieran somit eine fdckenlose Abdichtung

» Das Komplett-Set wird in einem stabiten Kunststoffkoifer geliefert

« Zum Standardumfang gehdren je 2 Formierstopfen jeder Grofe, ein Teflon-Gas-
schlauch sowie Schutzgasausstrémer aus Sintermetall mit Schnellkupplungen

+ Eignet sich besonders gut bei sehr hohen Reinheitsansprachen an die Formier-
atmosphare und ist die ideale Erganzung zum ORBmax Restsaverstoffmessgerat
{sieha ab Seite 108)

« Die mitgelieferien, selbstschliefpenden Schnellkupplungen ermiglichen ein ain-
faches Verbinden und Trennen des Gasschiauches

Ersatz-Schutzgasausstrimer zu ORBIPURGE-Formierstopfen:
Passend zu allen ORBIPURGE-Formierstopien.

ARTIKEL CODE - 1=}
ORBIPURGE Formiersel 881 000 001 110
Ersatr-Schuizgasaussirdmer su ORBIPURGE 378" BE1 020 014 0,030
Erzabr-Schulzoasaussirimer fu ORBIPURGE M5 BE1 020 015 0005
Farmizrsteplen Faar (0184 - 130 mm (4.488" - 5.1687), 3/8" £81050 020 020
Formizrstoplen Paar 10121 - 142 mam (4.764" - 5.591%), /8" BE1 050 G2 0230
Formierstoplien Paar 1D 148 - 162 mm (587" - 63767, 38" 881050032 0250

Massekabel

Fir den Einsatz in Kombination mit einer Orbitalschweifstromguelle der ORBIMAT-

Serie.
ARTIKEL L1AMGCE LANGE CODE HE

L] LET]

Massekabel fir ORBIMAT- und WW-Stromgoellen 50 la4 BNOS0DOS 2400
Massekabel fir ORBIMAT 300 CA AVC/O5C-Strompeelien 50 64 B12 050 046 2850

"Bei ORRIMAT 165-Stromguatien wird rusatrfich der Schweiflstromanschiuss-Adapter fiir Bochse (Code B50 B30 D03
benidtigt

Steuerleitung

Passond zu allen ORBIWELD TP- und MH-0Orbitalschweifkopfan

ARTIKEL LENGE LANGE CODE 15
i)} [iNCH]

Steverfeitung TRIMH IS e BNO500D03 1202

SOMSTIGES ZUBEHOR FUOR DIE ORBITALSCHWEISSTECHNIK
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ORBIPURGE Formierset

%

Ersatz-5chutzoasanssirimar

Wassekabel

Steserlzitung

AESAND (4 ITW OREITAL COTTING & WELDING
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Schlauchpaketverldngerungen

Passend ru allen Schweifikdpfen von Orbitalum, mit Ausnahme der AVC/
OS5C-Ausfihrungen der ORBIWELD TP-Serie. Zur Verwendung mit alteren Or-
bitatum-5chweiistromguoellen und -kGpfen mit grionen Superior-Anschitssen wird
gaF. das SchweiBstromanschluss-Adapler-5et bendtigh (siehe Seite 97). Neuere
Maschinen-Modelle sind bereits mit DINSE-kompatiblen Anschidssen ausgesiatiet.

Weitere Langen auf Anfrage.

Schiauchpaketweriangerungen
ARTIMEL LANGE LANGE COBE NG
L]} 1l
SchlsochpaketveriEngerimg 5 m (86 fi) 5 16 BT1050 Oil 1600
SrhlauchpaketiariZngerung 10 m (32 1D 1] 3@ 87105002 1,500
Schlauchpaketveri@ngesmng 15 m {49 i1} 15 49 ET1050013 12,000
SchlauchpakstyeriZngerang 20 m {64 1) 2 &t BTIOS0OME  ZAT00
Doppeldruckminderer

Wit 2 einstelibaren Durchflussanzeigen und Anschlussmaglichkeit von Schweifi-
und Formiergas.

TECHMISCHE DATEN ARGOM/WASSERSTOFF ARGON
mae Eingangsdreck 200 bar 230 bar
- Ourchilussanzeige this 50 Limin bis 30 L fmin
Doppeldruckmind “Argon"

e Flaschemanschivis WELEMTH" LW WE1,Bal/4®
Schlauchanschivss GYBLH G4
ARTIREL AUSFOHRUNG CORE e
oppeldrockmindsrer hrgon BB8E OO0 001 L850
Dappelfreckminderer ArgonWassersiolfl B85 D00 002 LEID

Ersatrdichtungen ru Doppeldreckminderer B8 000 DOS nooz

Bar-Druckminderer "Argon"

Fir HX16P, siehe Seite 75.

Bar-Druckminderer "Argon™

WS2 Wolframelektroden

W5-Elektroden werden zum Gleich- und Wechselstremschweifen verwendet und
sind ein vollwertiger Ersatz for WT-Elektroden.

Vorteile:

hohe Zindsicherheit
geringer Abbrand

lange Standzeiten

hohe Lichtbogenguaalitat

W52 Wolframalek troden

tnhatt: 10 Stdck. Lange: 175 mm (6:890 ).
Zusammenselzung: W52 = Seitone Erden (Mischoxide)
Kennfarbe: Torkis

W52 Wallramelekiroden 1.0 0038 826 D0& B 0008
Wi2 Wollramelekiroden 16 0063 B2 D04 019 0.0i0
W52 Wolframelekirogen 4 L0994 626 004020 0.0

SONSTIGES ZUBEHOR FOR DIE ORBITALSCHWEISSTECHNIK
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Schweifstromanschluss-Adapter-Sets

Einfach, sicher, robust und langlebig. .5

Zur Verwendung mit aiteren Orbitalum-5chweifstromguellen und -kopfen mit

grunen Superior-Anschldssen. Neuere Maschinen-Modelle sind bereits mit DINSE-

kompatiblen Anschlissen ausgestattel. Echweifls tromanschivss-Adapter far Stecker
ARTIKEL CODE K&
Schweifstromanschinss-Adapher- el Fir Bechse B Stecker 850 030 004 0,326
Schweifstromanschiuss-Adaptes Fir Stecker 50 030 002 0,130 ‘—_
Schweilsiromanschivss-Adaphes fir Buchse B850 030 003 o195

Schweifistromanschiuss-Adapter lir Bochse

o«

Schweifstromanschiuss-Adapter-Set

WIG-Handbrenner fiir Mobile Welder W
Leistungsiahiger WiIG-Handschweibrenner [Or Mobile Welder Orbitaischweif-

stromguellen zum manuellen Schweifen und Heften. Der gasgekihlte Handbrenner

bietel eine oplimale Warmeableilung und hohe Standzeiten. Durch die handliche

Bauweise und die im Handgriff integrierte Schaltfunktion bietet der Handbrenner

eine optimale Anwenderfreundiichkeil.

Das Vollgummiertes Schlauchpaket asst sich leicht reinigen und ist daher gut
geeignet fur den Einsatz auch in reinen Umgebungen.

WiG- Handbranner MW

Q

Z-Wippen-Bedienfeid

Eigenschaften:

+ Gasgekohit BC 14D A /A5 % ED
» Vollgummiertes Schiauchpaket
« Biegsamer Brennerkorper
» Ergonomischer Handgriff

Der Lieferumfang beinhaltet:

» 1 WIG-Handbrenner MW
« Brenner vorausgesiatiet

Folgendes Zubehdr ist fir den Einsatz des WIG-Handbrenners zwingend
notwendig und muss separat bestellt werden:

* Massekabel, siche Seite 1M

ARTIKEL SCHLAUCH- SCHLAUCH- CODE MASCHINEN- VERSAND-
PARET PARET CEWICHT GEWICHT
L] [FT1 kG K&

WiG-Handbr=nnes WW 61 197 854030 200 3,350 1665

SOMSTIGES ZUBEHOR FUOR DIE ORBITALSCHWEISSTECHNIK
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WiG-Handbrenner CA/SW

Z-Tasten-Bedienfeld
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WIG-Handbrenner fiir ORBIMAT CA/SW

Leistungsfahiger WiG-Handschweibrenner for QORBIMAT OrbitalschweiBstrom-
quellen zum manuellen Schweiffen und Heften, Der {ldssigkeitsgekihite Hand-
brenner bietet cine optimale warmeableitung und hohe Standreiten. Durch die
handiiche Bauweise und die im Handgriff integrierte Schaltfunktion bietel der
Handbrenner eine optimaie Anwenderfreundlichkeit.

Das Vollgummiertes Schlauchpaket 1asst sich leicht reinigen und ist daher gut
geeignet fir den Einsatz auch in reinen Umgebungen.

Eigenschaften:

+ Flussigkeitsgekdblt DE 250 A, ACTIS A /10 % ED

« Vollgummiertes Schiauchpaket

» ‘Biegsamer Brennerkirper

+ Ergonomischer Handgriff

Der Lieferumfang beinhaltet:

« 1 WiG-Handbrenner
+ Brenner vorausgestatiet

Folgendes Zubehdr ist flir den Einsatz des WiG-Handbrenners zwingend
notwendig und muss separat bestelit werden:

+ Massekabel, siehe Seite 111

ARTIKEL SCHLAUCH- SCHLAUCH- CODE MASCHINEN- VERSAND-
PAKET PAKET EEWICHT CEWICET
M} {FT1 Wiz KE

Wib-Handbrznner CAJSW L M1 89003ms a0 3328

SONSTIGES ZUBEHOR FOR DIE ORBITALSCHWEISSTECHMIK
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Brenner- und Kaltdrahtzubehor

Abibildung

PASSEND ZU:

P58

TP-400 AD4-100

TP 400 XD3-62 {AVCIO5CY
TP 600 {AWC/TSC)

TP 0G0 (A¥C/DEC)

P&

Fi6 ANC
WiG-Handbrennes CASSW

‘WiG-Handbrznner HW

D¥E-Drehtischa

® Kz
" Wit
" ang

ZUBEHOR
Abhildung

husfahrung

PASSEMD TU;

250

TP 400 nD4-100

TP 400 K03-62 {AYCIUEC)
TP 600 (ANENEEH

TP 1000 {ANCJOSEY

M6

it AVC

O¥R-Treftische
WiG-Handbrenner CASSW
WiG-Handbrennes ME

TUBEHOR
Abhildung

PASSEND ZU:

i dat]

TP 400 KD4-100

TP 400 RD3-62 (AWC/OECH
TP 00 (ANE ADSCY

TP 1000 (AVCAYSE)

Pig:

Pl ANE

O¥R-Tirehtische
WiG-Handbrennes CASSW
WiG-Handbrenner MW

DRBITALUM TO0LS GMBN. Joset-Shitthes-Slr T 78224 Smgen  Deulscnizsd: Ted+a9@) TTIETR2-0 Ra=-49{03TT 1792 -5 looicBorniaiumecm

CODE
Bl 020 018
812 020 024
812 D20 024
B31001058
8§12 0200712

B854 030 225

BO0 D20 039

TP-Drahtszefe
0,8 mm (003"

CODE
a1 020 030

812 020 041

B20 020 055

831001 027
BIIOSDON

831001027

B11 05001

B12 005 002

BIZ 020075
854030 221"
B854 030 222
B854 030 223~
800 020 046

TP-Drabiseeis
L0 mm /1,2 mem (0LO3T"
10.047y

CoDE
afi 002 006

811 002 005

BR0 020 056

CODE
811005 020

B854 030 226

BT1 013 DO

812 005 001

B3I 001007
512 020 076

854030 220

800 D20 041

LU Rttt B |

Vordere Drahlszede (lang) Hinters Brahiseels (Kurr)

0.8 mm {8.0317)

s3ooo2z

castlsE.
-0
ConE

&1 028 017

B2 020 023

B30 001060

Biz 020023
BiZ 0z0om
B54 030 224

0.8 mm {0.031%)

CODE -

831001 N5

CODE
Bl 02D 016

B1Z 020 D22

831001 161

BiZ 820 622
BiZ 020 070
B54 030 227

SONSTIGES ZUBEHOR FOR DIE ORBITALSCHWEISSTECHMIK
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Abbildung %—-
. g [

Ausfiihrung Drahtdiise Drahtdiiss Drahtddsenspitze Brahidisenspitze

fir Oraht-8 0.8 mm (003"} fiir Drahi® L0 mm 0.039") fiir Braht-8 008 mm (0.031%) fier Drahd-@ 1.0 mm (0,639°)
PASSEND Zu: (2113 KE EolE KEG EODE L1 CODE L
7250 811018 010 0,004 811018 011 - - - - -
TP 400 KD4-100
TP DD KD3-62 (VTS0 y
L (RS B12 018 045 0002 Bi2 018 046 0,002 812 018 050 812 018 051
TP 1000 {AVCHOS0)
Pk B31 000031 0020 £31001 039 0005
Pl AVC 831 018 051 n002
WiG-Handbrenner Vi - - - - - ) - B
Wit-Handbrenner V7 - -
D¥R-Dezhtische B5S 018 003 - 855 018 D04 - 812 098 050 - 812 018 051 -
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Das Beste aus einer Hand im Bereich der Rohrtrenn-, -anfas- und
Orbitalschweiftechnik

Schon Gber 50 Jahre setzen Anlagenbauver aufl den vom Marktfihrer Orbitalum Tools
gepragien Standard in der Rohrendenvorbereilung.

Orbitalum Tools GmbH (Singen, Deutschiand) und E.H. Wachs {Lincolnshire; llinois,
USA) bilden rusamman die "ITW Orbital Cultting & Welding” Gruppe (kurz: [TW OCW),
ein Gaschaftsbersich des US-amerikanischen Industriekonzerns ITW.

Orbitalum Tools st dabei weltweil fGhrender Anbieter Tir KomplettiGsungen in der
ingdustrielien Vorfertigung, Installation und Instandhaliung von Rohrieifungssyste-
men - vom Trennen des Rohres Gber das Vorbereiten der Schweifinaht bis hin zum
orbitalen Schweifen im Proress- und Antagenbau.

E.H. Wachs hal sich mit seinen hochweriigen, nahezu unverwistlichen, portablen
und bedienerfreundlichen Rohrbearbeilungsmaschinen zum Trennen und Anfasen
in vielen Branchen etabliert: in der Ol- und Gas-Industrie, Chemischen Industrie,
dem Pipeiine- sowie Schiffbau - in der Vorfertigung, der Wartung, der Reparatur
und im Rickbau von Anlagen.

ITW {Illinois Tool Waorks), mit Haupksitz in Glenview, Illinois/USA_ ist eine US-
barsennotierte "Fortune 200"-Gesellschaft und ein weltweil fatiger Hersteller fur
Verbrauchsmatarialien, Sperialaniagen sowie Anbicler verwandter Service-Dienst-
leistungen. ITW Orbital Cotling & Welding gehort organisatorisch zur ITW Welding
Group, welche mil Schweifgeridten (z.B. MILLER ELECTRIC, HOBART BROTHERS)
Zu den welbweil fGhrenden Anbietern-gehdrt.

Mit uns als Partner arbeiten Sie nicht nur mit dem Branchenflhrer fir porta-
ble Rohrbearbeifungsmaschinen und Orbitalschweifsysteme, Sie kooperieren
avch mil ITW, dem Weltmarktfdhrer Tir anspruchsvolle und zukunftsorientierte
Schweiftechnologien.

Die ITW Orbital Cutting & Welding Gruppe steht weltweit fiir beste
und wirtschaftlichste Technologie rund um das orbitale Trennen und
Schweifen.

Als ITW OCW bieten wir eine nahezu einzigartige Produkiverfigbarkeil, weltwait
technischen Support sowie ein Vertriebsnetzwerk bis aul lokale Ebena.
Eine Partnerschaft mit ITW GCW beinhaltet:

» Anerkannte Spitzentechnik, kempetente Ansprechpariner

« Schneller, umfassender Lieferservice

«  Zuveridssiger Produkleservice

+ Grope Lagerbestande auf lokaler Ebene

+ Umfangreiche OEM Ersatzieile und Verbrauchsmaterialien

= Strateqisch oplimal positioniere Vertriebsstandorte, Service- und Mietzentren
« Exrollente, im Werk ausgebildets und zertifizierte Techmiker

» Praxisnahe Schulungen - an unserem Standort oder an lhrem

+ Zertifiziertes Unternehmen

ITW Orbital Cutting & Welding setzt auf die exzellenten Produktiosungen von
Orbitalum und E.H. WACHS. In Kombination mil dem herausragenden Service- und
Beratungsangebot ist (TW OCW der Premiumanbieter 10r Maschinen und Werkzeuge
zum Trennen, Anfasen und Schweifen - alles aus einer Hand.
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Umwelt- und Entsergungshinwezise

i

Entsorgung von
Elektroinik)-Geraten

Imach BL 201271/ EM}

Elekirnimik)-Gerdte, die mit abenstehenden Symbul
gekennzeichnet sind, disrfen gemap EU-Richiinie
nicht mil dem Siedlungsablall (Hausmill) entsorgl
werden. Durch diz aklive Mutzung der angebotenen
Rickgabe- und Sammelsysizme leistzn Sie Ihren
Eeitraqg rur Wiedervermendung und rur Yerweriung
v Elektrofnik)-AHgeraten Elekiroinik)-Altgerite
enthallen Besisndieile, die gemaf EU-Hichiiinis
selakiiv ru behandeln sind. Getrennte Sammiung
und seizktive Bekandlumg sind die Basis rur
umwellgerechten Entsorqung wod den Schuiz dar
menschiichen Gesundheit Gerale und Maschi-

nen van uns, welche iz ab dem 13, Awgust 2045
erworben haken, werden wir ach eines fir uns
kostenlreien Anlieferung fachoesecht entsorgen.
Eei Migzraten, die aufgrund einer Verumreinigung
wahrend des Gebraochs ein Risiko Vir die mensche
fiche Gezundheit oder Sacherheit darstelien,

kann die Ricknahme abgelehnt werden_ Fir dis
Entsorgung wor Altgeraten, die vor dem 13, hegust
2005 in Verkehr gebracht wurden, ist der Benutrer
verastwortlich. Bitte wenden Sie sich hierfir an
eiman Entsargungsiachbetrieh in ihrer M2he

Wichitig fir Deutschiand: Unsers Gerite

und Maschinen diirfzn nichl dber kommunale
Emtserqungsst=iien entsorgt werden, da Sie nurim
gewerblichen Bereich rum Eirsatr kemmen,

E Rickgabe von Akkus

2

Manche unserer Gerale werden mit Akkus angetrie-
ben Wkkus upd Batlerien, die mit dem obensishen-
ten Symbal gekennreichnet sind, disrfen gemap
EU-Richtlinis 2006/66/E5 nicht msammen mil dem
Hausmiill entsorgt werden. Bei schadelollhaitigen
Akkus ist das chemische Teichen fir das enthaltens
Schwermetall anterhadl der Midlltonne zngegeben:

Ed = Cadmium
Hy = Guecksilber
Ph = Biwi

Fiir Dewtschiand gilt: Der Endverhraucher ist
verpflichtef, delekie oder vechranchie Batterien
an den Vertreiber oder an die dafir eingerichieten
Ricknahmesiellen rurickzvgeben

AESAND (4 ITW OREITAL COTTING & WELDING



Die Orbitalum Tools GmbH bietet globalen Kunden das Beste aus einer
Hand im Bereich der Rohrtrenn- und Anfas- sowie OrbitalschweiBtechnik.

worldwide | sales + service

Tel. +1 556 570 8747
Faa +1 856 5770 8748

SO0UTREAST

EN, Waths

171 Johns Rosd, Grit 4
Greer, South Carofina 20650

U5A
Tal+i 854 655 4771
Faz +1 864655 4T T2

NORTAWEST

Sades, Service B Rental Center
E-R. Wachs

079 WE.Mociak Drfv, Suite 5070
fillsiore, Oreqon 97124

HEA _
Tek. +1 503 041 270
Faz »1 9TV 72T 8036

GULF COAST

Sates, Service & Rantal Center
L4, Wachs

2220 Souta Phisipge Arenus
Gomzates, LA TOTIT

Tel +1 225 644 TTED:

Fay +1 225 644 TTHS

HOUSTON SOUTH
Sales, Service & Bental Canter
E.H Wachs

3347
LS54 .
Tel +1 73583 0784
Fau +1 713 983 G703

Tesas TTS05

«}= Orbitalum

orbital | cutting + welding

EUROPE ASIA
CARADA GERMANT CHTRA
Wachs Canaga Lid Orbitalum Tools Gobd Orhitalim Toals :
E2stern Lananz Sales, Servics & Rental Cester  Josel-Scnmettser-5ir 17 Mew Captejing nternationad
256 Soerney’s End Cirche, fnit & THI24 Singen - Busimess Ceatre
Wemmarkst, Ontarie L3y 089 Carmany _ Rioom 2B01-B, Boibsing B
Canada Tel +48 ¢ 7731- 7920 W0y 381 Gl Py Hoag
Tl +1 905 830-ERSR Fas «49 (0} T731- 702 500 Shanghai 200057
Fas +1 005 B30 6050 “China
Todl Free: 888 TBS 2000 UMITED RINGDDW Wob. B () 18a 2183 551
Ted: +B6 {03 512 50887813
Wachs Canadaltd Wachs LR “Fax 06 100 512 She TH2D
Westeen [anadz Sales, Sarvice & Rentsi Center U Sates, Rental k Service Centre
411 B2 Ay WE : ity 4 & § Wawigation Park INDIA
E&mowton, Adberts T6E 256 Ro=d One, Winsford Industriz Estalz
Canada winsiord, Cheshir= TWT 3 RL 11 |mdis P Ltd
Tl +1 THT 469 5402 United Kingdam Plat No.28722, 0-2 Biock
Faa «1 T80 453 0654 Teb +&4 (0) 1606 BE1 423 Haar K38 CRawl
Tofl Free 300 681 4235 Fan+ 4 (0 1605 556 354 MiEC, Chinchwad
Puns - 411080
Wakarashira - [adia
Wob. 80 [0 9100 B9 45 76
AFRICA & MIDDLE EAST
UNITED ARAD EMIGATES
Wacks Muddie East b africa Operanoas
PO Bop 262543
Free Fone Souts FI5 5, ACOS
Jebed Ali Free Tone (South-53, Dutsl
- United Arah Emirates.
w Ted « 9714 B 65 21
Faz «8714 BE 65 212
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