











HAKKIMIZDA

1954 yilindan itibaren ticaretin icerisinde olan is insanlarinin kurmus oldugu, firma
binyesinde aliminyum enjeksiyon ddkiim otomotiv pargalari, tarim makinasi parcalari,
makina pargalari, mobilya pargalari, aydinlatma pargalar ile diger enjeksiyon dékiim
pargalarin Gretimi ve pazarlamasi yapilmaktadir.

Sézen Metal'in vizyonu; misteri ve calisanina arh deger saglayan, toplumsal sorumlu-
lugun bilincinde, &zellikle Ar-Ge ve inovasyon odakli uzman ve geng personeli ile
devamli gelismeye acik, sektcrde akla gelecek ilk kurum olma yolunda emin adimlarla
ilerlemektedir.
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ARGE

Firmamiz; mihendis, teknik kadrosu ile her zaman Ar-Ge ve inovasyon igin yatirimlar
yapmay amaglamaktadir.

Sirketimiz inovasyonu 6nemsemekte ve buna bagli olarak yeniligi; misterileri, tedarikgil-
eri ve tim paydaslari ile birlikte gerceklestirmektedir.

SOZEN ENDUSTRI METAL, 6z kaynaklariyla yirittigu ve yiritmeyi planladigi Ar-Ge
projelerinin bilimsel bilginin ticari Griinlere dénistirildigi, know-how ireten &ncii bir
Ar-Ge Merkezi olma yolunda ilerleyerek, ilkemiz icin deger yaratmaya, daha ¢ok
calismaya ve daha gok iretmeye devam edecektir.

Ar-Ge Stratejisi

Firmamiz, global &lgekte rekabetci giicini arhirmak icin dokim teknigini varsayilan
(bilinen) sinirlarinin &tesine tasimak icin malzeme ve metalurji bilimi konusunda temel
arastrmalar yiritmek, ilgili prosesler tasarlamak ve misteri beklentilerine en st seviyede
karsilik veren yisksek performansli triinler kullanip gelistirmeyi birinci énceligi olarak
gormektedir.

Ayrica, Ar-Ge fonksiyonunun kabiliyetlerini giiclendirmeyi temel stratejik hedeflerinden
biri olarak géren Sézen Endistri Metal, bu dogrultuda laboratuvar ortamini ileri karek-
terizasyon tekniklerini yiritebilecek cihazlarla donatmay amaglarken tim is sireglerini
de yetkinlikleri yisksek calisanlarla ynetebilmek igin tasarliyor.







Uretim
Proje Yonetimi

Gunimiz sanayisinin ve misterilerin birinci énceligi olan zamaninda ve dogru iriin
teslimi icin proje yonetim araglari etkin sekilde kullanilmaktadir.

Proje Ekibi

Proje baslangicinda olusturulan “Proje Ekibi” tarafindan kaynaklarin etkin bir sekilde
kullanilmasi

ilk denemede dogru iriin

Teorik bilgilerin pratik tecribeyle birlesmesi sonucundan faydalanilarck “ilk denemede
dogru Grin” alinmasi hedeflenmektedir.

Kalite Kontrol

Dokiimde kalite kontrol uygulamalari, dékiim hatalarinin énlenmesi ve ¢6zim ydntemler-
inin bulunmasi igin uygulanmasi gereken yéntemleri ifade eder. Kalite kontrol uygulama-
larindaki amag “dskiim sakat” yani dékiim hatalarinin meydana gelmeden &nce engel-
lenmesidir. Bir baska deyisle proaktif uygulamalar her tirli kalite kontrol igin temel
amagtir.

Uygun Metot ve Yontemler

Dokiim hatalarini dogru teshis etmek ve bunun sonucunda gelecekte hatanin yeniden
olusumunu 6nlemek icin proseste uygun metot veya ydntemleri yerlestirmek esastir.







Hammadde

Yiksek basingh aliminyum dékiim ydntemi; ergimis aliminyum hammaddenin yiksek
basing altinda metal kaliba doldurulmasi esasina dayanir. Bu yiizden hammadde
segimi olduk¢a dnemlidir. S6zen Endistri Metal A.S. biinyesinde kullanilan hammad-
deler secilirken, “Hammadde Satin Alma Sartnamesi” ile satin alma islemi gerceklestiril-
ir ve uygun sartlarda misterilerin istegini karsilayacak miktarda depolanir.

Tasarim ve Mihendislik

Sézen Endistri Metal A.S. vizyonu geregi, farkh disiplinlerin takim ¢alismasi ve ileri
teknolojinin aktif kullanimi sayesinde, mihendislik ilkelerini seri Gretimin her asamasin-
da titizlikle uygulamaktadir. Hem kalip tasarimi ve tretiminin hem de dékim prosesinin
her asamasinda proaktif yaklasim prensibiyle “Kusursuz Uriin” ortaya koyulmas:
amaclanmaktadir.

YiksekK Basingli Aliminyum Dékiim

Sézen Endistri Metal A.S. biinyesinde bulunan 750 Ton ve 400 Ton kilitleme kuvvetine
sahip tam oransal 2 adet yiksek basingli aliminyum dékim enjeksiyon presi musteriler-
in taleplerine sunulmustur. Enjeksiyon preslerine, 2 eksenli otomatik kalip yaglama
robotu ve 4 eksenli 8kg dskiim kapasiteli dskiim kepgesi robotu eslik etmektedir. Ayrica
hammadde eritilmesini,800 kg dogalgazli devirmeli ocak sayesinde gergeklestirmektey-
iz. Hammadde eritildikten sonra da 500 kg kapasiteli dogalgazli ocaklar sayesinde
ergitilmis aliminyumu seri Uretime hazir sekilde bekletmekteyiz.
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Capak Alma Zimparalama ve Kumlama

Sézen Endijstri Metal A.S. biinyesinde dékilen iriinler misterilere génderilmeden énce,
misteri istegine gére sirasiyla capak alma, zimparalama ve kumlama islemlerinden
gesmektedir. Bu islemleri dikey serit testere, askili kumlama makinesi ve bant zimpara
makinesi sayesinde gergeklestirmektedir.

Kalite Kontrol

Dskiimde kalite kontrol uygulamalari, dskim hatalarinin énlenmesi ve ¢6ziim yéntem-
lerinin bulunmasi icin uygulanmasi gereken yéntemleri ifade eder. Bu baglamda Sézen
Endustri Metal A.S. kalite politikasinda her zaman misteri memnuniyeti ilkesiyle
calisan, msteri taleplerine uygun kalitede iriin iriterek zamaninda sunmaya calisir.
Uretim 6ncesinde ve sonrasinda riinlerin kalitesi devamli kontrol altinda tutulmaktadir.
Firmamiz ISO 9001,14001.45001 sertifikalarina sahiptir ve bu belgelerin giincel

tutulmasina &zen gdstermektedir.

Kalip Uretimi

Kalip tasarimi, CIMATRON programi ile gerceklesmektedir. Misterilerden gelen orijinal
model iizerinde maga tasarimlari, cikis agilari, et kalinliklari, ayrim hatalari vb. iriine
etki edebilecek bitin parametreler biyik bir titizlikle kontrol edilip ardindan misdahale
edilmesi gereken yerlere misteri bilgisi dahilinde miidahale edip, kalibin Gretimi
gergeklestirilmektedir.







PROSESLER

Ergitme

Ergitme bolimi yillik yaklasik 100 ton toplam ergitme kapasitesine sahiptir. Ergitme
prosesi potali hidrolik devirmeli ocaklarda yapilmaktadir.

Tasarim ve MUhendislik

Sézen Metal vizyonu geregi, farkli disiplinlerin takim ¢alismasi ve ileri teknolojinin aktif
kullanimi sayesinde, mihendislik ilkelerini seri Gretimin her asamasinda titizlikle uygu-
lamaktadir. Hem kalip tasarimi ve iretiminin hem de dékiim prosesinin her asamasinda
proaktif yaklasim prensibiyle “Kusursuz Urin” ortaya koyulmasi amaglanmaktadir.

Kalp

Tasarim asamasinda, kalip ve dékim takimlarinin kahlimiyla yolluk tasarimlari, maga
tasarimlari, cekme paylari, ¢ikis agilar, et kalinliklari, ayrim hatalar vb. Griine etki
edebilecek biitin parametreler biyik bir titizlikle hesaplanarak kalip tasarimi ve Gretimi
gerceklestirilmektedir. Kalip retiminde, tahmini baski sayilarina gére malzeme ve 1sil
islem secimi yapilarak, S6zen Metal’in Gretimini gerceklestirdigi kaliplarin rutin kontrol-
leri ve periyodik bakimlari ézenle yapilmaktadir. Kaliphane binyesinde, CIMATRON
CAD/CAM programlari, dik islem merkezi ve Gniversal tezgahlar bulunmaktadir.

Dékiim

Dékiimhane biinyesinde bulunan 750 Ton ve 400 Ton kilitleme kuvvetine sahip tam
oransal 2 adet yiiksek basingli aliminyum dékiim enjeksiyon presi misterilerin taleplerine
sunulmustur. Enjeksiyon preslerine, 2 eksenli otomatik kalip yaglama robotu, 4 eksenli
dokiim kepgesi robotu, 30 Kw kapasiteli kalip sartlandirici eslik etmektedir. Tim Gretim
verileri titiz bir sekilde takip edilerek kayit altina alinmaktadir.

Yiizey Islem

Urinler misterilere génderilmeden énce, misteri istegine gére trimleme, capak alma,
zimparalama ve kumlama islemlerinden gegmektedir. Bu islemlerde dikey serit testere,
askili kumlama makinesi ve bant zimpara makinesi kullanilmaktadir.







Uretim

Firmamiz ISO 9001,14001.45001 sertifikalarina sahiptir ve bu belgelerin giincel

tutulmasina zen gostermektedir.
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